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Зм. Кільк. Арк. № док. Підпис Дата

Стадія Аркуш Аркушів

Формат А 1

2Р

C хема розміщення колон та вертикальних в `язів на
відм. 0,000; Специфікація до cхеми розміщення колон та

вертикальних в `язів на відм. 0,000

НайменуванняПозначенняПоз . Кіл .
Маса
од ., кг

Примітка ,
кг

Специфікація до c хеми розміщення колон та вертикальних
 в `язів на відм. 0,000

7К 1

К 2 5

 Колона К 1

 Колона К 2  по серії 1.424.1-5

ВВ 1

ВВ 2

 Вертикальні  в `язі ВВ 1

 Вертикальні  в `язі ВВ 2

2

2

2К 1-1

К 1-2

К 3

К 3-1

6

2

1

 Колона К 1-1

 Колона К 3

 Колона К 3-1

 Колона К 1-2  по серії 1.423-5

  по серії 1.424.1-5

  по серії 1.424.1-5

К 3-2 2 Колона К 3-2  по серії 1.424.1-5

ВВ 3  Вертикальні  в `язі ВВ 3 1

  по серії 1.423-5

  по серії 1.423-5

К 2-1 2 Колона К 2-1  по серії 1.424.1-5

К 2-2 1 Колона К 2-2  по серії 1.424.1-5

К 5 6 Колона К 5

К 4-1 1 Колона К 4-1

К 4 8 Колона К 4

  по серії 1.427.1-3

  по серії 1.423-5

  по серії 1.423-5

К 2-4 а 6 Колона К 2-4 а  по серії 1.424.1-5

К 2-3 а 2 Колона К 2-3 а  по серії 1.424.1-5

К 2-3 1 Колона К 2-3  по серії 1.424.1-5

К 4 а 1 Колона К 4 а  по серії 1.423-5

К 5-1 3 Колона К 5-1

К 5-2 6 Колона К 5-2

  по серії 1.427.1-3

  по серії 1.427.1-3

К 2-4 1 Колона К 2-4  по серії 1.424.1-5

К 2-5 2 Колона К 2-5  по серії 1.424.1-5

Примітка :
1.  Колони К 2-3 а , К 2-4 а , К 4 а виконати зеркально відповідним колонам К 2-3, К 2-4, К 4.
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Черкаська область , с . Холоднянське ,  вул . Валентина Отамановського , 24 г
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Формат А 1

3Р

C хема розміщення підкранових балок на відм . +8,160;
Специфікація до c хеми розміщення підкранових балок на

відм . +8,160

НайменуванняПозначенняПоз . Кіл .
Маса
од ., кг

Примітка ,
кг

Специфікація до c хеми розміщення підкранових балок на відм . +8,160

28Б 1  Балка Б 1 ( БК 12-2 А IV-C)  по серії 1.426.1-4

8Б 2  Балка Б 2 ( БК 12-2 А IV-C)  по серії 1.426.1-4
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Формат А 2

6Р

Розріз 4-4; Розріз 7-7;
Розріз 8-8; Розріз 9-9
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Виробнича будівля із прибудованим адміністративно -побутовим комплексом за адресою :
Черкаська область , с . Холоднянське ,  вул . Валентина Отамановського , 24 г

Реконструкція

27.03/25-08- КБ 1

Н. контроль Петренко

Розробив

Перевірив

ГІП Подтинний

2025

2025

2025

2025



Найменування Прим .Аркуш

1, 1.1 Загальні дані

Відомість робочих креслень основного комплекту КБ 1. К 1

2

3

5

Колона К 1 ( опалубка ); Колона К 1 ( армування );  Розріз 1-1 ( опалубка );

    Каркас КП 55; Каркас КР 63; Розріз 1-1; Розріз 2-2; Розріз 3-3; Вузол А ;

6

4

 Розріз 1-1 ( армування ); Петля П 1*; Відомість деталей

     Відомість витрати сталі на елемент

  Специфікація до каркасу просторового КП 55

Відомості специфікацій

Позначення  Найменування Прим .

2  Специфікація до колони К 1
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Стадія Аркуш Аркушів

Формат А 3

Загальні дані

1Р

Загальні вказівки

1. Креслення колони К 1  наведені відповідно до серії
" Серія  1.423-5  "Колони залізобетонні прямокутного перерізу для одноповерхових промислових
будівель висотою 10,8-14,4 м без мостових кранів висотою 10,8-14,4 м".
2.  Колони запроектовані прямокутного перерізу .

                                                            Технічні вимоги

4.  Колони виготовляються з важкого бетону  C20/25 , що відповідає вимогам ДСТУ 9208:2022 .

Міцність бетону повинна відповідати проектному класу бетону по міцності на стиск,
встановленому кожній марці колони в залежності від необхідної несучої здатності вказаної в
специфікаціяї.
5.  Марки бетону за морозостійкістю та водонепроникністю встановлюються залежно від
кліматичних умов експлуатації та вказуються у специфікаціях робочих креслень на колони.
6.  Арматура колон, що застосовується, повинна відповідат и ДСТУ 3760:2019  та інш им
нормативним документам.
7. Колони армуються просторовими арматурними каркасами . У всіх колонах повинні бути
передбачені закладні вироби для кріплення несучих конструкцій покриття та підкранових
балок , а в колонах , до яких примикають в'язі та стіни, відповідні закладні вироби .
8. . Приклади встановлення закладних виробів для кріплення підкранових балок , стін та зв 'язків
дано в документах c ерії 1.423-5 .
9. Стропувальні пристрої для вилучення колон з форми та їх транспортування слід
встановлювати в місцях , зазначених на кресленнях опалубки колон .
10. Відкриті поверхні закладних виробів мають бути очищені від напливів бетону .
11. Точність виготовлення , зовнішній вигляд та якість поверхонь колон повинні задовольняти
вимоги ДСТУ Б В.2.6-63:2008  "Конструкції будинків і споруд. Колони залізобетонні для
одноповерхових будівель підприємств. Технічні умови".
12. Методи контролю та правила приймання, зберігання та транспортування колон повинні
прийматися за ДСТУ Б В.2.6-63:2008 .

4

Вузрол 1, 2, 3; Розріз а -а ; Розріз б -б ; Розріз в -в ; Розріз г -г ;

 Каркас КР 63;  Сітка арматурна С 2

 Специфікація до закладної деталі МН 1

 Специфікація до закладної деталі МН 2

5

6

    Відомість деталей

    Закладна деталь МН 1

    Закладна деталь МН 2

ТОВ
«КАД ІНЖИНІРИНГ »

Виробнича будівля із прибудованим адміністративно -побутовим комплексом за адресою :
Черкаська область , с . Холоднянське ,  вул . Валентина Отамановського , 24 г

Реконструкція
Н. контроль Петренко

Розробив

Перевірив

ГІП Подтинний

2025

2025

2025

2025

27.03/25-08- КБ 1. К 1



Найменування Прим .Позначення

Відомість документів на які посилаються

ДСТУ Б В .2.6-63:2008

Конструкції будинків і споруд . Колони залізобетонні
для одноповерхових будівель підприємств . Технічні
умови .

ДСТУ 9208:2022 Бетони важкі . Технічні умови .

Документи , на які посилаються

ДСТУ 3760:2019
Прокат арматурний для залізобетонних
конструкцій . Загальні технічні умови
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Арк .

Формат А 4

Серія 1.423-5
Колони залізобетонні прямокутного перерізу для
одноповерхових промислових будівель висотою 10,8-14,4 м
без мостових кранів висотою 10,8-14,4 м

ДСТУ 8539:2015
Прокат для будівельних сталевих конструкцій .
Загальні технічні умови
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Формат А 3

2Р

Колона К 1 ( опалубка ); Колона К 1

( армування );  Розріз 1-1 ( опалубка );

 Розріз 1-1 ( армування ); Петля П 1*;
Відомість деталей ; Специфікація до колони К 1

НайменуванняПозначенняПоз . Кіл .
Маса
од ., кг

Примітка ,
кг

м 3 Бетон кл . С 20/25 3,0

Збірні одиниці

1

Матеріали

Закладні вироби

 Каркас просторовий КП 55 1 413,9 413,9

Відомість деталей 

ЕскізПоз.

L=1900

П 1*

Специфікація до колони К 1

Окремі стрижні

П 1* ДСТУ 3760:2019 4 Ф 22 А 240 С , L=1900 5,70 22,8

МН 1

МН 2

 Виріб закладний МН 1

 Виріб закладний МН 2

5

1 25,7

11,4 57,0

25,7

Шпильки

4

8

2

3

 Шпилька М 24,L=500 мм

 Гайка з шайбою , М 24

DIN 976 ( ГОСТ 22042-76)

DIN 976  ( ГОСТ 22042-76)

ТОВ
«КАД ІНЖИНІРИНГ »

Виробнича будівля із прибудованим адміністративно -побутовим комплексом за адресою :
Черкаська область , с . Холоднянське ,  вул . Валентина Отамановського , 24 г

Реконструкція

Примітка :
1. При бетонуванні колони на заводі , шпильки прикрутити гайками з обох сторін закладної деталі .

Необхідно дотримуватися встановленної прив 'язки 75 мм від центру закладної деталі .

Н. контроль Петренко

Розробив

Перевірив

ГІП Подтинний

2025

2025

2025

2025

27.03/25-08- КБ 1. К 1
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Формат А 3

3Р

Вузрол 1, 2, 3; Розріз а -а ;
Розріз б -б ; Розріз в -в ; Розріз г -г ;
Відомість витрати сталі на елемент

Колона К 1

ДСТУ 3760:2019

А 240 С

Арматура класу

Вироби арматурні

Марки
елементів

Відомість витрати сталі на елемент , кг

Вс
ьо

го

436,7

Вс
ьо

го

За
га

ль
на

 в
ит

ра
т
а

82,7

Прокат марки

ДСТУ 8539:2015

Ф 28

388,8 388,8

Всього

C255

74,9

Всього-20 х 400

24,5

-16 х 200

50,4

А 500 С

Ф 22

22,8

Ф 8

19,5

Ф 6

5,6 47,9

Всього

Вироби закладні

7,84

ВсьогоФ 12

7,84

ДСТУ 3760:2019

А 500 С

519,4

Арматура класу

ТОВ
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Виробнича будівля із прибудованим адміністративно -побутовим комплексом за адресою :
Черкаська область , с . Холоднянське ,  вул . Валентина Отамановського , 24 г

Реконструкція
Н. контроль Петренко

Розробив

Перевірив

ГІП Подтинний

2025
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2025

2025

27.03/25-08- КБ 1. К 1
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Формат А 3

4Р

Каркас КП 55; Каркас КР 63;
Розріз 1-1; Розріз 2-2; Розріз 3-3;

Вузол А ; Відомість деталей ; Специфікація до каркасу
просторового КП 55; Сітка С 2

НайменуванняПозначенняПоз . Кіл .
Маса
од ., кг

Примітка ,
кг

Специфікація до каркасу просторового КП 55

Збірні одиниці

4

КР 63

С 2 1,4 5,6 C ітка  С 2

 Каркас плоский КР 63 2

50ДСТУ 3760:2019Д 1*

Окремі стрижні

0,25 12,5

197,9 395,8

Відомість деталей 

ЕскізПоз.

L=640

Д 1*
540

дивись аркуш 5

дивись аркуш 4

 Ф 8 А 240 С , L=640

50

Поз.
дет.

Марка
виробу Найменування Кіл. Маса

1 дет., кг
Маса виробу,

      кг

С2
1

2

∅6 А240С   L=380

∅6 А240С   L=580

9

5 0,13

0,08
1,4

Поз.
дет.

Марка
виробу Найменування Кіл.

Маса
1 дет., кг

Маса виробу,

      кг

КР63

1

2

∅8 А240С   L=360

∅28 А500С   L=12420

25

2 60,0

0,14

197,9

3 ∅28 А500С   L=7700 2 37,2

ТОВ
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Виробнича будівля із прибудованим адміністративно -побутовим комплексом за адресою :
Черкаська область , с . Холоднянське ,  вул . Валентина Отамановського , 24 г

Реконструкція
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Формат А 4

5Р

Специфікація до закладної деталі МН 1

НайменуванняПозначенняПоз . Кіл .
Маса
од ., кг

Примітка ,
кг

2

1 2 -16 х 200, L=200 5,04

Закладна деталь МН 1

11,4
ДСТУ 3760:2019 4 Ф 12 А 500 С , L=368 0,33

Примітка :
1. Приварювання анкерних стрижнів робити в тавр дуговим зварюванням під флюсом .

ДСТУ 8539:2015
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Формат А 4

6

Закладна деталь МН 2

НайменуванняПозначенняПоз . Кіл .
Маса
од ., кг

Примітка ,
кг

Специфікація до закладної деталі М 2

2 ДСТУ 3760:2019 4 Ф 12 А 500 С , L=350 0,31
25,7

1 1 24,5 -400 х 20, L=390ДСТУ 8539:2015

Примітка :
1. Приварювання анкерних стрижнів робити в тавр дуговим зварюванням під флюсом .

Р
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2025

2025

2025

27.03/25-08- КБ 1. К 1



Найменування Прим .Аркуш

1, 1.1 Загальні дані

Відомість робочих креслень основного комплекту КБ 1. К 1-1

2

3

5

Колона К 1-1 ( опалубка ); Колона К 1-1 ( армування );  Розріз 1-1 ( опалубка );

    Каркас КП 55; Каркас КР 63; Розріз 1-1; Розріз 2-2; Розріз 3-3; Вузол А ;

6

4

 Розріз 1-1 ( армування ); Петля П 1*; Відомість деталей

     Відомість витрати сталі на елемент

  Специфікація до каркасу просторового КП 55

Відомості специфікацій

Позначення  Найменування Прим .

2  Специфікація до колони К 1-1
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Стадія Аркуш Аркушів

Формат А 3

Загальні дані

1Р

Загальні вказівки

1. Креслення колони К 1 -1 наведені відповідно до серії
" Серія  1.423-5  "Колони залізобетонні прямокутного перерізу для одноповерхових промислових
будівель висотою 10,8-14,4 м без мостових кранів висотою 10,8-14,4 м".
2.  Колони запроектовані прямокутного перерізу .

                                                            Технічні вимоги

4.  Колони виготовляються з важкого бетону  C20/25 , що відповідає вимогам ДСТУ 9208:2022 .

Міцність бетону повинна відповідати проектному класу бетону по міцності на стиск,
встановленому кожній марці колони в залежності від необхідної несучої здатності вказаної в
специфікаціяї.
5.  Марки бетону за морозостійкістю та водонепроникністю встановлюються залежно від
кліматичних умов експлуатації та вказуються у специфікаціях робочих креслень на колони.
6.  Арматура колон, що застосовується, повинна відповідат и ДСТУ 3760:2019  та інш им
нормативним документам.
7. Колони армуються просторовими арматурними каркасами . У всіх колонах повинні бути
передбачені закладні вироби для кріплення несучих конструкцій покриття та підкранових
балок , а в колонах , до яких примикають в'язі та стіни, відповідні закладні вироби .
8. . Приклади встановлення закладних виробів для кріплення підкранових балок , стін та зв 'язків
дано в документах c ерії 1.423-5 .
9. Стропувальні пристрої для вилучення колон з форми та їх транспортування слід
встановлювати в місцях , зазначених на кресленнях опалубки колон .
10. Відкриті поверхні закладних виробів мають бути очищені від напливів бетону .
11. Точність виготовлення , зовнішній вигляд та якість поверхонь колон повинні задовольняти
вимоги ДСТУ Б В.2.6-63:2008  "Конструкції будинків і споруд. Колони залізобетонні для
одноповерхових будівель підприємств. Технічні умови".
12. Методи контролю та правила приймання, зберігання та транспортування колон повинні
прийматися за ДСТУ Б В.2.6-63:2008 .

4

Вузрол 1, 2, 3; Розріз а -а ; Розріз б -б ; Розріз в -в ; Розріз г -г ;

 Каркас КР 63;  Сітка арматурна С 2

 Специфікація до закладної деталі МН 1

 Специфікація до закладної деталі МН 2

5

6

    Відомість деталей

    Закладна деталь МН 1

    Закладна деталь МН 2

 Специфікація до закладної деталі МН 37

7     Закладна деталь МН 3

ТОВ
«КАД ІНЖИНІРИНГ »

Виробнича будівля із прибудованим адміністративно -побутовим комплексом за адресою :
Черкаська область , с . Холоднянське ,  вул . Валентина Отамановського , 24 г

Реконструкція
Н. контроль Петренко

Розробив

Перевірив

ГІП Подтинний

2025

2025

2025

2025

27.03/25-08- КБ 1. К 1-1



Найменування Прим .Позначення

Відомість документів на які посилаються

ДСТУ Б В .2.6-63:2008

Конструкції будинків і споруд . Колони залізобетонні
для одноповерхових будівель підприємств . Технічні
умови .

ДСТУ 9208:2022 Бетони важкі . Технічні умови .

Документи , на які посилаються

ДСТУ 3760:2019
Прокат арматурний для залізобетонних
конструкцій . Загальні технічні умови
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Формат А 4

Серія 1.423-5
Колони залізобетонні прямокутного перерізу для
одноповерхових промислових будівель висотою 10,8-14,4 м
без мостових кранів висотою 10,8-14,4 м

ДСТУ 8539:2015
Прокат для будівельних сталевих конструкцій .
Загальні технічні умови
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Формат А 3

2Р

Колона К 1-1 ( опалубка ); Колона К 1-1

( армування );  Розріз 1-1 ( опалубка );

 Розріз 1-1 ( армування ); Петля П 1*;
Відомість деталей ; Специфікація до колони К 1-1

НайменуванняПозначенняПоз . Кіл .
Маса
од ., кг

Примітка ,
кг

м 3 Бетон кл . С 20/25 3,0

Збірні одиниці

1

Матеріали

Закладні вироби

 Каркас просторовий КП 55 1 413,9 413,9

ЕскізПоз.

L=1900

П 1*

Специфікація до колони К 1-1

Окремі стрижні

П 1* ДСТУ 3760:2019 4 Ф 22 А 240 С , L=1900 5,70 22,8

МН 1

МН 2

 Виріб закладний МН 1

 Виріб закладний МН 2

5

1 25,7

11,4 57,0

25,7

МН 3  Виріб закладний МН 3 6 33,0 33,0

Відомість деталей 

Шпильки

4

8

2

3

 Шпилька М 24,L=500 мм

 Гайка з шайбою , М 24

ТОВ
«КАД ІНЖИНІРИНГ »

Виробнича будівля із прибудованим адміністративно -побутовим комплексом за адресою :
Черкаська область , с . Холоднянське ,  вул . Валентина Отамановського , 24 г

Реконструкція

DIN 976 ( ГОСТ 22042-76)

DIN 976  ( ГОСТ 22042-76)

Примітка :
1. При бетонуванні колони на заводі , шпильки прикрутити гайками з обох сторін закладної деталі .

Необхідно дотримуватися встановленної прив 'язки 75 мм від центру закладної деталі .

Н. контроль Петренко

Розробив

Перевірив

ГІП Подтинний

2025

2025

2025

2025

27.03/25-08- КБ 1. К 1-1
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Формат А 3

3Р

Вузрол 1, 2, 3; Розріз а -а ;
Розріз б -б ; Розріз в -в ; Розріз г -г ;
Відомість витрати сталі на елемент

Колона К 1-1

ДСТУ 3760:2019

А 240 С

Арматура класу

Вироби арматурні

Марки
елементів

Відомість витрати сталі на елемент , кг

Вс
ьо

го

436,7

Вс
ьо

го

За
га

ль
на

 в
ит

ра
т
а

280,7

Прокат марки

ДСТУ 8539:2015

Ф 28

388,8 388,8

Всього

C255

272,9

Всього

24,5140,4

А 500 С

Ф 22

22,8

Ф 8

19,5

Ф 6

5,6 47,9

Всього

Вироби закладні

7,84

ВсьогоФ 12

7,84

ДСТУ 3760:2019

А 500 С

717,4

Арматура класу

t12

108,0

t16 t20

ТОВ
«КАД ІНЖИНІРИНГ »

Виробнича будівля із прибудованим адміністративно -побутовим комплексом за адресою :
Черкаська область , с . Холоднянське ,  вул . Валентина Отамановського , 24 г

Реконструкція
Н. контроль Петренко

Розробив

Перевірив

ГІП Подтинний

2025

2025

2025

2025

27.03/25-08- КБ 1. К 1-1
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Формат А 3

4Р

Каркас КП 55; Каркас КР 63;
Розріз 1-1; Розріз 2-2; Розріз 3-3;

Вузол А ; Відомість деталей ; Специфікація до каркасу
просторового КП 55; Сітка С 2

НайменуванняПозначенняПоз . Кіл .
Маса
од ., кг

Примітка ,
кг

Специфікація до каркасу просторового КП 55

Збірні одиниці

4

КР 63

С 2 1,4 5,6 C ітка  С 2

 Каркас плоский КР 63 2

50ДСТУ 3760:2019Д 1*

Окремі стрижні

0,25 12,5

197,9 395,8

Відомість деталей 

ЕскізПоз.

L=640

Д 1*
540

дивись аркуш 5

дивись аркуш 4

 Ф 8 А 240 С , L=640

50

Поз.
дет.

Марка
виробу Найменування Кіл. Маса

1 дет., кг
Маса виробу,

      кг

С2
1

2

∅6 А240С   L=380

∅6 А240С   L=580

9

5 0,13

0,08
1,4

Поз.
дет.

Марка
виробу Найменування Кіл.

Маса
1 дет., кг

Маса виробу,

      кг

КР63

1

2

∅8 А240С   L=360

∅28 А500С   L=12420

25

2 60,0

0,14

197,9

3 ∅28 А500С   L=7700 2 37,2

ТОВ
«КАД ІНЖИНІРИНГ »

Виробнича будівля із прибудованим адміністративно -побутовим комплексом за адресою :
Черкаська область , с . Холоднянське ,  вул . Валентина Отамановського , 24 г

Реконструкція
Н. контроль Петренко

Розробив

Перевірив

ГІП Подтинний

2025

2025

2025

2025

27.03/25-08- КБ 1. К 1-1



1-1Закладна деталь МН 1

65 70 65

200

1

1

1

16 368 16

400

1

65

20
0

70
65

12

65

20
0

70
652

Ін
в
. №

 
ор

иг
.

За
м

. і
нв

. №
Пі
дп

. і
 д

ат
а

По
го

дж
ен

о

Зм. Кільк. Арк. № док. Підпис Дата

Стадія Аркуш Аркушів

Формат А 4

5Р

Специфікація до закладної деталі МН 1

НайменуванняПозначенняПоз . Кіл .
Маса
од ., кг

Примітка ,
кг

2

1 2 -16 х 200, L=200 5,04

Закладна деталь МН 1

11,4
ДСТУ 3760:2019 4 Ф 12 А 500 С , L=368 0,33

Примітка :
1. Приварювання анкерних стрижнів робити в тавр дуговим зварюванням під флюсом .

ДСТУ 8539:2015

ТОВ
«КАД ІНЖИНІРИНГ »

Виробнича будівля із прибудованим адміністративно -побутовим комплексом за адресою :
Черкаська область , с . Холоднянське ,  вул . Валентина Отамановського , 24 г

Реконструкція
Н. контроль Петренко

Розробив

Перевірив

ГІП Подтинний

2025
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2025

27.03/25-08- КБ 1. К 1-1
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Формат А 4

6

Закладна деталь МН 2

НайменуванняПозначенняПоз . Кіл .
Маса
од ., кг

Примітка ,
кг

Специфікація до закладної деталі М 2

2 ДСТУ 3760:2019 4 Ф 12 А 500 С , L=350 0,31
25,7

1 1 24,5 -400 х 20, L=390ДСТУ 8539:2015

Примітка :
1. Приварювання анкерних стрижнів робити в тавр дуговим зварюванням під флюсом .

Р

ТОВ
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Виробнича будівля із прибудованим адміністративно -побутовим комплексом за адресою :
Черкаська область , с . Холоднянське ,  вул . Валентина Отамановського , 24 г

Реконструкція
Н. контроль Петренко

Розробив

Перевірив

ГІП Подтинний

2025
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2025

27.03/25-08- КБ 1. К 1-1
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Формат А 4

7

Закладна деталь МН 2

НайменуванняПозначенняПоз . Кіл .
Маса
од ., кг

Примітка ,
кг

Специфікація до закладної деталі М 3

2 5 3,6
33,0

1 2 7,5 -200 х 16, L=500ДСТУ 8539:2015

Примітка :
1. Приварювання анкерних стрижнів робити в тавр дуговим зварюванням під флюсом .

Р

 -100 х 12, L=368ДСТУ 8539:2015

ТОВ
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Виробнича будівля із прибудованим адміністративно -побутовим комплексом за адресою :
Черкаська область , с . Холоднянське ,  вул . Валентина Отамановського , 24 г

Реконструкція
Н. контроль Петренко

Розробив

Перевірив

ГІП Подтинний

2025

2025

2025

2025

27.03/25-08- КБ 1. К 1-1



Найменування Прим .Аркуш

1, 1.1 Загальні дані

Відомість робочих креслень основного комплекту КБ 1. К 1-2

2

3

5

Колона К 1 -2 ( опалубка ); Колона К 1-2 ( армування );  Розріз 1-1 ( опалубка );

    Каркас КП 55; Каркас КР 63; Розріз 1-1; Розріз 2-2; Розріз 3-3; Вузол А ;

6

4

 Розріз 1-1 ( армування ); Петля П 1*; Відомість деталей

     Відомість витрати сталі на елемент

  Специфікація до каркасу просторового КП 55

Відомості специфікацій

Позначення  Найменування Прим .

2  Специфікація до колони К 1-2
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Стадія Аркуш Аркушів

Формат А 3

Загальні дані

1Р

Загальні вказівки

1. Креслення колони К 1 -2  наведені відповідно до серії
" Серія  1.423-5  "Колони залізобетонні прямокутного перерізу для одноповерхових промислових
будівель висотою 10,8-14,4 м без мостових кранів висотою 10,8-14,4 м".
2.  Колони запроектовані прямокутного перерізу .

                                                            Технічні вимоги

4.  Колони виготовляються з важкого бетону  C20/25 , що відповідає вимогам ДСТУ 9208:2022 .

Міцність бетону повинна відповідати проектному класу бетону по міцності на стиск,
встановленому кожній марці колони в залежності від необхідної несучої здатності вказаної в
специфікаціяї.
5.  Марки бетону за морозостійкістю та водонепроникністю встановлюються залежно від
кліматичних умов експлуатації та вказуються у специфікаціях робочих креслень на колони.
6.  Арматура колон, що застосовується, повинна відповідат и ДСТУ 3760:2019  та інш им
нормативним документам.
7. Колони армуються просторовими арматурними каркасами . У всіх колонах повинні бути
передбачені закладні вироби для кріплення несучих конструкцій покриття та підкранових
балок , а в колонах , до яких примикають в'язі та стіни, відповідні закладні вироби .
8. . Приклади встановлення закладних виробів для кріплення підкранових балок , стін та зв 'язків
дано в документах c ерії 1.423-5 .
9. Стропувальні пристрої для вилучення колон з форми та їх транспортування слід
встановлювати в місцях , зазначених на кресленнях опалубки колон .
10. Відкриті поверхні закладних виробів мають бути очищені від напливів бетону .
11. Точність виготовлення , зовнішній вигляд та якість поверхонь колон повинні задовольняти
вимоги ДСТУ Б В.2.6-63:2008  "Конструкції будинків і споруд. Колони залізобетонні для
одноповерхових будівель підприємств. Технічні умови".
12. Методи контролю та правила приймання, зберігання та транспортування колон повинні
прийматися за ДСТУ Б В.2.6-63:2008 .

4

Вузрол 1, 2, 3; Розріз а -а ; Розріз б -б ; Розріз в -в ; Розріз г -г ;

 Каркас КР 63;  Сітка арматурна С 2

 Специфікація до закладної деталі МН 1

 Специфікація до закладної деталі МН 2

5

6

    Відомість деталей

    Закладна деталь МН 1

    Закладна деталь МН 2

7     Закладна деталь МН 4

 Специфікація до закладної деталі МН 47

ТОВ
«КАД ІНЖИНІРИНГ »

Виробнича будівля із прибудованим адміністративно -побутовим комплексом за адресою :
Черкаська область , с . Холоднянське ,  вул . Валентина Отамановського , 24 г

Реконструкція
Н. контроль Петренко

Розробив

Перевірив

ГІП Подтинний

2025

2025

2025

2025

27.03/25-08- КБ 1. К 1-2



Найменування Прим .Позначення

Відомість документів на які посилаються

ДСТУ Б В .2.6-63:2008

Конструкції будинків і споруд . Колони залізобетонні
для одноповерхових будівель підприємств . Технічні
умови .

ДСТУ 9208:2022 Бетони важкі . Технічні умови .

Документи , на які посилаються

ДСТУ 3760:2019
Прокат арматурний для залізобетонних
конструкцій . Загальні технічні умови
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Формат А 4

Серія 1.423-5
Колони залізобетонні прямокутного перерізу для
одноповерхових промислових будівель висотою 10,8-14,4 м
без мостових кранів висотою 10,8-14,4 м

ДСТУ 8539:2015
Прокат для будівельних сталевих конструкцій .
Загальні технічні умови
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Формат А 3

2Р

Колона К 1 ( опалубка ); Колона К 1

( армування );  Розріз 1-1 ( опалубка );

 Розріз 1-1 ( армування ); Петля П 1*;
Відомість деталей ; Специфікація до колони К 1

НайменуванняПозначенняПоз . Кіл .
Маса
од ., кг

Примітка ,
кг

м 3 Бетон кл . С 20/25 3,0

Збірні одиниці

1

Матеріали

Закладні вироби

 Каркас просторовий КП 55 1 413,9 413,9

ЕскізПоз.

L=1900

П 1*

Специфікація до колони К 1-2

Окремі стрижні

П 1* ДСТУ 3760:2019 4 Ф 22 А 240 С , L=1900 5,70 22,8

МН 1

МН 2

 Виріб закладний МН 1

 Виріб закладний МН 2

5

1 25,7

11,4 57,0

25,7

МН 4  Виріб закладний МН 4 5 11,3 56,5

Відомість деталей 

Шпильки

4

8

2

3

 Шпилька М 24,L=500 мм

 Гайка з шайбою , М 24

ТОВ
«КАД ІНЖИНІРИНГ »

Виробнича будівля із прибудованим адміністративно -побутовим комплексом за адресою :
Черкаська область , с . Холоднянське ,  вул . Валентина Отамановського , 24 г

Реконструкція

DIN 976 ( ГОСТ 22042-76)

DIN 976  ( ГОСТ 22042-76)

Примітка :
1. При бетонуванні колони на заводі , шпильки прикрутити гайками з обох сторін закладної деталі .

Необхідно дотримуватися встановленної прив 'язки 75 мм від центру закладної деталі .

Н. контроль Петренко

Розробив

Перевірив

ГІП Подтинний

2025

2025

2025

2025

27.03/25-08- КБ 1. К 1-2
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Формат А 3

3Р

Вузрол 1, 2, 3; Розріз а -а ;
Розріз б -б ; Розріз в -в ; Розріз г -г ;
Відомість витрати сталі на елемент

Колона К 1-2

ДСТУ 3760:2019

А 240 С

Арматура класу

Вироби арматурні

Марки
елементів

Відомість витрати сталі на елемент , кг

Вс
ьо

го

436,7

Вс
ьо

го

За
га

ль
на

 в
ит

ра
т
а

139,3

Прокат марки

ДСТУ 8539:2015

Ф 28

388,8 388,8

Всього

C255

125,3

Всього-20 х 400

24,5

-16 х 200

100,8

А 500 С

Ф 22

22,8

Ф 8

19,5

Ф 6

5,6 47,9

Всього

Вироби закладні

14,0

ВсьогоФ 12

14,0

ДСТУ 3760:2019

А 500 С

576,0

Арматура класу

ТОВ
«КАД ІНЖИНІРИНГ »

Виробнича будівля із прибудованим адміністративно -побутовим комплексом за адресою :
Черкаська область , с . Холоднянське ,  вул . Валентина Отамановського , 24 г

Реконструкція
Н. контроль Петренко

Розробив

Перевірив

ГІП Подтинний

2025

2025

2025

2025

27.03/25-08- КБ 1. К 1-2
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Формат А 3

4Р

Каркас КП 55; Каркас КР 63;
Розріз 1-1; Розріз 2-2; Розріз 3-3;

Вузол А ; Відомість деталей ; Специфікація до каркасу
просторового КП 55; Сітка С 2

НайменуванняПозначенняПоз . Кіл .
Маса
од ., кг

Примітка ,
кг

Специфікація до каркасу просторового КП 55

Збірні одиниці

4

КР 63

С 2 1,4 5,6 C ітка  С 2

 Каркас плоский КР 63 2

50ДСТУ 3760:2019Д 1*

Окремі стрижні

0,25 12,5

197,9 395,8

Відомість деталей 

ЕскізПоз.

L=640

Д 1*
540

дивись аркуш 5

дивись аркуш 4

 Ф 8 А 240 С , L=640

50

Поз.
дет.

Марка
виробу Найменування Кіл. Маса

1 дет., кг
Маса виробу,

      кг

С2
1

2

∅6 А240С   L=380

∅6 А240С   L=580

9

5 0,13

0,08
1,4

Поз.
дет.

Марка
виробу Найменування Кіл.

Маса
1 дет., кг

Маса виробу,

      кг

КР63

1

2

∅8 А240С   L=360

∅28 А500С   L=12420

25

2 60,0

0,14

197,9

3 ∅28 А500С   L=7700 2 37,2

ТОВ
«КАД ІНЖИНІРИНГ »

Виробнича будівля із прибудованим адміністративно -побутовим комплексом за адресою :
Черкаська область , с . Холоднянське ,  вул . Валентина Отамановського , 24 г

Реконструкція
Н. контроль Петренко

Розробив

Перевірив

ГІП Подтинний
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2025

27.03/25-08- КБ 1. К 1-2
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Формат А 4

5Р

Специфікація до закладної деталі МН 1

НайменуванняПозначенняПоз . Кіл .
Маса
од ., кг

Примітка ,
кг

2

1 2 -16 х 200, L=200 5,04

Закладна деталь МН 1

11,4
ДСТУ 3760:2019 4 Ф 12 А 500 С , L=368 0,33

Примітка :
1. Приварювання анкерних стрижнів робити в тавр дуговим зварюванням під флюсом .

ДСТУ 8539:2015

ТОВ
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Виробнича будівля із прибудованим адміністративно -побутовим комплексом за адресою :
Черкаська область , с . Холоднянське ,  вул . Валентина Отамановського , 24 г

Реконструкція
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Формат А 4

6

Закладна деталь МН 2

НайменуванняПозначенняПоз . Кіл .
Маса
од ., кг

Примітка ,
кг

Специфікація до закладної деталі М 2

2 ДСТУ 3760:2019 4 Ф 12 А 500 С , L=350 0,31
25,7

1 1 24,5 -400 х 20, L=390ДСТУ 8539:2015

Примітка :
1. Приварювання анкерних стрижнів робити в тавр дуговим зварюванням під флюсом .

Р
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Формат А 4

7Р

Специфікація до закладної деталі МН 4

НайменуванняПозначенняПоз . Кіл .
Маса
од ., кг

Примітка ,
кг

2

1 2 -16 х 200, L=200 5,04

Закладна деталь МН 4

11,3
ДСТУ 3760:2019 4 Ф 12 А 500 С , L=350 0,31

Примітка :
1. Приварювання анкерних стрижнів робити в тавр дуговим зварюванням під флюсом .

ДСТУ 8539:2015
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Найменування Прим .Аркуш

1, 1.1 Загальні дані

Відомість робочих креслень основного комплекту КБ 1. К 2

2

3

5

Колона К 2 ( опалубка ); Колона К 2 ( армування ); Розріз 1-1; Розріз 2-2;

               Каркас КР 57-1; Каркас КР 60-1; Каркас КР 60-2; Каркас КР 9-11;

6

4

             Розріз 3-3; Розріз 4-4; Вузол 1; Розріз а -а ; Розріз б -б ; Розріз в -в

     C ітка арматурна С 2; Сітка арматурна С 7; Сітка арматурна С 10

                   Розріз 1-1; Розріз 2-2; Розріз 3-3; Розріз 4-4

 Специфікація до каркасу просторового КП 217-1

Відомості специфікацій

Позначення  Найменування Прим .

2  Специфікація до колони К 2

 Сітка арматурна С 10

 Каркас КР 57-1; Каркас КР 60-1; Каркас КР 60-2;

6

                   Каркас плоский КР 9-11;
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Формат А 3

Загальні дані

1

Загальні вказівки

1. Креслення колони К2  наведені відповідно до серії
" Серия 1.424.1-4  Выпуск 10 "Колони залізобетонні прямокутного перерізу для одноповерхових
промислових будівель висотою 8,4-14,4 м обладнаних мостовими опорними кранами
вантажопідйомністю до 32 т".
2.  Колони запроектовані прямокутного перерізу з консолями у площині більшого розміру
перерізу для спирання  підкранових балок .
3. Для колон середніх рядів у відповідних випадках передбачені консолі в площині меншого
розміру перерізу для спирання залізобетонних підкранових конструкцій .

                                                            Технічні вимоги

4.  Колони виготовляються з важкого бетону, що відповідає вимогам ДСТУ Б В.2.7-43-96, і
повинні мати марки за міцністю не нижче М200, М250 та М300.
Міцність бетону повинна відповідати проектному класу бетону по міцності на стиск,
встановленому кожній марці колони в залежності від необхідної несучої здатності вказаної в
специфікаціяї.
5.  Марки бетону за морозостійкістю та водонепроникністю встановлюються залежно від
кліматичних умов експлуатації та вказуються у специфікаціях робочих креслень на колони.
6.  Арматура колон, що застосовується, повинна відповідат и ДСТУ 3760:2019 та інш им
нормативним документам.
7. Колони армуються просторовими арматурними каркасами . У всіх колонах повинні бути
передбачені закладні вироби для кріплення несучих конструкцій покриття та підкранових
балок , а в колонах , до яких примикають в'язі та стіни, відповідні закладні вироби .
8. . Приклади встановлення закладних виробів для кріплення підкранових балок , стін та зв 'язків

дано в документах 1.424.1-5.2/87-30 та 1.424.1-5.2/87-46 випуску 2 .

9. Стропувальні пристрої для вилучення колон з форми та їх транспортування слід
встановлювати в місцях , зазначених на кресленнях опалубки колон . Марка та кількість
стропувальних петель встановлюються відповідно до вказівок документа 1.424.1-5.10-31. .
10. Відкриті поверхні закладних виробів мають бути очищені від напливів бетону .
11. Точність виготовлення , зовнішній вигляд та якість поверхонь колон повинні задовольняти
вимоги ДСТУ Б В.2.6-63:2008  "Конструкції будинків і споруд. Колони залізобетонні для
одноповерхових будівель підприємств. Технічні умови".
12. Методи контролю та правила приймання, зберігання та транспортування колон повинні
прийматися за ДСТУ Б В.2.6-63:2008 .

3

C ітка арматурна С 2; Сітка арматурна С 74

5

  Каркас КП 217-1; Відомість деталей ; Розріз 1-1; Розріз 2-2;

Каркас плоский КР 1-3

                   Відомість витрати сталі на елемент

 Каркас плоский КР 1-3; Розріз 1-1; Розріз 2-2;

7

8

 Виріб закладний МН 6

 Виріб закладний МН 7

9  Виріб закладний МН 2

7

8

 Специфікація до виробу закладного МН 6

 Специфікація до виробу закладного МН 7

9  Специфікація до виробу закладного МН 2
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Виробнича будівля із прибудованим адміністративно -побутовим комплексом за адресою :
Черкаська область , с . Холоднянське ,  вул . Валентина Отамановського , 24 г

Реконструкція

27.03/25-08- КБ 1. К 2

Н. контроль Петренко

Розробив

Перевірив

ГІП Подтинний

2025

2025

2025

2025



Найменування Прим .Позначення

Відомість документів на які посилаються

ДСТУ Б В .2.6-63:2008

Конструкції будинків і споруд . Колони залізобетонні
для одноповерхових будівель підприємств . Технічні
умови .

Закладные детали конструкций одноэтажных
зданий . Рабочие чертежи

Серия 1.400-6/76

 ДСТУ Б В .2.7-43-96 Бетони важкі . Технічні умови .

Документи , на які посилаються

Серия 1.424.1-4

Колони залізобетонні прямокутного перерізу для
одноповерхових промислових будівель висотою 8,4-14,4 м
обладнаних мостовими опорними кранами
вантажопідйомністю до 32 т

ДСТУ 3760:2019
Прокат арматурний для залізобетонних
конструкцій . Загальні технічні умови
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Формат А 3

2

Колона К 2 ( опалубка ); Колона К 2 ( армування );
Розріз 1-1; Розріз 2-2; Розріз 3-3; Розріз 4-4;
Вузол 1; Розріз а -а ; Розріз б -б ; Розріз в -в
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Виробнича будівля із прибудованим адміністративно -побутовим комплексом за адресою :
Черкаська область , с . Холоднянське ,  вул . Валентина Отамановського , 24 г

Реконструкція

27.03/25-08- КБ 1. К 2

Н. контроль Петренко

Розробив

Перевірив

ГІП Подтинний

2025

2025

2025

2025



НайменуванняПозначенняПоз . Кіл .
Маса
од ., кг

Примітка ,
кг

Специфікація до колони К 2

м 3 Бетон кл . С 20/25 4,56

Збірні одиниці

 Каркас просторовий КП 217-1 11 282,5 282,5

Матеріали

 Ф 25 А 240 С , L=2760 10,6

Окремі стрижні

П 5* ДСТУ 3760:2019

Відомість деталей 

ЕскізПоз.

L=2760

П 5*

4 42,4
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Формат А 4

2.1№ док .ЛистКільк .Зм . Підпис Дата

Арк .

Закладні вироби

МН 6

МН 7

 Виріб закладний МН 6

 Виріб закладний МН 7

1

1 18,0 18,0

5,7 5,7

МН 2  Виріб закладний МН 2 1 25,7 25,7

по серії 1.424.1-5 випуск 5/87

по серії 1.424.1-5 випуск 5/87

по серії 1.424.1-5 випуск 5/87

  по серії 1.424.1-5 випуск 10

Шпильки

4

8

2

3

 Шпилька М 24,L=500 мм

 Гайка з шайбою , М 24

Примітка :
1. При бетонуванні колони на заводі , шпильки прикрутити гайками з обох сторін закладної деталі .

Необхідно дотримуватися встановленної прив 'язки 75 мм .

DIN 976 ( ГОСТ 22042-76)

DIN 976  ( ГОСТ 22042-76)
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Формат А 3

3

НайменуванняПозначенняПоз . Кіл .
Маса
од ., кг

Примітка ,
кг

Специфікація до каркасу просторового КП 217-1

Збірні одиниці

11

2

3

4

10,8 10,8 C ітка арматурна С 2

5

6

7

1 6,3 6,3 C ітка арматурна С 7

4 1,4 5,6 C ітка арматурна С 10

 Каркас плоский КР 1-3

 Каркас плоский КР 60-1

 Каркас плоский КР 9-11

 Каркас плоский КР 60-2

1

1

1

1

24ДСТУ 3760:20199

Окремі стрижні

0,13 3,12

ДСТУ 3760:201910*

ДСТУ 3760:201911

6

44

 Ф 6 А 240 С , L=500

 Ф 6 А 240 С , L=880

0,11

0,2

0,66

8,8

18,7 18,7

57,5 57,5

9,6 9,6

34,9 69,8

Каркас КП 217-1; Відомість деталей ;
Розріз 1-1; Розріз 2-2;

 Специфікація до каркасу просторового КП 217-1

Відомість деталей 

ЕскізПоз.

L=500

10*
43565

дивись аркуш 5

дивись аркуш 5

дивись аркуш 5

дивись аркуш 6

дивись аркуш 4

дивись аркуш 4

дивись аркуш 4

8  Каркас плоский КР 57-1 1 9,6 9,6дивись аркуш 5

 Ф 6 А 240 С , L=580
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Черкаська область , с . Холоднянське ,  вул . Валентина Отамановського , 24 г
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4

Поз.
дет.

Марка
виробу Найменування Кіл. Маса

1 дет., кг
Маса виробу,

      кг

С2
1

2

∅10 А500С   L=2880

∅12 А500С   L=520

5

4 0,46

1,79
10,8

С7
1

2

∅10 А500С   L=1500

∅12 А500С   L=930

5

2 0,83

0,93
6,3

С10
1

2

∅6 А500С   L=580

∅6 А500С   L=380

6

8 0,084

0,129
1,4

C ітка арматурна С 2; Сітка арматурна С 7;
Сітка арматурна С 10
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5

Поз.
дет.

Марка
виробу Найменування Кіл.

Маса
1 дет., кг

Маса виробу,

      кг

КР60-1
1

2

∅12 А500С   L=9250

∅5 Вр-I  L=380

2

23 0,1

8,2
18,7

1

2

∅22 А500С   L=9250

∅6 А240С   L=380

2

23 0,1

27,6
57,5КР60-2

КР9-11

1

2

3

2

2

12

9,99

7,09

0,059

34,9

∅18 А500С   L=5000

∅5 Вр-I  L=380

∅18 А500С   L=3550

Каркас КР 57-1; Каркас КР 60-1;
Каркас КР 60-2; Каркас КР 9-11; Розріз 1-1;

Розріз 2-2; Розріз 3-3; Розріз 4-4

КР57-1
1

2
85,4

2

34

41,0

0,1

∅22 А500С   L=13750

∅6 А240С   L=380
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6

Поз.
дет.

Марка
виробу Найменування Кіл.

Маса
1 дет., кг

Маса виробу,

      кг

КР1-3

1

2

3

2

4

1

3,6

0,056

2,5

9,6

∅18 А500С   L=1800

∅6 А240С   L=250

-14х80,   L=290

Каркас плоский КР 1-3; Розріз 1-1; Розріз 2-2;
Відомість витрати сталі на елемент

Колона К 2

Ф 10

ДСТУ 3760:2019

А 500 С

Арматура класу

Вироби арматурні

Марки
елементів

Відомість витрати сталі на елемент , кг

Ф 22

139,214,8

Вс
ьо

го

42,4

Ф 6

5,6 23,0 287,9

Ф 12

266,4

Всього

Вс
ьо

го

За
га

ль
на

 в
ит

ра
т
а

333,145,2

Прокат марки

А 240 С

18,5

Ф 6

18,5

Всього Всьогоt20Ф 5

3,0 24,5

Ф 25

Вр -I

3,0

ВсьогоФ 20

41,36 18,2

Всьогоt8

18,22,5

Всьогоt14

2,5 24,5

Р

ДСТУ 8539:2015
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Формат А 4

7

Виріб закладний МН 6

НайменуванняПозначенняПоз . Кіл .
Маса
од ., кг

Примітка ,
кг

Специфікація до виробу закладного МН 6

1

2

1 3,8 3,8

ДСТУ 3760:2019 6 Ф 12 А 500 С , L=350 0,32 1,9

ДСТУ 4747:2007 Cмуга 8х200 ДСТУ 4747:2007
ВCт3сп5 ДСТУ 4747:2007 

L=300

Примітка :
1. Тип зварного таврого з 'єднання cтрижнів до пластини виконати по ГОСТ 14098-85 ( Т 1- Т 3)

Р

ТОВ
«КАД ІНЖИНІРИНГ »
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Виріб закладний МН 7

НайменуванняПозначенняПоз . Кіл .
Маса
од ., кг

Примітка ,
кг

Специфікація до виробу закладного МН 7

1

2

3

4

5

1 -8 х 390, ВСт 3 кп 2, L=590 14,4 14,4

ДСТУ 3760:2019

ДСТУ 3760:2019

6

4

 Ф 10 А 500 С , L=310

 Ф 22 А 240 С , L=190

0,2

0,5

1,2

2,0

 Шайба 20.01.019 4 0,05 0,2

 Гайка М 20 4 0,05 0,2

ДСТУ 4747:2007

ГОСТ 5115-70

ГОСТ 11371-78

Примітка :
1. Тип зварного таврого з 'єднання cтрижнів до пластини виконати по ГОСТ 14098-85 ( Т 1- Т 3)
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9

Закладна деталь МН 2

НайменуванняПозначенняПоз . Кіл .
Маса
од ., кг

Примітка ,
кг

Специфікація до закладної деталі М 2

2 ДСТУ 3760:2019 4 Ф 12 А 500 С , L=350 0,31
25,7

1 1 24,5 -400 х 20, L=390ДСТУ 8539:2015

Примітка :
1. Приварювання анкерних стрижнів робити в тавр дуговим зварюванням під флюсом .
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Найменування Прим .Аркуш

1, 1.1 Загальні дані

Відомість робочих креслень основного комплекту КБ 1. К 2-1

2

3

5

Колона К 2-1 ( опалубка ); Колона К 2 -1( армування ); Розріз 1-1; Розріз 2-2;

               Каркас КР 57-1; Каркас КР 60-1; Каркас КР 60-2; Каркас КР 9-11;

6

4

             Розріз 3-3; Розріз 4-4; Вузол 1; Розріз а -а ; Розріз б -б ; Розріз в -в

     C ітка арматурна С 2; Сітка арматурна С 7; Сітка арматурна С 10

                   Розріз 1-1; Розріз 2-2; Розріз 3-3; Розріз 4-4
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Формат А 3

Загальні дані

1

Загальні вказівки

1. Креслення колони К2-1  наведені відповідно до серії
" Серия 1.424.1-4  Выпуск 10 "Колони залізобетонні прямокутного перерізу для одноповерхових
промислових будівель висотою 8,4-14,4 м обладнаних мостовими опорними кранами
вантажопідйомністю до 32 т".
2.  Колони запроектовані прямокутного перерізу з консолями у площині більшого розміру
перерізу для спирання  підкранових балок .
3. Для колон середніх рядів у відповідних випадках передбачені консолі в площині меншого
розміру перерізу для спирання залізобетонних підкранових конструкцій .

                                                            Технічні вимоги

4.  Колони виготовляються з важкого бетону, що відповідає вимогам ДСТУ Б В.2.7-43-96, і
повинні мати марки за міцністю не нижче М200, М250 та М300.
Міцність бетону повинна відповідати проектному класу бетону по міцності на стиск,
встановленому кожній марці колони в залежності від необхідної несучої здатності вказаної в
специфікаціяї.
5.  Марки бетону за морозостійкістю та водонепроникністю встановлюються залежно від
кліматичних умов експлуатації та вказуються у специфікаціях робочих креслень на колони.
6.  Арматура колон, що застосовується, повинна відповідат и ДСТУ 3760:2019 та інш им
нормативним документам.
7. Колони армуються просторовими арматурними каркасами . У всіх колонах повинні бути
передбачені закладні вироби для кріплення несучих конструкцій покриття та підкранових
балок , а в колонах , до яких примикають в'язі та стіни, відповідні закладні вироби .
8. . Приклади встановлення закладних виробів для кріплення підкранових балок , стін та зв 'язків

дано в документах 1.424.1-5.2/87-30 та 1.424.1-5.2/87-46 випуску 2 .

9. Стропувальні пристрої для вилучення колон з форми та їх транспортування слід
встановлювати в місцях , зазначених на кресленнях опалубки колон . Марка та кількість
стропувальних петель встановлюються відповідно до вказівок документа 1.424.1-5.10-31. .
10. Відкриті поверхні закладних виробів мають бути очищені від напливів бетону .
11. Точність виготовлення , зовнішній вигляд та якість поверхонь колон повинні задовольняти
вимоги ДСТУ Б В.2.6-63:2008  "Конструкції будинків і споруд. Колони залізобетонні для
одноповерхових будівель підприємств. Технічні умови".
12. Методи контролю та правила приймання, зберігання та транспортування колон повинні
прийматися за ДСТУ Б В.2.6-63:2008 .

  Каркас КП 217-1; Відомість деталей ; Розріз 1-1; Розріз 2-2;

                   Відомість витрати сталі на елемент

 Каркас плоский КР 1-3; Розріз 1-1; Розріз 2-2;

7

8

 Виріб закладний МН 6

 Виріб закладний МН 7

9  Виріб закладний МН 2

Р

10  Виріб закладний МН 11
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 Специфікація до каркасу просторового КП 217-1

Відомості специфікацій

Позначення  Найменування Прим .

2  Специфікація до колони К 2-1

 Сітка арматурна С 10

 Каркас КР 57-1; Каркас КР 60-1; Каркас КР 60-2;

6

                   Каркас плоский КР 9-11;

3

C ітка арматурна С 2; Сітка арматурна С 74

5

Найменування Прим .Позначення

Відомість документів на які посилаються

ДСТУ Б В .2.6-63:2008

Конструкції будинків і споруд . Колони залізобетонні
для одноповерхових будівель підприємств . Технічні
умови .

Закладные детали конструкций одноэтажных
зданий . Рабочие чертежи

Серия 1.400-6/76

 ДСТУ Б В .2.7-43-96 Бетони важкі . Технічні умови .

Документи , на які посилаються

Серия 1.424.1-4

Колони залізобетонні прямокутного перерізу для
одноповерхових промислових будівель висотою 8,4-14,4 м
обладнаних мостовими опорними кранами
вантажопідйомністю до 32 т

ДСТУ 3760:2019
Прокат арматурний для залізобетонних
конструкцій . Загальні технічні умови
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Формат А 4

Каркас плоский КР 1-3

7

8

 Специфікація до виробу закладного МН 6

 Специфікація до виробу закладного МН 7

9  Специфікація до виробу закладного МН 2

10  Специфікація до виробу закладного МН 11
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Формат А 3

2

Колона К 2-1 ( опалубка ); Колона К 2-1 ( армування );
Розріз 1-1; Розріз 2-2; Розріз 3-3; Розріз 4-4;
Вузол 1; Розріз а -а ; Розріз б -б ; Розріз в -в

Р
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Виробнича будівля із прибудованим адміністративно -побутовим комплексом за адресою :
Черкаська область , с . Холоднянське ,  вул . Валентина Отамановського , 24 г

Реконструкція

27.03/25-08- КБ 1. К 2-1

Н. контроль Петренко

Розробив

Перевірив

ГІП Подтинний

2025
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2025

2025



НайменуванняПозначенняПоз . Кіл .
Маса
од ., кг

Примітка ,
кг

Специфікація до колони К 2-1

м 3 Бетон кл . С 20/25 4,56

Збірні одиниці

 Каркас просторовий КП 217-1 11 282,5 282,5

Матеріали

 Ф 25 А 240 С , L=2760 10,6

Окремі стрижні

П 5* ДСТУ 3760:2019

Відомість деталей 

ЕскізПоз.

L=2760

П 5*

4 42,4
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2.1№ док .ЛистКільк .Зм . Підпис Дата

Арк .

Закладні вироби

МН 6

МН 7

 Виріб закладний МН 6

 Виріб закладний МН 7

1

1 18,0 18,0

5,7 5,7

МН 2  Виріб закладний МН 2 1 25,7 25,7

по серії 1.424.1-5 випуск 5/87

по серії 1.424.1-5 випуск 5/87

по серії 1.424.1-5 випуск 5/87

  по серії 1.424.1-5 випуск 10

Шпильки

4

8

2

3

 Шпилька М 24,L=500 мм

 Гайка з шайбою , М 24

МН 11  Виріб закладний МН 11 4 33,0 132,0

Примітка :
1. При бетонуванні колони на заводі , шпильки прикрутити гайками з обох сторін закладної деталі .

Необхідно дотримуватися встановленної прив 'язки 75 мм .

DIN 976 ( ГОСТ 22042-76)

DIN 976  ( ГОСТ 22042-76)
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3

НайменуванняПозначенняПоз . Кіл .
Маса
од ., кг

Примітка ,
кг

Специфікація до каркасу просторового КП 217-1

Збірні одиниці

11

2

3

4

10,8 10,8 C ітка арматурна С 2

5

6

7

1 6,3 6,3 C ітка арматурна С 7

4 1,4 5,6 C ітка арматурна С 10

 Каркас плоский КР 1-3

 Каркас плоский КР 60-1

 Каркас плоский КР 9-11

 Каркас плоский КР 60-2

1

1

1

1

24ДСТУ 3760:20199

Окремі стрижні

0,13 3,12

ДСТУ 3760:201910*

ДСТУ 3760:201911

6

44

 Ф 6 А 240 С , L=500

 Ф 6 А 240 С , L=880

0,11

0,2

0,66

8,8

18,7 18,7

57,5 57,5

9,6 9,6

34,9 69,8

Каркас КП 217-1; Відомість деталей ;
Розріз 1-1; Розріз 2-2;

 Специфікація до каркасу просторового КП 217-1

Відомість деталей 

ЕскізПоз.

L=500

10*
43565

дивись аркуш 5

дивись аркуш 5

дивись аркуш 5

дивись аркуш 6

дивись аркуш 4

дивись аркуш 4

дивись аркуш 4

8  Каркас плоский КР 57-1 1 9,6 9,6дивись аркуш 5

 Ф 6 А 240 С , L=580

Р
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Виробнича будівля із прибудованим адміністративно -побутовим комплексом за адресою :
Черкаська область , с . Холоднянське ,  вул . Валентина Отамановського , 24 г

Реконструкція
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Формат А 3

4

Поз.
дет.

Марка
виробу Найменування Кіл. Маса

1 дет., кг
Маса виробу,

      кг

С2
1

2

∅10 А500С   L=2880

∅12 А500С   L=520

5

4 0,46

1,79
10,8

С7
1

2

∅10 А500С   L=1500

∅12 А500С   L=930

5

2 0,83

0,93
6,3

С10
1

2

∅6 А500С   L=580

∅6 А500С   L=380

6

8 0,084

0,129
1,4

C ітка арматурна С 2; Сітка арматурна С 7;
Сітка арматурна С 10
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Виробнича будівля із прибудованим адміністративно -побутовим комплексом за адресою :
Черкаська область , с . Холоднянське ,  вул . Валентина Отамановського , 24 г

Реконструкція
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ГІП Подтинний

2025

2025

2025

2025
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Формат А 3

5

Поз.
дет.

Марка
виробу Найменування Кіл.

Маса
1 дет., кг

Маса виробу,

      кг

КР60-1
1

2

∅12 А500С   L=9250

∅5 Вр-I  L=380

2

23 0,1

8,2
18,7

1

2

∅22 А500С   L=9250

∅6 А240С   L=380

2

23 0,1

27,6
57,5КР60-2

КР9-11

1

2

3

2

2

12

9,99

7,09

0,059

34,9

∅18 А500С   L=5000

∅5 Вр-I  L=380

∅18 А500С   L=3550

Каркас КР 57-1; Каркас КР 60-1;
Каркас КР 60-2; Каркас КР 9-11; Розріз 1-1;

Розріз 2-2; Розріз 3-3; Розріз 4-4

КР57-1
1

2
85,4

2

34

41,0

0,1

∅22 А500С   L=13750

∅6 А240С   L=380
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Виробнича будівля із прибудованим адміністративно -побутовим комплексом за адресою :
Черкаська область , с . Холоднянське ,  вул . Валентина Отамановського , 24 г
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Розробив
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ГІП Подтинний

2025

2025

2025

2025
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Формат А 3

6

Поз.
дет.

Марка
виробу Найменування Кіл.

Маса
1 дет., кг

Маса виробу,

      кг

КР1-3

1

2

3

2

4

1

3,6

0,056

2,5

9,6

∅18 А500С   L=1800

∅6 А240С   L=250

-14х80,   L=290

Каркас плоский КР 1-3; Розріз 1-1; Розріз 2-2;
Відомість витрати сталі на елемент

Р

Колона К 2

Ф 10

ДСТУ 3760:2019

А 500 С

Арматура класу

Вироби арматурні

Марки
елементів

Відомість витрати сталі на елемент , кг

Ф 22

139,214,8

Вс
ьо

го

42,4

Ф 6

5,6 23,0 287,9

Ф 12

266,4

Всього

Вс
ьо

го

За
га

ль
на

 в
ит

ра
т
а

465,1177,2

Прокат марки

А 240 С

18,5

Ф 6

18,5

Всього Всьогоt20Ф 5

3,0 24,5

Ф 25

Вр -I

3,0

ВсьогоФ 20

41,36 150,2

Всьогоt8

18,22,5

Всьогоt14

2,5 24,5

ДСТУ 8539:2015

C255

t12

72,0

t16

60,0
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Виробнича будівля із прибудованим адміністративно -побутовим комплексом за адресою :
Черкаська область , с . Холоднянське ,  вул . Валентина Отамановського , 24 г

Реконструкція

27.03/25-08- КБ 1. К 2-1

Н. контроль Петренко

Розробив

Перевірив

ГІП Подтинний

2025

2025

2025

2025
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Формат А 4

7

Виріб закладний МН 6

НайменуванняПозначенняПоз . Кіл .
Маса
од ., кг

Примітка ,
кг

Специфікація до виробу закладного МН 6

1

2

1 3,8 3,8

ДСТУ 3760:2019 6 Ф 12 А 500 С , L=350 0,32 1,9

ДСТУ 4747:2007 Cмуга 8х200 ДСТУ 4747:2007
ВCт3сп5 ДСТУ 4747:2007 

L=300

Примітка :
1. Тип зварного таврого з 'єднання cтрижнів до пластини виконати по ГОСТ 14098-85 ( Т 1- Т 3)
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Виробнича будівля із прибудованим адміністративно -побутовим комплексом за адресою :
Черкаська область , с . Холоднянське ,  вул . Валентина Отамановського , 24 г

Реконструкція

27.03/25-08- КБ 1. К 2-1

Н. контроль Петренко

Розробив

Перевірив

ГІП Подтинний

2025

2025

2025

2025
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Формат А 4

8

Виріб закладний МН 7

НайменуванняПозначенняПоз . Кіл .
Маса
од ., кг

Примітка ,
кг

Специфікація до виробу закладного МН 7

1

2

3

4

5

1 -8 х 390, ВСт 3 кп 2, L=590 14,4 14,4

ДСТУ 3760:2019

ДСТУ 3760:2019

6

4

 Ф 10 А 500 С , L=310

 Ф 22 А 240 С , L=190

0,2

0,5

1,2

2,0

 Шайба 20.01.019 4 0,05 0,2

 Гайка М 20 4 0,05 0,2

ДСТУ 4747:2007

ГОСТ 5115-70

ГОСТ 11371-78

Примітка :
1. Тип зварного таврого з 'єднання cтрижнів до пластини виконати по ГОСТ 14098-85 ( Т 1- Т 3)
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Виробнича будівля із прибудованим адміністративно -побутовим комплексом за адресою :
Черкаська область , с . Холоднянське ,  вул . Валентина Отамановського , 24 г

Реконструкція

27.03/25-08- КБ 1. К 2-1

Н. контроль Петренко

Розробив

Перевірив

ГІП Подтинний

2025

2025

2025

2025
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Формат А 4

9

Закладна деталь МН 2

НайменуванняПозначенняПоз . Кіл .
Маса
од ., кг

Примітка ,
кг

Специфікація до закладної деталі М 2

2 ДСТУ 3760:2019 4 Ф 12 А 500 С , L=350 0,31
25,7

1 1 24,5 -400 х 20, L=390ДСТУ 8539:2015

Примітка :
1. Приварювання анкерних стрижнів робити в тавр дуговим зварюванням під флюсом .
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Виробнича будівля із прибудованим адміністративно -побутовим комплексом за адресою :
Черкаська область , с . Холоднянське ,  вул . Валентина Отамановського , 24 г

Реконструкція

27.03/25-08- КБ 1. К 2-1

Н. контроль Петренко

Розробив

Перевірив

ГІП Подтинний
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Закладна деталь МН 11

Р

НайменуванняПозначенняПоз . Кіл .
Маса
од ., кг

Примітка ,
кг

Специфікація до закладної деталі М 11

2 5 3,6
33,0

1 2 7,5 -200 х 16, L=500ДСТУ 8539:2015

Примітка :
1. Приварювання анкерних стрижнів робити в тавр дуговим зварюванням під флюсом .

 -100 х 12, L=368ДСТУ 8539:2015
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Виробнича будівля із прибудованим адміністративно -побутовим комплексом за адресою :
Черкаська область , с . Холоднянське ,  вул . Валентина Отамановського , 24 г

Реконструкція

27.03/25-08- КБ 1. К 2-1

Н. контроль Петренко

Розробив

Перевірив

ГІП Подтинний

2025

2025

2025

2025



Найменування Прим .Аркуш

1, 1.1 Загальні дані

Відомість робочих креслень основного комплекту КБ 1. К 2-3

2

3

5

Колона К 2-3 ( опалубка ); Колона К 2-3 ( армування ); Розріз 1-1; Розріз 2-2;

               Каркас КР 57-1; Каркас КР 60-1; Каркас КР 60-2; Каркас КР 9-11;

6

4

             Розріз 3-3; Розріз 4-4; Вузол 1; Розріз а -а ; Розріз б -б ; Розріз в -в

     C ітка арматурна С 2; Сітка арматурна С 7; Сітка арматурна С 10

                   Розріз 1-1; Розріз 2-2; Розріз 3-3; Розріз 4-4
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Формат А 3

Загальні дані

1

Загальні вказівки

1. Креслення колони К2 -3 наведені відповідно до серії
" Серия 1.424.1-4  Выпуск 10 "Колони залізобетонні прямокутного перерізу для одноповерхових
промислових будівель висотою 8,4-14,4 м обладнаних мостовими опорними кранами
вантажопідйомністю до 32 т".
2.  Колони запроектовані прямокутного перерізу з консолями у площині більшого розміру
перерізу для спирання  підкранових балок .
3. Для колон середніх рядів у відповідних випадках передбачені консолі в площині меншого
розміру перерізу для спирання залізобетонних підкранових конструкцій .

                                                            Технічні вимоги

4.  Колони виготовляються з важкого бетону, що відповідає вимогам ДСТУ Б В.2.7-43-96, і
повинні мати марки за міцністю не нижче М200, М250 та М300.
Міцність бетону повинна відповідати проектному класу бетону по міцності на стиск,
встановленому кожній марці колони в залежності від необхідної несучої здатності вказаної в
специфікаціяї.
5.  Марки бетону за морозостійкістю та водонепроникністю встановлюються залежно від
кліматичних умов експлуатації та вказуються у специфікаціях робочих креслень на колони.
6.  Арматура колон, що застосовується, повинна відповідат и ДСТУ 3760:2019 та інш им
нормативним документам.
7. Колони армуються просторовими арматурними каркасами . У всіх колонах повинні бути
передбачені закладні вироби для кріплення несучих конструкцій покриття та підкранових
балок , а в колонах , до яких примикають в'язі та стіни, відповідні закладні вироби .
8. . Приклади встановлення закладних виробів для кріплення підкранових балок , стін та зв 'язків

дано в документах 1.424.1-5.2/87-30 та 1.424.1-5.2/87-46 випуску 2 .

9. Стропувальні пристрої для вилучення колон з форми та їх транспортування слід
встановлювати в місцях , зазначених на кресленнях опалубки колон . Марка та кількість
стропувальних петель встановлюються відповідно до вказівок документа 1.424.1-5.10-31. .
10. Відкриті поверхні закладних виробів мають бути очищені від напливів бетону .
11. Точність виготовлення , зовнішній вигляд та якість поверхонь колон повинні задовольняти
вимоги ДСТУ Б В.2.6-63:2008  "Конструкції будинків і споруд. Колони залізобетонні для
одноповерхових будівель підприємств. Технічні умови".
12. Методи контролю та правила приймання, зберігання та транспортування колон повинні
прийматися за ДСТУ Б В.2.6-63:2008 .

  Каркас КП 217-1; Відомість деталей ; Розріз 1-1; Розріз 2-2;

                   Відомість витрати сталі на елемент

 Каркас плоский КР 1-3; Розріз 1-1; Розріз 2-2;

7

8

 Виріб закладний МН 6

 Виріб закладний МН 7

9  Виріб закладний МН 2

Р

ТОВ
«КАД ІНЖИНІРИНГ »

Виробнича будівля із прибудованим адміністративно -побутовим комплексом за адресою :
Черкаська область , с . Холоднянське ,  вул . Валентина Отамановського , 24 г

Реконструкція

27.03/25-08- КБ 1. К 2-3

Н. контроль Петренко

Розробив

Перевірив

ГІП Подтинний

2025

2025

2025

2025

10  Виріб закладний МН 3



 Специфікація до каркасу просторового КП 217-1

Відомості специфікацій

Позначення  Найменування Прим .

2  Специфікація до колони К 2-3

 Сітка арматурна С 10

 Каркас КР 57-1; Каркас КР 60-1; Каркас КР 60-2;

6

                   Каркас плоский КР 9-11;

3

C ітка арматурна С 2; Сітка арматурна С 74

5

Найменування Прим .Позначення

Відомість документів на які посилаються

ДСТУ Б В .2.6-63:2008

Конструкції будинків і споруд . Колони залізобетонні
для одноповерхових будівель підприємств . Технічні
умови .

Закладные детали конструкций одноэтажных
зданий . Рабочие чертежи

Серия 1.400-6/76

 ДСТУ Б В .2.7-43-96 Бетони важкі . Технічні умови .

Документи , на які посилаються

Серия 1.424.1-4

Колони залізобетонні прямокутного перерізу для
одноповерхових промислових будівель висотою 8,4-14,4 м
обладнаних мостовими опорними кранами
вантажопідйомністю до 32 т

ДСТУ 3760:2019
Прокат арматурний для залізобетонних
конструкцій . Загальні технічні умови
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Арк .

Формат А 4

Каркас плоский КР 1-3

7

8

 Специфікація до виробу закладного МН 6

 Специфікація до виробу закладного МН 7

9  Специфікація до виробу закладного МН 2

10  Специфікація до виробу закладного МН 3

27.03/25-08- КБ 1. К 2-3
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Стадія Аркуш Аркушів

Формат А 3

2

Колона К 2-3 ( опалубка ); Колона К 2-3 ( армування );
Розріз 1-1; Розріз 2-2; Розріз 3-3; Розріз 4-4;
Вузол 1; Розріз а -а ; Розріз б -б ; Розріз в -в
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ТОВ
«КАД ІНЖИНІРИНГ »

Виробнича будівля із прибудованим адміністративно -побутовим комплексом за адресою :
Черкаська область , с . Холоднянське ,  вул . Валентина Отамановського , 24 г

Реконструкція
Н. контроль Петренко

Розробив

Перевірив

ГІП Подтинний

2025

2025

2025

2025

27.03/25-08- КБ 1. К 2-3



НайменуванняПозначенняПоз . Кіл .
Маса
од ., кг

Примітка ,
кг

Специфікація до колони К 2-3

м 3 Бетон кл . С 20/25 4,56

Збірні одиниці

 Каркас просторовий КП 217-1 11 282,5 282,5

Матеріали

 Ф 25 А 240 С , L=2760 10,6

Окремі стрижні

П 5* ДСТУ 3760:2019

Відомість деталей 

ЕскізПоз.

L=2760

П 5*

4 42,4
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Формат А 4

2.1№ док .ЛистКільк .Зм . Підпис Дата

Арк .

Закладні вироби

МН 6

МН 7

 Виріб закладний МН 6

 Виріб закладний МН 7

1

1 18,0 18,0

5,7 5,7

МН 2  Виріб закладний МН 2 1 25,7 25,7

дивись аркуш 3

Шпильки

4

8

2

3

 Шпилька М 24,L=500 мм

 Гайка з шайбою , М 24

Примітка :
1. При бетонуванні колони на заводі , шпильки прикрутити гайками з обох сторін закладної деталі .

Необхідно дотримуватися встановленної прив 'язки 75 мм .

DIN 976 ( ГОСТ 22042-76)

DIN 976  ( ГОСТ 22042-76)

МН 3  Виріб закладний МН 3 10 10,8 108,0

дивись аркуш 7

дивись аркуш 8

дивись аркуш 9

дивись аркуш 10

27.03/25-08- КБ 1. К 2-3
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3

НайменуванняПозначенняПоз . Кіл .
Маса
од ., кг

Примітка ,
кг

Специфікація до каркасу просторового КП 217-1

Збірні одиниці

11

2

3

4

10,8 10,8 C ітка арматурна С 2

5

6

7

1 6,3 6,3 C ітка арматурна С 7

4 1,4 5,6 C ітка арматурна С 10

 Каркас плоский КР 1-3

 Каркас плоский КР 60-1

 Каркас плоский КР 9-11

 Каркас плоский КР 60-2

1

1

1

1

24ДСТУ 3760:20199

Окремі стрижні

0,13 3,12

ДСТУ 3760:201910*

ДСТУ 3760:201911

6

44

 Ф 6 А 240 С , L=500

 Ф 6 А 240 С , L=880

0,11

0,2

0,66

8,8

18,7 18,7

57,5 57,5

9,6 9,6

34,9 69,8

Каркас КП 217-1; Відомість деталей ;
Розріз 1-1; Розріз 2-2;

 Специфікація до каркасу просторового КП 217-1

Відомість деталей 

ЕскізПоз.

L=500

10*
43565

дивись аркуш 5

дивись аркуш 5

дивись аркуш 5

дивись аркуш 6

дивись аркуш 4

дивись аркуш 4

дивись аркуш 4

8  Каркас плоский КР 57-1 1 9,6 9,6дивись аркуш 5

 Ф 6 А 240 С , L=580
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ТОВ
«КАД ІНЖИНІРИНГ »

Виробнича будівля із прибудованим адміністративно -побутовим комплексом за адресою :
Черкаська область , с . Холоднянське ,  вул . Валентина Отамановського , 24 г

Реконструкція
Н. контроль Петренко

Розробив

Перевірив

ГІП Подтинний

2025

2025

2025

2025

27.03/25-08- КБ 1. К 2-3
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Формат А 3

4

Поз.
дет.

Марка
виробу Найменування Кіл. Маса

1 дет., кг
Маса виробу,

      кг

С2
1

2

∅10 А500С   L=2880

∅12 А500С   L=520

5

4 0,46

1,79
10,8

С7
1

2

∅10 А500С   L=1500

∅12 А500С   L=930

5

2 0,83

0,93
6,3

С10
1

2

∅6 А500С   L=580

∅6 А500С   L=380

6

8 0,084

0,129
1,4

C ітка арматурна С 2; Сітка арматурна С 7;
Сітка арматурна С 10
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ТОВ
«КАД ІНЖИНІРИНГ »

Виробнича будівля із прибудованим адміністративно -побутовим комплексом за адресою :
Черкаська область , с . Холоднянське ,  вул . Валентина Отамановського , 24 г

Реконструкція
Н. контроль Петренко

Розробив

Перевірив

ГІП Подтинний

2025

2025

2025

2025
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Формат А 3

5

Поз.
дет.

Марка
виробу Найменування Кіл.

Маса
1 дет., кг

Маса виробу,

      кг

КР60-1
1

2

∅12 А500С   L=9250

∅5 Вр-I  L=380

2

23 0,1

8,2
18,7

1

2

∅22 А500С   L=9250

∅6 А240С   L=380

2

23 0,1

27,6
57,5КР60-2

КР9-11

1

2

3

2

2

12

9,99

7,09

0,059

34,9

∅18 А500С   L=5000

∅5 Вр-I  L=380

∅18 А500С   L=3550

Каркас КР 57-1; Каркас КР 60-1;
Каркас КР 60-2; Каркас КР 9-11; Розріз 1-1;

Розріз 2-2; Розріз 3-3; Розріз 4-4

КР57-1
1

2
85,4

2

34

41,0

0,1

∅22 А500С   L=13750

∅6 А240С   L=380

Р

ТОВ
«КАД ІНЖИНІРИНГ »

Виробнича будівля із прибудованим адміністративно -побутовим комплексом за адресою :
Черкаська область , с . Холоднянське ,  вул . Валентина Отамановського , 24 г

Реконструкція
Н. контроль Петренко

Розробив

Перевірив

ГІП Подтинний

2025

2025

2025

2025

27.03/25-08- КБ 1. К 2-3
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Формат А 3

6

Поз.
дет.

Марка
виробу Найменування Кіл.

Маса
1 дет., кг

Маса виробу,

      кг

КР1-3

1

2

3

2

4

1

3,6

0,056

2,5

9,6

∅18 А500С   L=1800

∅6 А240С   L=250

-14х80,   L=290

Каркас плоский КР 1-3; Розріз 1-1; Розріз 2-2;
Відомість витрати сталі на елемент

Колона К 2-2

Ф 10

ДСТУ 3760:2019

А 500 С

Арматура класу

Вироби арматурні

Марки
елементів

Відомість витрати сталі на елемент , кг

Ф 22

139,214,8

Вс
ьо

го

42,4

Ф 6

5,6 23,7 288,6

Ф 12

267,1

Всього

Вс
ьо

го

За
га

ль
на

 в
ит

ра
т
а

343,955,3

Прокат марки

А 240 С

18,5

Ф 6

18,5

Всього Всьогоt20Ф 5

3,0 24,5

Ф 25

Вр -I

3,0

ВсьогоФ 20

41,36

t8

18,2

t14

2,5 55,3

Р

ДСТУ 8539:2015

C255

ТОВ
«КАД ІНЖИНІРИНГ »

Виробнича будівля із прибудованим адміністративно -побутовим комплексом за адресою :
Черкаська область , с . Холоднянське ,  вул . Валентина Отамановського , 24 г

Реконструкція
Н. контроль Петренко

Розробив

Перевірив

ГІП Подтинний

2025

2025

2025

2025

t16

10,1

27.03/25-08- КБ 1. К 2-3
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Формат А 4

7

Виріб закладний МН 6

НайменуванняПозначенняПоз . Кіл .
Маса
од ., кг

Примітка ,
кг

Специфікація до виробу закладного МН 6

1

2

1 3,8 3,8

ДСТУ 3760:2019 6 Ф 12 А 500 С , L=350 0,32 1,9

ДСТУ 4747:2007 Cмуга 8х200 ДСТУ 4747:2007
ВCт3сп5 ДСТУ 4747:2007 

L=300

Примітка :
1. Тип зварного таврого з 'єднання cтрижнів до пластини виконати по ГОСТ 14098-85 ( Т 1- Т 3)

Р

ТОВ
«КАД ІНЖИНІРИНГ »

Виробнича будівля із прибудованим адміністративно -побутовим комплексом за адресою :
Черкаська область , с . Холоднянське ,  вул . Валентина Отамановського , 24 г

Реконструкція
Н. контроль Петренко

Розробив

Перевірив

ГІП Подтинний

2025

2025

2025

2025

27.03/25-08- КБ 1. К 2-3



Виріб закладний МН 7
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Формат А 4

8

Виріб закладний МН 7

НайменуванняПозначенняПоз . Кіл .
Маса
од ., кг

Примітка ,
кг

Специфікація до виробу закладного МН 7

1

2

3

4

5

1 -8 х 390, ВСт 3 кп 2, L=590 14,4 14,4

ДСТУ 3760:2019

ДСТУ 3760:2019

6

4

 Ф 10 А 500 С , L=310

 Ф 22 А 240 С , L=190

0,2

0,5

1,2

2,0

 Шайба 20.01.019 4 0,05 0,2

 Гайка М 20 4 0,05 0,2

ДСТУ 4747:2007

ГОСТ 5115-70

ГОСТ 11371-78

Примітка :
1. Тип зварного таврого з 'єднання cтрижнів до пластини виконати по ГОСТ 14098-85 ( Т 1- Т 3)
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Формат А 4

9

Закладна деталь МН 2

НайменуванняПозначенняПоз . Кіл .
Маса
од ., кг

Примітка ,
кг

Специфікація до закладної деталі М 2

2 ДСТУ 3760:2019 4 Ф 12 А 500 С , L=350 0,31
25,7

1 1 24,5 -400 х 20, L=390ДСТУ 8539:2015

Примітка :
1. Приварювання анкерних стрижнів робити в тавр дуговим зварюванням під флюсом .
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10РП

Специфікація до закладної деталі МН 1

НайменуванняПозначенняПоз . Кіл .
Маса
од ., кг

Примітка ,
кг

2

1 2 -16 х 200, L=200 5,04

Закладна деталь МН 1

10,8
ДСТУ 3760:2019 4 Ф 12 А 500 С , L=200 0,18

Примітка :
1. Приварювання анкерних стрижнів робити в тавр дуговим зварюванням під флюсом .

ДСТУ 8539:2015
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Найменування Прим .Аркуш

1, 1.1 Загальні дані

Відомість робочих креслень основного комплекту КБ 1. К 2-4

2

3

5

Колона К 2-4 ( опалубка ); Колона К 2-4 ( армування ); Розріз 1-1; Розріз 2-2;

               Каркас КР 57-1; Каркас КР 60-1; Каркас КР 60-2; Каркас КР 9-11;

6

4

             Розріз 3-3; Розріз 4-4; Вузол 1; Розріз а -а ; Розріз б -б ; Розріз в -в

     C ітка арматурна С 2; Сітка арматурна С 7; Сітка арматурна С 10

                   Розріз 1-1; Розріз 2-2; Розріз 3-3; Розріз 4-4
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Формат А 3

Загальні дані

1

Загальні вказівки

1. Креслення колони К2 -4 наведені відповідно до серії
" Серия 1.424.1-4  Выпуск 10 "Колони залізобетонні прямокутного перерізу для одноповерхових
промислових будівель висотою 8,4-14,4 м обладнаних мостовими опорними кранами
вантажопідйомністю до 32 т".
2.  Колони запроектовані прямокутного перерізу з консолями у площині більшого розміру
перерізу для спирання  підкранових балок .
3. Для колон середніх рядів у відповідних випадках передбачені консолі в площині меншого
розміру перерізу для спирання залізобетонних підкранових конструкцій .

                                                            Технічні вимоги

4.  Колони виготовляються з важкого бетону, що відповідає вимогам ДСТУ Б В.2.7-43-96, і
повинні мати марки за міцністю не нижче М200, М250 та М300.
Міцність бетону повинна відповідати проектному класу бетону по міцності на стиск,
встановленому кожній марці колони в залежності від необхідної несучої здатності вказаної в
специфікаціяї.
5.  Марки бетону за морозостійкістю та водонепроникністю встановлюються залежно від
кліматичних умов експлуатації та вказуються у специфікаціях робочих креслень на колони.
6.  Арматура колон, що застосовується, повинна відповідат и ДСТУ 3760:2019 та інш им
нормативним документам.
7. Колони армуються просторовими арматурними каркасами . У всіх колонах повинні бути
передбачені закладні вироби для кріплення несучих конструкцій покриття та підкранових
балок , а в колонах , до яких примикають в'язі та стіни, відповідні закладні вироби .
8. . Приклади встановлення закладних виробів для кріплення підкранових балок , стін та зв 'язків

дано в документах 1.424.1-5.2/87-30 та 1.424.1-5.2/87-46 випуску 2 .

9. Стропувальні пристрої для вилучення колон з форми та їх транспортування слід
встановлювати в місцях , зазначених на кресленнях опалубки колон . Марка та кількість
стропувальних петель встановлюються відповідно до вказівок документа 1.424.1-5.10-31. .
10. Відкриті поверхні закладних виробів мають бути очищені від напливів бетону .
11. Точність виготовлення , зовнішній вигляд та якість поверхонь колон повинні задовольняти
вимоги ДСТУ Б В.2.6-63:2008  "Конструкції будинків і споруд. Колони залізобетонні для
одноповерхових будівель підприємств. Технічні умови".
12. Методи контролю та правила приймання, зберігання та транспортування колон повинні
прийматися за ДСТУ Б В.2.6-63:2008 .

  Каркас КП 217-1; Відомість деталей ; Розріз 1-1; Розріз 2-2;

                   Відомість витрати сталі на елемент

 Каркас плоский КР 1-3; Розріз 1-1; Розріз 2-2;

7

8

 Виріб закладний МН 6

 Виріб закладний МН 7

9  Виріб закладний МН 2
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Перевірив
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10  Виріб закладний МН 1



 Специфікація до каркасу просторового КП 217-1

Відомості специфікацій

Позначення  Найменування Прим .

2  Специфікація до колони К 2-4

 Сітка арматурна С 10

 Каркас КР 57-1; Каркас КР 60-1; Каркас КР 60-2;

6

                   Каркас плоский КР 9-11;

3

C ітка арматурна С 2; Сітка арматурна С 74

5

Найменування Прим .Позначення

Відомість документів на які посилаються

ДСТУ Б В .2.6-63:2008

Конструкції будинків і споруд . Колони залізобетонні
для одноповерхових будівель підприємств . Технічні
умови .

Закладные детали конструкций одноэтажных
зданий . Рабочие чертежи

Серия 1.400-6/76

 ДСТУ Б В .2.7-43-96 Бетони важкі . Технічні умови .

Документи , на які посилаються

Серия 1.424.1-4

Колони залізобетонні прямокутного перерізу для
одноповерхових промислових будівель висотою 8,4-14,4 м
обладнаних мостовими опорними кранами
вантажопідйомністю до 32 т

ДСТУ 3760:2019
Прокат арматурний для залізобетонних
конструкцій . Загальні технічні умови
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Формат А 4

Каркас плоский КР 1-3

7

8

 Специфікація до виробу закладного МН 6

 Специфікація до виробу закладного МН 7

9  Специфікація до виробу закладного МН 2

10  Специфікація до виробу закладного МН 1

27.03/25-08- КБ 1. К 2-4
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2

Колона К 2-4 ( опалубка ); Колона К 2-4 ( армування );
Розріз 1-1; Розріз 2-2; Розріз 3-3; Розріз 4-4;
Вузол 1; Розріз а -а ; Розріз б -б ; Розріз в -в
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Черкаська область , с . Холоднянське ,  вул . Валентина Отамановського , 24 г

Реконструкція
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Н. контроль Петренко
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НайменуванняПозначенняПоз . Кіл .
Маса
од ., кг

Примітка ,
кг

Специфікація до колони К 2-4

м 3 Бетон кл . С 20/25 4,56

Збірні одиниці

 Каркас просторовий КП 217-1 11 282,5 282,5

Матеріали

 Ф 25 А 240 С , L=2760 10,6

Окремі стрижні

П 5* ДСТУ 3760:2019

Відомість деталей 

ЕскізПоз.

L=2760

П 5*

4 42,4
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2.1№ док .ЛистКільк .Зм . Підпис Дата

Арк .

Закладні вироби

МН 6

МН 7

 Виріб закладний МН 6

 Виріб закладний МН 7

1

1 18,0 18,0

5,7 5,7

МН 2  Виріб закладний МН 2 1 25,7 25,7

дивись аркуш 3

Шпильки

4

8

2

3

 Шпилька М 24,L=500 мм

 Гайка з шайбою , М 24

Примітка :
1. При бетонуванні колони на заводі , шпильки прикрутити гайками з обох сторін закладної деталі .

Необхідно дотримуватися встановленної прив 'язки 75 мм .

DIN 976 ( ГОСТ 22042-76)

DIN 976  ( ГОСТ 22042-76)

МН 1  Виріб закладний МН 1 5 11,4 57,0

дивись аркуш 7

дивись аркуш 8

дивись аркуш 9

дивись аркуш 10

27.03/25-08- КБ 1. К 2-4
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3

НайменуванняПозначенняПоз . Кіл .
Маса
од ., кг

Примітка ,
кг

Специфікація до каркасу просторового КП 217-1

Збірні одиниці

11

2

3

4

10,8 10,8 C ітка арматурна С 2

5

6

7

1 6,3 6,3 C ітка арматурна С 7

4 1,4 5,6 C ітка арматурна С 10

 Каркас плоский КР 1-3

 Каркас плоский КР 60-1

 Каркас плоский КР 9-11

 Каркас плоский КР 60-2

1

1

1

1

24ДСТУ 3760:20199

Окремі стрижні

0,13 3,12

ДСТУ 3760:201910*

ДСТУ 3760:201911

6

44

 Ф 6 А 240 С , L=500

 Ф 6 А 240 С , L=880

0,11

0,2

0,66

8,8

18,7 18,7

57,5 57,5

9,6 9,6

34,9 69,8

Каркас КП 217-1; Відомість деталей ;
Розріз 1-1; Розріз 2-2;

 Специфікація до каркасу просторового КП 217-1

Відомість деталей 

ЕскізПоз.

L=500

10*
43565

дивись аркуш 5

дивись аркуш 5

дивись аркуш 5

дивись аркуш 6

дивись аркуш 4

дивись аркуш 4

дивись аркуш 4

8  Каркас плоский КР 57-1 1 9,6 9,6дивись аркуш 5

 Ф 6 А 240 С , L=580
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4

Поз.
дет.

Марка
виробу Найменування Кіл. Маса

1 дет., кг
Маса виробу,

      кг

С2
1

2

∅10 А500С   L=2880

∅12 А500С   L=520

5

4 0,46

1,79
10,8

С7
1

2

∅10 А500С   L=1500

∅12 А500С   L=930

5

2 0,83

0,93
6,3

С10
1

2

∅6 А500С   L=580

∅6 А500С   L=380

6

8 0,084

0,129
1,4

C ітка арматурна С 2; Сітка арматурна С 7;
Сітка арматурна С 10
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2025

2025
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5

Поз.
дет.

Марка
виробу Найменування Кіл.

Маса
1 дет., кг

Маса виробу,

      кг

КР60-1
1

2

∅12 А500С   L=9250

∅5 Вр-I  L=380

2

23 0,1

8,2
18,7

1

2

∅22 А500С   L=9250

∅6 А240С   L=380

2

23 0,1

27,6
57,5КР60-2

КР9-11

1

2

3

2

2

12

9,99

7,09

0,059

34,9

∅18 А500С   L=5000

∅5 Вр-I  L=380

∅18 А500С   L=3550

Каркас КР 57-1; Каркас КР 60-1;
Каркас КР 60-2; Каркас КР 9-11; Розріз 1-1;

Розріз 2-2; Розріз 3-3; Розріз 4-4

КР57-1
1

2
85,4

2

34

41,0

0,1

∅22 А500С   L=13750

∅6 А240С   L=380
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Поз.
дет.

Марка
виробу Найменування Кіл.

Маса
1 дет., кг

Маса виробу,

      кг

КР1-3

1

2

3

2

4

1

3,6

0,056

2,5

9,6

∅18 А500С   L=1800

∅6 А240С   L=250

-14х80,   L=290

Каркас плоский КР 1-3; Розріз 1-1; Розріз 2-2;
Відомість витрати сталі на елемент

Колона К 2-4

Ф 10

ДСТУ 3760:2019

А 500 С

Арматура класу

Вироби арматурні

Марки
елементів

Відомість витрати сталі на елемент , кг

Ф 22

139,214,8

Вс
ьо

го

42,4

Ф 6

5,6 24,3 289,2

Ф 12

267,7

Всього

Вс
ьо

го

За
га

ль
на

 в
ит

ра
т
а

344,555,3

Прокат марки

А 240 С

18,5

Ф 6

18,5

Всього Всьогоt20Ф 5

3,0 24,5

Ф 25

Вр -I

3,0

ВсьогоФ 20

41,36

t8

18,2

t14

2,5 55,3

Р

ДСТУ 8539:2015

C255
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Виріб закладний МН 6
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Формат А 4

7

Виріб закладний МН 6

НайменуванняПозначенняПоз . Кіл .
Маса
од ., кг

Примітка ,
кг

Специфікація до виробу закладного МН 6

1

2

1 3,8 3,8

ДСТУ 3760:2019 6 Ф 12 А 500 С , L=350 0,32 1,9

ДСТУ 4747:2007 Cмуга 8х200 ДСТУ 4747:2007
ВCт3сп5 ДСТУ 4747:2007 

L=300

Примітка :
1. Тип зварного таврого з 'єднання cтрижнів до пластини виконати по ГОСТ 14098-85 ( Т 1- Т 3)
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8

Виріб закладний МН 7

НайменуванняПозначенняПоз . Кіл .
Маса
од ., кг

Примітка ,
кг

Специфікація до виробу закладного МН 7

1

2

3

4

5

1 -8 х 390, ВСт 3 кп 2, L=590 14,4 14,4

ДСТУ 3760:2019

ДСТУ 3760:2019

6

4

 Ф 10 А 500 С , L=310

 Ф 22 А 240 С , L=190

0,2

0,5

1,2

2,0

 Шайба 20.01.019 4 0,05 0,2

 Гайка М 20 4 0,05 0,2

ДСТУ 4747:2007

ГОСТ 5115-70

ГОСТ 11371-78

Примітка :
1. Тип зварного таврого з 'єднання cтрижнів до пластини виконати по ГОСТ 14098-85 ( Т 1- Т 3)
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Формат А 4

9

Закладна деталь МН 2

НайменуванняПозначенняПоз . Кіл .
Маса
од ., кг

Примітка ,
кг

Специфікація до закладної деталі М 2

2 ДСТУ 3760:2019 4 Ф 12 А 500 С , L=350 0,31
25,7

1 1 24,5 -400 х 20, L=390ДСТУ 8539:2015

Примітка :
1. Приварювання анкерних стрижнів робити в тавр дуговим зварюванням під флюсом .
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10РП

Специфікація до закладної деталі МН 1

НайменуванняПозначенняПоз . Кіл .
Маса
од ., кг

Примітка ,
кг

2

1 2 -16 х 200, L=200 5,04

Закладна деталь МН 1

11,4
ДСТУ 3760:2019 4 Ф 12 А 500 С , L=368 0,33

Примітка :
1. Приварювання анкерних стрижнів робити в тавр дуговим зварюванням під флюсом .

ДСТУ 8539:2015
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Найменування Прим .Аркуш

1, 1.1 Загальні дані

Відомість робочих креслень основного комплекту КБ 1. К 2-5

2

3

5

Колона К 2-5 ( опалубка ); Колона К 2-5 ( армування ); Розріз 1-1; Розріз 2-2;

               Каркас КР 57-1; Каркас КР 60-1; Каркас КР 60-2; Каркас КР 9-11;

6

4

             Розріз 3-3; Розріз 4-4; Вузол 1; Розріз а -а ; Розріз б -б ; Розріз в -в

     C ітка арматурна С 2; Сітка арматурна С 7; Сітка арматурна С 10

                   Розріз 1-1; Розріз 2-2; Розріз 3-3; Розріз 4-4
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Формат А 3

Загальні дані

1

Загальні вказівки

1. Креслення колони К2 -5 наведені відповідно до серії
" Серия 1.424.1-4  Выпуск 10 "Колони залізобетонні прямокутного перерізу для одноповерхових
промислових будівель висотою 8,4-14,4 м обладнаних мостовими опорними кранами
вантажопідйомністю до 32 т".
2.  Колони запроектовані прямокутного перерізу з консолями у площині більшого розміру
перерізу для спирання  підкранових балок .
3. Для колон середніх рядів у відповідних випадках передбачені консолі в площині меншого
розміру перерізу для спирання залізобетонних підкранових конструкцій .

                                                            Технічні вимоги

4.  Колони виготовляються з важкого бетону, що відповідає вимогам ДСТУ Б В.2.7-43-96, і
повинні мати марки за міцністю не нижче М200, М250 та М300.
Міцність бетону повинна відповідати проектному класу бетону по міцності на стиск,
встановленому кожній марці колони в залежності від необхідної несучої здатності вказаної в
специфікаціяї.
5.  Марки бетону за морозостійкістю та водонепроникністю встановлюються залежно від
кліматичних умов експлуатації та вказуються у специфікаціях робочих креслень на колони.
6.  Арматура колон, що застосовується, повинна відповідат и ДСТУ 3760:2019 та інш им
нормативним документам.
7. Колони армуються просторовими арматурними каркасами . У всіх колонах повинні бути
передбачені закладні вироби для кріплення несучих конструкцій покриття та підкранових
балок , а в колонах , до яких примикають в'язі та стіни, відповідні закладні вироби .
8. . Приклади встановлення закладних виробів для кріплення підкранових балок , стін та зв 'язків

дано в документах 1.424.1-5.2/87-30 та 1.424.1-5.2/87-46 випуску 2 .

9. Стропувальні пристрої для вилучення колон з форми та їх транспортування слід
встановлювати в місцях , зазначених на кресленнях опалубки колон . Марка та кількість
стропувальних петель встановлюються відповідно до вказівок документа 1.424.1-5.10-31. .
10. Відкриті поверхні закладних виробів мають бути очищені від напливів бетону .
11. Точність виготовлення , зовнішній вигляд та якість поверхонь колон повинні задовольняти
вимоги ДСТУ Б В.2.6-63:2008  "Конструкції будинків і споруд. Колони залізобетонні для
одноповерхових будівель підприємств. Технічні умови".
12. Методи контролю та правила приймання, зберігання та транспортування колон повинні
прийматися за ДСТУ Б В.2.6-63:2008 .

  Каркас КП 217-1; Відомість деталей ; Розріз 1-1; Розріз 2-2;

                   Відомість витрати сталі на елемент

 Каркас плоский КР 1-3; Розріз 1-1; Розріз 2-2;

7

8

 Виріб закладний МН 6

 Виріб закладний МН 7

9  Виріб закладний МН 2
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Виробнича будівля із прибудованим адміністративно -побутовим комплексом за адресою :
Черкаська область , с . Холоднянське ,  вул . Валентина Отамановського , 24 г

Реконструкція

27.03/25-08- КБ 1. К 2-5

Н. контроль Петренко

Розробив

Перевірив

ГІП Подтинний

2025

2025

2025

2025

10  Виріб закладний МН 1

11  Виріб закладний МН 11



 Специфікація до каркасу просторового КП 217-1

Відомості специфікацій

Позначення  Найменування Прим .

2  Специфікація до колони К 2-5

 Сітка арматурна С 10

 Каркас КР 57-1; Каркас КР 60-1; Каркас КР 60-2;

6

                   Каркас плоский КР 9-11;

3

C ітка арматурна С 2; Сітка арматурна С 74

5

Найменування Прим .Позначення

Відомість документів на які посилаються

ДСТУ Б В .2.6-63:2008

Конструкції будинків і споруд . Колони залізобетонні
для одноповерхових будівель підприємств . Технічні
умови .

Закладные детали конструкций одноэтажных
зданий . Рабочие чертежи

Серия 1.400-6/76

 ДСТУ Б В .2.7-43-96 Бетони важкі . Технічні умови .

Документи , на які посилаються

Серия 1.424.1-4

Колони залізобетонні прямокутного перерізу для
одноповерхових промислових будівель висотою 8,4-14,4 м
обладнаних мостовими опорними кранами
вантажопідйомністю до 32 т

ДСТУ 3760:2019
Прокат арматурний для залізобетонних
конструкцій . Загальні технічні умови
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Формат А 4

Каркас плоский КР 1-3

7

8

 Специфікація до виробу закладного МН 6

 Специфікація до виробу закладного МН 7

9  Специфікація до виробу закладного МН 2

10  Специфікація до виробу закладного МН 1

27.03/25-08- КБ 1. К 2-5

11  Специфікація до виробу закладного МН 11
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Формат А 3

2

Колона К 2-5 ( опалубка ); Колона К 2-5 ( армування );
Розріз 1-1; Розріз 2-2; Розріз 3-3; Розріз 4-4;
Вузол 1; Розріз а -а ; Розріз б -б ; Розріз в -в

Р

ТОВ
«КАД ІНЖИНІРИНГ »

Виробнича будівля із прибудованим адміністративно -побутовим комплексом за адресою :
Черкаська область , с . Холоднянське ,  вул . Валентина Отамановського , 24 г

Реконструкція

27.03/25-08- КБ 1. К 2-5

Н. контроль Петренко

Розробив

Перевірив

ГІП Подтинний

2025

2025

2025

2025



НайменуванняПозначенняПоз . Кіл .
Маса
од ., кг

Примітка ,
кг

Специфікація до колони К 2-5

м 3 Бетон кл . С 20/25 4,56

Збірні одиниці

 Каркас просторовий КП 217-1 11 282,5 282,5

Матеріали

 Ф 25 А 240 С , L=2760 10,6

Окремі стрижні

П 5* ДСТУ 3760:2019

Відомість деталей 

ЕскізПоз.

L=2760

П 5*

4 42,4
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Формат А 4

2.1№ док .ЛистКільк .Зм . Підпис Дата

Арк .

Закладні вироби

МН 6

МН 7

 Виріб закладний МН 6

 Виріб закладний МН 7

1

1 18,0 18,0

5,7 5,7

МН 2  Виріб закладний МН 2 1 25,7 25,7

дивись аркуш 3

Шпильки

4

8

2

3

 Шпилька М 24,L=500 мм

 Гайка з шайбою , М 24

Примітка :
1. При бетонуванні колони на заводі , шпильки прикрутити гайками з обох сторін закладної деталі .

Необхідно дотримуватися встановленної прив 'язки 75 мм .

DIN 976 ( ГОСТ 22042-76)

DIN 976  ( ГОСТ 22042-76)

МН 1  Виріб закладний МН 1 5 11,4 57,0

дивись аркуш 7

дивись аркуш 8

дивись аркуш 9

дивись аркуш 10

27.03/25-08- КБ 1. К 2-5

МН 11  Виріб закладний МН 11 4 33,0 132,0дивись аркуш 11



1-1

38
0

580

40 40

40
40

6 6

8

2-2

38
0

880

40

40
40

8 7

11

40 400 400

5

40
3
х
70

11
х
35

0
39

0
10

50
21

х
40

0
60

1 1

2 2

13
75

0

9

3

6

1

10

4

2

78

5

11

Каркас КП 217-1
Ін
в
. №

 
ор

иг
.

За
м

. і
нв

. №
Пі
дп

. і
 д

ат
а

По
го

дж
ен

о

Зм. Кільк. Арк. № док. Підпис Дата

Стадія Аркуш Аркушів

Формат А 3

3

НайменуванняПозначенняПоз . Кіл .
Маса
од ., кг

Примітка ,
кг

Специфікація до каркасу просторового КП 217-1

Збірні одиниці

11

2

3

4

10,8 10,8 C ітка арматурна С 2

5

6

7

1 6,3 6,3 C ітка арматурна С 7

4 1,4 5,6 C ітка арматурна С 10

 Каркас плоский КР 1-3

 Каркас плоский КР 60-1

 Каркас плоский КР 9-11

 Каркас плоский КР 60-2

1

1

1

1

24ДСТУ 3760:20199

Окремі стрижні

0,13 3,12

ДСТУ 3760:201910*

ДСТУ 3760:201911

6

44

 Ф 6 А 240 С , L=500

 Ф 6 А 240 С , L=880

0,11

0,2

0,66

8,8

18,7 18,7

57,5 57,5

9,6 9,6

34,9 69,8

Каркас КП 217-1; Відомість деталей ;
Розріз 1-1; Розріз 2-2;

 Специфікація до каркасу просторового КП 217-1

Відомість деталей 

ЕскізПоз.

L=500

10*
43565

дивись аркуш 5

дивись аркуш 5

дивись аркуш 5

дивись аркуш 6

дивись аркуш 4

дивись аркуш 4

дивись аркуш 4

8  Каркас плоский КР 57-1 1 9,6 9,6дивись аркуш 5

 Ф 6 А 240 С , L=580

Р

ТОВ
«КАД ІНЖИНІРИНГ »

Виробнича будівля із прибудованим адміністративно -побутовим комплексом за адресою :
Черкаська область , с . Холоднянське ,  вул . Валентина Отамановського , 24 г

Реконструкція
Н. контроль Петренко

Розробив

Перевірив

ГІП Подтинний

2025

2025

2025

2025

27.03/25-08- КБ 1. К 2-5
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Формат А 3

4

Поз.
дет.

Марка
виробу Найменування Кіл. Маса

1 дет., кг
Маса виробу,

      кг

С2
1

2

∅10 А500С   L=2880

∅12 А500С   L=520

5

4 0,46

1,79
10,8

С7
1

2

∅10 А500С   L=1500

∅12 А500С   L=930

5

2 0,83

0,93
6,3

С10
1

2

∅6 А500С   L=580

∅6 А500С   L=380

6

8 0,084

0,129
1,4

C ітка арматурна С 2; Сітка арматурна С 7;
Сітка арматурна С 10

Р

ТОВ
«КАД ІНЖИНІРИНГ »

Виробнича будівля із прибудованим адміністративно -побутовим комплексом за адресою :
Черкаська область , с . Холоднянське ,  вул . Валентина Отамановського , 24 г

Реконструкція
Н. контроль Петренко

Розробив

Перевірив

ГІП Подтинний

2025

2025

2025

2025

27.03/25-08- КБ 1. К 2-5
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Формат А 3

5

Поз.
дет.

Марка
виробу Найменування Кіл. Маса

1 дет., кг
Маса виробу,

      кг

КР60-1
1

2

∅12 А500С   L=9250

∅5 Вр-I  L=380

2

23 0,1

8,2
18,7

1

2

∅22 А500С   L=9250

∅6 А240С   L=380

2

23 0,1

27,6
57,5КР60-2

КР9-11

1

2

3

2

2

12

9,99

7,09

0,059

34,9

∅18 А500С   L=5000

∅5 Вр-I  L=380

∅18 А500С   L=3550

Каркас КР 57-1; Каркас КР 60-1;
Каркас КР 60-2; Каркас КР 9-11; Розріз 1-1;

Розріз 2-2; Розріз 3-3; Розріз 4-4

КР57-1
1

2
85,4

2

34

41,0

0,1

∅22 А500С   L=13750

∅6 А240С   L=380

Р

ТОВ
«КАД ІНЖИНІРИНГ »

Виробнича будівля із прибудованим адміністративно -побутовим комплексом за адресою :
Черкаська область , с . Холоднянське ,  вул . Валентина Отамановського , 24 г

Реконструкція
Н. контроль Петренко

Розробив

Перевірив

ГІП Подтинний

2025

2025

2025

2025

27.03/25-08- КБ 1. К 2-5



50
0

КР 1-3

1250

40
40 80

R90

ГОСТ 14098-85- Т 12- Рз1

2 3

25
0

20
20

21
0

2-2

1 2

25
0

20
20

21
0

650 4 х 150

1250

2

2
1-1

1 32

Ін
в
. №

 
ор

иг
.

За
м

. і
нв

. №
Пі
дп

. і
 д

ат
а

По
го

дж
ен

о

Зм. Кільк. Арк. № док. Підпис Дата

Стадія Аркуш Аркушів

Формат А 3

6

Поз.
дет.

Марка
виробу Найменування Кіл. Маса

1 дет., кг
Маса виробу,

      кг

КР1-3

1

2

3

2

4

1

3,6

0,056

2,5

9,6

∅18 А500С   L=1800

∅6 А240С   L=250

-14х80,   L=290

Каркас плоский КР 1-3; Розріз 1-1; Розріз 2-2;
Відомість витрати сталі на елемент

Колона К 2-5

Ф 10

ДСТУ 3760:2019

А 500 С

Арматура класу

Вироби арматурні

Марки
елементів

Відомість витрати сталі на елемент , кг

Ф 22

139,214,8

Вс
ьо

го

42,4

Ф 6

5,6 24,3 289,2

Ф 12

267,7

Всього

Вс
ьо

го

За
га

ль
на

 в
ит

ра
т
а

377,588,3

Прокат марки

А 240 С

18,5

Ф 6

18,5

Всього Всьогоt20Ф 5

3,0 24,5

Ф 25

Вр -I

3,0

ВсьогоФ 20

41,36

t8

18,2

t14

2,5 88,3

Р

ДСТУ 8539:2015

C255

ТОВ
«КАД ІНЖИНІРИНГ »

Виробнича будівля із прибудованим адміністративно -побутовим комплексом за адресою :
Черкаська область , с . Холоднянське ,  вул . Валентина Отамановського , 24 г

Реконструкція
Н. контроль Петренко

Розробив

Перевірив

ГІП Подтинний

2025

2025

2025

2025

27.03/25-08- КБ 1. К 2-5

t16

25,1

t12

18,0
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Формат А 4

7

Виріб закладний МН 6

НайменуванняПозначенняПоз . Кіл .
Маса
од ., кг

Примітка ,
кг

Специфікація до виробу закладного МН 6

1

2

1 3,8 3,8

ДСТУ 3760:2019 6 Ф 12 А 500 С , L=350 0,32 1,9

ДСТУ 4747:2007 Cмуга 8х200 ДСТУ 4747:2007
ВCт3сп5 ДСТУ 4747:2007 

L=300

Примітка :
1. Тип зварного таврого з 'єднання cтрижнів до пластини виконати по ГОСТ 14098-85 ( Т 1- Т 3)

Р

ТОВ
«КАД ІНЖИНІРИНГ »

Виробнича будівля із прибудованим адміністративно -побутовим комплексом за адресою :
Черкаська область , с . Холоднянське ,  вул . Валентина Отамановського , 24 г

Реконструкція
Н. контроль Петренко

Розробив

Перевірив

ГІП Подтинний

2025

2025

2025

2025

27.03/25-08- КБ 1. К 2-5



18
0

10
5

10
5

39
0

245 5050

590

245

75 75440

11
5

16
0

11
5

1-1

1

Виріб закладний МН 7

8
30

0 40

15
0

13
0

11

1

2

3 4
5

Ін
в
. №

 
ор

иг
.

За
м

. і
нв

. №
Пі
дп

. і
 д

ат
а

По
го

дж
ен

о

Зм. Кільк. Арк. № док. Підпис Дата

Стадія Аркуш Аркушів

Формат А 4

8

Виріб закладний МН 7

НайменуванняПозначенняПоз . Кіл .
Маса
од ., кг

Примітка ,
кг

Специфікація до виробу закладного МН 7

1

2

3

4

5

1 -8 х 390, ВСт 3 кп 2, L=590 14,4 14,4

ДСТУ 3760:2019

ДСТУ 3760:2019

6

4

 Ф 10 А 500 С , L=310

 Ф 22 А 240 С , L=190

0,2

0,5

1,2

2,0

 Шайба 20.01.019 4 0,05 0,2

 Гайка М 20 4 0,05 0,2

ДСТУ 4747:2007

ГОСТ 5115-70

ГОСТ 11371-78

Примітка :
1. Тип зварного таврого з 'єднання cтрижнів до пластини виконати по ГОСТ 14098-85 ( Т 1- Т 3)

Р

ТОВ
«КАД ІНЖИНІРИНГ »

Виробнича будівля із прибудованим адміністративно -побутовим комплексом за адресою :
Черкаська область , с . Холоднянське ,  вул . Валентина Отамановського , 24 г

Реконструкція
Н. контроль Петренко

Розробив

Перевірив

ГІП Подтинний

2025

2025

2025

2025

27.03/25-08- КБ 1. К 2-5
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Формат А 4

9

Закладна деталь МН 2

НайменуванняПозначенняПоз . Кіл .
Маса
од ., кг

Примітка ,
кг

Специфікація до закладної деталі М 2

2 ДСТУ 3760:2019 4 Ф 12 А 500 С , L=350 0,31
25,7

1 1 24,5 -400 х 20, L=390ДСТУ 8539:2015

Примітка :
1. Приварювання анкерних стрижнів робити в тавр дуговим зварюванням під флюсом .

Р

ТОВ
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Виробнича будівля із прибудованим адміністративно -побутовим комплексом за адресою :
Черкаська область , с . Холоднянське ,  вул . Валентина Отамановського , 24 г

Реконструкція
Н. контроль Петренко

Розробив

Перевірив

ГІП Подтинний

2025

2025

2025

2025

27.03/25-08- КБ 1. К 2-5
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10РП

Специфікація до закладної деталі МН 1

НайменуванняПозначенняПоз . Кіл .
Маса
од ., кг

Примітка ,
кг

2

1 2 -16 х 200, L=200 5,04

Закладна деталь МН 1

11,4
ДСТУ 3760:2019 4 Ф 12 А 500 С , L=368 0,33

Примітка :
1. Приварювання анкерних стрижнів робити в тавр дуговим зварюванням під флюсом .

ДСТУ 8539:2015
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Виробнича будівля із прибудованим адміністративно -побутовим комплексом за адресою :
Черкаська область , с . Холоднянське ,  вул . Валентина Отамановського , 24 г

Реконструкція
Н. контроль Петренко

Розробив

Перевірив

ГІП Подтинний
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2025

27.03/25-08- КБ 1. К 2-5
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11

Закладна деталь МН 11

Р

НайменуванняПозначенняПоз . Кіл .
Маса
од ., кг

Примітка ,
кг

Специфікація до закладної деталі М 11

2 5 3,6
33,0

1 2 7,5 -200 х 16, L=500ДСТУ 8539:2015

Примітка :
1. Приварювання анкерних стрижнів робити в тавр дуговим зварюванням під флюсом .

 -100 х 12, L=368ДСТУ 8539:2015

ТОВ
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Виробнича будівля із прибудованим адміністративно -побутовим комплексом за адресою :
Черкаська область , с . Холоднянське ,  вул . Валентина Отамановського , 24 г

Реконструкція

27.03/25-08- КБ 1. К 2-5

Н. контроль Петренко

Розробив

Перевірив

ГІП Подтинний

2025

2025

2025

2025



Найменування Прим .Аркуш

1, 1.1 Загальні дані

Відомість робочих креслень основного комплекту КБ 1. К 3

2

3

5

Колона К 3 ( опалубка ); Колона К 13( армування ); Розріз 1-1; Розріз 2-2;

                       Каркас КР 6-1; Каркас КР 6-2; Каркас КР 9-11; Розріз 1-1; Розріз 2-2

6

4

Розріз 3-3; Розріз 4-4; Вузол 1 ; Відомість деталей ;

     C ітка арматурна С 2; Сітка арматурна С 5; Сітка арматурна С 10

                   Каркас плоский КР 2-2; Розріз 1-1; Розріз 2-2; Розріз 3-3; Розріз 4-4;

      Поз . 4; Вузол I;

Специфікація до каркасу просторового КП 221-1

Відомості специфікацій

Позначення  Найменування Прим .

2  Специфікація до колони К 3

 Сітка арматурна С 10

 Каркас КР 6-1; Каркас КР 6-2; Каркас КР 9-11;

6                    Каркас плоский КР 2-2;
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Формат А 3

Загальні дані

1

Загальні вказівки

1. Креслення колони К3  наведені відповідно до серії
" Серия 1.424.1-4  Выпуск 10 "Колони залізобетонні прямокутного перерізу для одноповерхових
промислових будівель висотою 8,4-14,4 м обладнаних мостовими опорними кранами
вантажопідйомністю до 32 т".
2.  Колони запроектовані прямокутного перерізу з консолями у площині більшого розміру
перерізу для спирання  підкранових балок .
3. Для колон середніх рядів у відповідних випадках передбачені консолі в площині меншого
розміру перерізу для спирання залізобетонних підкранових конструкцій .

                                                            Технічні вимоги

4.  Колони виготовляються з важкого бетону, що відповідає вимогам ДСТУ Б В.2.7-43-96, і
повинні мати марки за міцністю не нижче М200, М250 та М300.
Міцність бетону повинна відповідати проектному класу бетону по міцності на стиск,
встановленому кожній марці колони в залежності від необхідної несучої здатності вказаної в
специфікаціяї.
5.  Марки бетону за морозостійкістю та водонепроникністю встановлюються залежно від
кліматичних умов експлуатації та вказуються у специфікаціях робочих креслень на колони.
6.  Арматура колон, що застосовується, повинна відповідат и ДСТУ 3760:2019 та інш им
нормативним документам.
7. Колони армуються просторовими арматурними каркасами . У всіх колонах повинні бути
передбачені закладні вироби для кріплення несучих конструкцій покриття та підкранових
балок , а в колонах , до яких примикають в'язі та стіни, відповідні закладні вироби .
8. . Приклади встановлення закладних виробів для кріплення підкранових балок , стін та зв 'язків

дано в документах 1.424.1-5.2/87-30 та 1.424.1-5.2/87-46 випуску 2 .

9. Стропувальні пристрої для вилучення колон з форми та їх транспортування слід
встановлювати в місцях , зазначених на кресленнях опалубки колон . Марка та кількість
стропувальних петель встановлюються відповідно до вказівок документа 1.424.1-5.10-31. .
10. Відкриті поверхні закладних виробів мають бути очищені від напливів бетону .
11. Точність виготовлення , зовнішній вигляд та якість поверхонь колон повинні задовольняти
вимоги ДСТУ Б В.2.6-63:2008  "Конструкції будинків і споруд. Колони залізобетонні для
одноповерхових будівель підприємств. Технічні умови".
12. Методи контролю та правила приймання, зберігання та транспортування колон повинні
прийматися за ДСТУ Б В.2.6-63:2008 .

3

C ітка арматурна С 2; Сітка арматурна С 54

5

    Каркас КП 221-1; Відомість деталей ; Розріз 1-1; Розріз 2-2;

7

8

 Виріб закладний МН 6

 Виріб закладний МН 7

7

8

 Специфікація до виробу закладного МН 6

 Специфікація до виробу закладного МН 7

9  Виріб закладний МН 2

9  Специфікація до виробу закладного МН 2

ТОВ
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Виробнича будівля із прибудованим адміністративно -побутовим комплексом за адресою :
Черкаська область , с . Холоднянське ,  вул . Валентина Отамановського , 24 г
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Найменування Прим .Позначення

Відомість документів на які посилаються

ДСТУ Б В .2.6-63:2008

Конструкції будинків і споруд . Колони залізобетонні
для одноповерхових будівель підприємств . Технічні
умови .

Закладные детали конструкций одноэтажных
зданий . Рабочие чертежи

Серия 1.400-6/76

 ДСТУ Б В .2.7-43-96 Бетони важкі . Технічні умови .

Документи , на які посилаються

Серия 1.424.1-4

Колони залізобетонні прямокутного перерізу для
одноповерхових промислових будівель висотою 8,4-14,4 м
обладнаних мостовими опорними кранами
вантажопідйомністю до 32 т

ДСТУ 3760:2019
Прокат арматурний для залізобетонних
конструкцій . Загальні технічні умови
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Формат А 3

2

Колона К 1 ( опалубка ); Колона К 1 ( армування );
Розріз 1-1; Розріз 2-2; Розріз 3-3;

Розріз 4-4; Вузол 1; Розріз а -а ; Розріз б -б

ТОВ
«КАД ІНЖИНІРИНГ »

Виробнича будівля із прибудованим адміністративно -побутовим комплексом за адресою :
Черкаська область , с . Холоднянське ,  вул . Валентина Отамановського , 24 г

27.03/25-08- КБ 1. К 3

Н. контроль Петренко

Розробив

Перевірив

ГІП Подтинний

2025

2025

2025

2025

Реконструкція
Р



НайменуванняПозначенняПоз . Кіл .
Маса
од ., кг

Примітка ,
кг

Специфікація до колони 9 К 126-1

м 3 Бетон кл . С 20/25 4,87

Збірні одиниці

 Каркас просторовий КП 221-1 11 283,9 283,9

Матеріали

 Ф 25 А 240 С , L=2760 10,6

Окремі стрижні

П 5* ДСТУ 3760:2019

Відомість деталей 

ЕскізПоз.

L=2760

П 5*

4 42,4
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2.1№ док .ЛистКільк .Зм . Підпис Дата

Арк .

Закладні вироби

МН 6

МН 7

 Виріб закладний МН 6

 Виріб закладний МН 7

2

2 18,0 36,0

5,7 11,4по серії 1.424.1-5 випуск 5/87

по серії 1.424.1-5 випуск 5/87

  по серії 1.424.1-5 випуск 10

МН 2  Виріб закладний МН 2 1 25,7 25,7

Шпильки

4

8

2

3

 Шпилька М 24,L=500 мм

 Гайка з шайбою , М 24

DIN 976 ( ГОСТ 22042-76)

DIN 976  ( ГОСТ 22042-76)

Примітка :
1. При бетонуванні колони на заводі , шпильки прикрутити гайками з обох сторін закладної деталі .

Необхідно дотримуватися встановленної прив 'язки 75 мм .
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3

НайменуванняПозначенняПоз . Кіл .
Маса
од ., кг

Примітка ,
кг

Специфікація до каркасу просторового КП 221-1

Збірні одиниці

21

2

3

4

10,8 21,6 C ітка арматурна С 2

5

6

7

2 8,6 17,2 C ітка арматурна С 5

4 1,4 5,6 C ітка арматурна С 10

 Каркас плоский КР 2-2

 Каркас плоский КР 60-1

 Каркас плоский КР 9-11

 Каркас плоский КР 60-2

1

1

2

2

24ДСТУ 3760:20198

Окремі стрижні

 Ф 5 Вр -I, L=580 0,1 2,4

ДСТУ 3760:20199*

ДСТУ 3760:201910

8

44

 Ф 6 А 240 С , L=500

 Ф 6 А 240 С , L=880

0,1

0,2

0,8

8,8

18,7 18,7

57,5 115,0

25,5 25,5

34,9 69,8

Каркас КП 221-1; Відомість деталей ;
Розріз 1-1; Розріз 2-2;

 Специфікація до каркасу просторового КП 221-1

Відомість деталей 

ЕскізПоз.

L=500

9*
43565

дивись аркуш 5

дивись аркуш 5

дивись аркуш 5

дивись аркуш 6

дивись аркуш 4

дивись аркуш 4

дивись аркуш 4
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4

Поз.
дет.

Марка
виробу Найменування Кіл. Маса

1 дет., кг
Маса виробу,

      кг

С2
1

2

∅10 А500С   L=2880

∅12 А500С   L=520

5

4 0,46

1,79
10,8

С5
1

2

∅10 А500С   L=1300

∅10 А500С   L=1190

7

2 1,06

0,93
8,6

С10
1

2

∅6 А500С   L=580

∅6 А500С   L=380

6

8 0,084

0,129
1,4

C ітка арматурна С 2; Сітка арматурна С 5;
Сітка арматурна С 10

ТОВ
«КАД ІНЖИНІРИНГ »

Виробнича будівля із прибудованим адміністративно -побутовим комплексом за адресою :
Черкаська область , с . Холоднянське ,  вул . Валентина Отамановського , 24 г

27.03/25-08- КБ 1. К 3

Н. контроль Петренко

Розробив

Перевірив

ГІП Подтинний

2025

2025

2025

2025

Реконструкція
Р



КР 60-1

25
42

5

92
50

1 1

1

2
крок 400

2

КР 60-2

25
42

5

92
50

1 1

1

2
крок 400

2

1-1

40 40

380

2

1

300

КР 9-11

75
2

11
х
35

0
42

5

50
00

35
50

3

2 2

1

2

2-2

40 40

380

100 100 100

2 1

3

1

Ін
в
. №

 
ор

иг
.

За
м

. і
нв

. №
Пі
дп

. і
 д

ат
а

По
го

дж
ен

о

Зм. Кільк. Арк. № док. Підпис Дата

Стадія Аркуш Аркушів

Формат А 3

5

Поз.
дет.

Марка
виробу Найменування Кіл.

Маса
1 дет., кг

Маса виробу,

      кг

КР60-1
1

2

∅12 А500С   L=9250

∅5 Вр-I  L=380

2

23 0,1

8,2
18,7

1

2

∅22А500С   L=9250

∅6 А500С   L=380

2

23 0,1

27,6
57,5КР60-2

КР9-11

1

2

3

2

2

12

12,3

8,75

0,059

42,8

∅20 А500С   L=5000

∅5 Вр-I  L=380

∅20 А500С   L=3550

Каркас КР 6-1; Каркас КР 6-2;
Каркас КР 9-11; Розріз 1-1; Розріз 2-2
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в роззенковані отвори ,

наплавлений метал
зачистити врівень зі

смугою

Колона 9 К 126-1

Ф 10

ДСТУ 3760:2019

А 500 С

Арматура класу

Вироби арматурні

Марки
елементів

Відомість витрати сталі на елемент , кг

Ф 22
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10,4 25,2 278,4
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345,366,9

Прокат марки

А 240 С

ДСТУ 4747:2007
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5,2 24,5
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5,2
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6

Поз.
дет.

Марка
виробу Найменування Кіл.

Маса
1 дет., кг

Маса виробу,

      кг

КР2-2

1

2

3

3

8

2

6,3

0,056

3,0

25,5

∅22 А500С   L=2095

∅6 А240С   L=250

-90, б=14,   L=300 Каркас плоский КР 2-2; Розріз 1-1; Розріз 2-2;
Розріз 3-3; Розріз 4-4; Поз . 4; Вузол I;

Відомість витрати сталі на елемент

Ф 20

14,2

ВСт 3 сп 5

36,4

Всьогоt8

36,4

Ст 3 пс 5-1

6,0

Всьогоt14

6,0

ВСт 3 кп 2

24,5
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27.03/25-08- КБ 1. К 3

Н. контроль Петренко

Розробив

Перевірив

ГІП Подтинний

2025

2025

2025

2025

Реконструкція
Р



1 1
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7

Виріб закладний МН 6

НайменуванняПозначенняПоз . Кіл .
Маса
од ., кг

Примітка ,
кг

Специфікація до виробу закладного МН 6

1

2

1 3,8 3,8

ДСТУ 3760:2019 6 Ф 12 А 500 С , L=350 0,32 1,9

ДСТУ 4747:2007 Cмуга 8х200 ДСТУ 4747:2007
ВCт3сп5 ДСТУ 4747:2007 

L=300

Примітка :
1. Тип зварного таврого з 'єднання cтрижнів до пластини виконати по ГОСТ 14098-85 ( Т 1- Т 3)
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8

Виріб закладний МН 7

НайменуванняПозначенняПоз . Кіл .
Маса
од ., кг

Примітка ,
кг

Специфікація до виробу закладного МН 7

1

2

3

4

5

1 -8 х 390, ВСт 3 кп 2, L=590 14,4 14,4

ДСТУ 3760:2019

ДСТУ 3760:2019

6

4

 Ф 10 А 500 С , L=310

 Ф 22 А 240 С , L=190

0,2

0,5

1,2

2,0

 Шайба 20.01.019 4 0,05 0,2

 Гайка М 20 4 0,05 0,2

ДСТУ 4747:2007

ГОСТ 5115-70

ГОСТ 11371-78

Примітка :
1. Тип зварного таврого з 'єднання cтрижнів до пластини виконати по ГОСТ 14098-85 ( Т 1- Т 3)
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Закладна деталь М 2
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9

Закладна деталь МН 2

НайменуванняПозначенняПоз . Кіл .
Маса
од ., кг

Примітка ,
кг

Специфікація до закладної деталі М 2

2 ДСТУ 3760:2019 4 Ф 12 А 500 С , L=350 0,31
25,7

1 1 24,5 -400 х 20, L=390ДСТУ 8539:2015

Примітка :
1. Приварювання анкерних стрижнів робити в тавр дуговим зварюванням під флюсом .
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Найменування Прим .Аркуш

1, 1.1 Загальні дані

Відомість робочих креслень основного комплекту КБ 1. К 3-1

2

3

5

Колона К 3-1 ( опалубка ); Колона К 3-1 ( армування ); Розріз 1-1; Розріз 2-2;

                       Каркас КР 6-1; Каркас КР 6-2; Каркас КР 9-11; Розріз 1-1; Розріз 2-2

6

4

Розріз 3-3; Розріз 4-4; Вузол 1 ; Відомість деталей ;

     C ітка арматурна С 2; Сітка арматурна С 5; Сітка арматурна С 10

                   Каркас плоский КР 2-2; Розріз 1-1; Розріз 2-2; Розріз 3-3; Розріз 4-4;

      Поз . 4; Вузол I;

Специфікація до каркасу просторового КП 221-1

Відомості специфікацій

Позначення  Найменування Прим .

2  Специфікація до колони К 3-1

 Сітка арматурна С 10

 Каркас КР 6-1; Каркас КР 6-2; Каркас КР 9-11;

6                    Каркас плоский КР 2-2;
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Формат А 3

Загальні дані

1

Загальні вказівки

1. Креслення колони К3-1  наведені відповідно до серії
" Серия 1.424.1-4  Выпуск 10 "Колони залізобетонні прямокутного перерізу для одноповерхових
промислових будівель висотою 8,4-14,4 м обладнаних мостовими опорними кранами
вантажопідйомністю до 32 т".
2.  Колони запроектовані прямокутного перерізу з консолями у площині більшого розміру
перерізу для спирання  підкранових балок .
3. Для колон середніх рядів у відповідних випадках передбачені консолі в площині меншого
розміру перерізу для спирання залізобетонних підкранових конструкцій .

                                                            Технічні вимоги

4.  Колони виготовляються з важкого бетону, що відповідає вимогам ДСТУ Б В.2.7-43-96, і
повинні мати марки за міцністю не нижче М200, М250 та М300.
Міцність бетону повинна відповідати проектному класу бетону по міцності на стиск,
встановленому кожній марці колони в залежності від необхідної несучої здатності вказаної в
специфікаціяї.
5.  Марки бетону за морозостійкістю та водонепроникністю встановлюються залежно від
кліматичних умов експлуатації та вказуються у специфікаціях робочих креслень на колони.
6.  Арматура колон, що застосовується, повинна відповідат и ДСТУ 3760:2019 та інш им
нормативним документам.
7. Колони армуються просторовими арматурними каркасами . У всіх колонах повинні бути
передбачені закладні вироби для кріплення несучих конструкцій покриття та підкранових
балок , а в колонах , до яких примикають в'язі та стіни, відповідні закладні вироби .
8. . Приклади встановлення закладних виробів для кріплення підкранових балок , стін та зв 'язків

дано в документах 1.424.1-5.2/87-30 та 1.424.1-5.2/87-46 випуску 2 .

9. Стропувальні пристрої для вилучення колон з форми та їх транспортування слід
встановлювати в місцях , зазначених на кресленнях опалубки колон . Марка та кількість
стропувальних петель встановлюються відповідно до вказівок документа 1.424.1-5.10-31. .
10. Відкриті поверхні закладних виробів мають бути очищені від напливів бетону .
11. Точність виготовлення , зовнішній вигляд та якість поверхонь колон повинні задовольняти
вимоги ДСТУ Б В.2.6-63:2008  "Конструкції будинків і споруд. Колони залізобетонні для
одноповерхових будівель підприємств. Технічні умови".
12. Методи контролю та правила приймання, зберігання та транспортування колон повинні
прийматися за ДСТУ Б В.2.6-63:2008 .

3

C ітка арматурна С 2; Сітка арматурна С 54

5

    Каркас КП 221-1; Відомість деталей ; Розріз 1-1; Розріз 2-2;

7

8

 Виріб закладний МН 6

 Виріб закладний МН 7

7

8

 Специфікація до виробу закладного МН 6

 Специфікація до виробу закладного МН 7

9  Виріб закладний МН 2

9  Специфікація до виробу закладного МН 2

10  Виріб закладний МН 11

10  Специфікація до виробу закладного МН 11
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Найменування Прим .Позначення

Відомість документів на які посилаються

ДСТУ Б В .2.6-63:2008

Конструкції будинків і споруд . Колони залізобетонні
для одноповерхових будівель підприємств . Технічні
умови .

Закладные детали конструкций одноэтажных
зданий . Рабочие чертежи

Серия 1.400-6/76

 ДСТУ Б В .2.7-43-96 Бетони важкі . Технічні умови .

Документи , на які посилаються

Серия 1.424.1-4

Колони залізобетонні прямокутного перерізу для
одноповерхових промислових будівель висотою 8,4-14,4 м
обладнаних мостовими опорними кранами
вантажопідйомністю до 32 т

ДСТУ 3760:2019
Прокат арматурний для залізобетонних
конструкцій . Загальні технічні умови
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2

Колона К 3-1 ( опалубка ); Колона К 3-1 ( армування );
Розріз 1-1; Розріз 2-2; Розріз 3-3;

Розріз 4-4; Вузол 1; Розріз а -а ; Розріз б -б
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НайменуванняПозначенняПоз . Кіл .
Маса
од ., кг

Примітка ,
кг

Специфікація до колони К 3-1

м 3 Бетон кл . С 20/25 4,87

Збірні одиниці

 Каркас просторовий КП 221-1 11 283,9 283,9

Матеріали

 Ф 25 А 240 С , L=2760 10,6

Окремі стрижні

П 5* ДСТУ 3760:2019

Відомість деталей 

ЕскізПоз.

L=2760

П 5*

4 42,4
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Формат А 4

2.1№ док .ЛистКільк .Зм . Підпис Дата

Арк .

Закладні вироби

МН 6

МН 7

 Виріб закладний МН 6

 Виріб закладний МН 7

2

2 18,0 36,0

5,7 11,4

МН 2  Виріб закладний МН 2 1

по серії 1.424.1-5 випуск 5/87

по серії 1.424.1-5 випуск 5/87

  по серії 1.424.1-5 випуск 10

МН 11  Виріб закладний МН 11 4 33,0 132,0

25,7 25,7

Шпильки

4

8

2

3

 Шпилька М 24,L=500 мм

 Гайка з шайбою , М 24

DIN 976 ( ГОСТ 22042-76)

DIN 976  ( ГОСТ 22042-76)

Примітка :
1. При бетонуванні колони на заводі , шпильки прикрутити гайками з обох сторін закладної деталі .

Необхідно дотримуватися встановленної прив 'язки 75 мм .
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Формат А 3

3

НайменуванняПозначенняПоз . Кіл .
Маса
од ., кг

Примітка ,
кг

Специфікація до каркасу просторового КП 221-1

Збірні одиниці

21

2

3

4

10,8 21,6 C ітка арматурна С 2

5

6

7

2 8,6 17,2 C ітка арматурна С 5

4 1,4 5,6 C ітка арматурна С 10

 Каркас плоский КР 2-2

 Каркас плоский КР 60-1

 Каркас плоский КР 9-11

 Каркас плоский КР 60-2

1

1

2

2

24ДСТУ 3760:20198

Окремі стрижні

 Ф 5 Вр -I, L=580 0,1 2,4

ДСТУ 3760:20199*

ДСТУ 3760:201910

8

44

 Ф 6 А 240 С , L=500

 Ф 6 А 240 С , L=880

0,1

0,2

0,8

8,8

18,7 18,7

57,5 115,0

25,5 25,5

34,9 69,8

Каркас КП 221-1; Відомість деталей ;
Розріз 1-1; Розріз 2-2;

 Специфікація до каркасу просторового КП 221-1

Відомість деталей 

ЕскізПоз.

L=500

9*
43565

дивись аркуш 5

дивись аркуш 5

дивись аркуш 5

дивись аркуш 6

дивись аркуш 4

дивись аркуш 4

дивись аркуш 4

ТОВ
«КАД ІНЖИНІРИНГ »

Виробнича будівля із прибудованим адміністративно -побутовим комплексом за адресою :
Черкаська область , с . Холоднянське ,  вул . Валентина Отамановського , 24 г

27.03/25-08- КБ 1. К 3-1

Н. контроль Петренко

Розробив

Перевірив

ГІП Подтинний

2025

2025

2025

2025

Реконструкція
Р
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Формат А 3

4

Поз.
дет.

Марка
виробу Найменування Кіл. Маса

1 дет., кг
Маса виробу,

      кг

С2
1

2

∅10 А500С   L=2880

∅12 А500С   L=520

5

4 0,46

1,79
10,8

С5
1

2

∅10 А500С   L=1300

∅10 А500С   L=1190

7

2 1,06

0,93
8,6

С10
1

2

∅6 А500С   L=580

∅6 А500С   L=380

6

8 0,084

0,129
1,4

C ітка арматурна С 2; Сітка арматурна С 5;
Сітка арматурна С 10

ТОВ
«КАД ІНЖИНІРИНГ »

Виробнича будівля із прибудованим адміністративно -побутовим комплексом за адресою :
Черкаська область , с . Холоднянське ,  вул . Валентина Отамановського , 24 г

27.03/25-08- КБ 1. К 3-1

Н. контроль Петренко

Розробив

Перевірив

ГІП Подтинний

2025

2025

2025

2025

Реконструкція
Р
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5

Поз.
дет.

Марка
виробу Найменування Кіл.

Маса
1 дет., кг

Маса виробу,

      кг

КР60-1
1

2

∅12 А500С   L=9250

∅5 Вр-I  L=380

2

23 0,1

8,2
18,7

1

2

∅22А500С   L=9250

∅6 А500С   L=380

2

23 0,1

27,6
57,5КР60-2

КР9-11

1

2

3

2

2

12

12,3

8,75

0,059

42,8

∅20 А500С   L=5000

∅5 Вр-I  L=380

∅20 А500С   L=3550

Каркас КР 6-1; Каркас КР 6-2;
Каркас КР 9-11; Розріз 1-1; Розріз 2-2

ТОВ
«КАД ІНЖИНІРИНГ »

Виробнича будівля із прибудованим адміністративно -побутовим комплексом за адресою :
Черкаська область , с . Холоднянське ,  вул . Валентина Отамановського , 24 г

27.03/25-08- КБ 1. К 3-1

Н. контроль Петренко

Розробив

Перевірив

ГІП Подтинний

2025

2025

2025

2025

Реконструкція
Р
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6

Поз.
дет.

Марка
виробу Найменування Кіл.

Маса
1 дет., кг

Маса виробу,

      кг

КР2-2

1

2

3

3

8

2

6,3

0,056

3,0

25,5

∅22 А500С   L=2095

∅6 А240С   L=250

-90, б=14,   L=300 Каркас плоский КР 2-2; Розріз 1-1; Розріз 2-2;
Розріз 3-3; Розріз 4-4; Поз . 4; Вузол I;

Відомість витрати сталі на елемент

Колона 9 К 126-1

Ф 10

ДСТУ 3760:2019

А 500 С

Арматура класу

Вироби арматурні

Марки
елементів

Відомість витрати сталі на елемент , кг

Ф 22

133,337,6

Вс
ьо

го

42,4

Ф 6

10,4 25,2 278,4

Ф 12

263,1

Всього

Вс
ьо

го

За
га

ль
на

 в
ит

ра
т
а

477,3198,9

Прокат марки

А 240 С

ДСТУ 4747:2007

10,1

Ф 6

10,1

Всього Всьогоt20Ф 5

5,2 24,5

Ф 25

Вр -I

5,2

ВсьогоФ 20

14,2

ВСт 3 сп 5

168,4

Всьогоt8

36,4

Ст 3 пс 5-1

6,0

Всьогоt14

6,0

ВСт 3 кп 2

24,5

t16

60,0

t12

72,0

ТОВ
«КАД ІНЖИНІРИНГ »

Виробнича будівля із прибудованим адміністративно -побутовим комплексом за адресою :
Черкаська область , с . Холоднянське ,  вул . Валентина Отамановського , 24 г

27.03/25-08- КБ 1. К 3-1

Н. контроль Петренко

Розробив

Перевірив

ГІП Подтинний

2025

2025

2025

2025

Реконструкція
Р
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Формат А 4

7

Виріб закладний МН 6

НайменуванняПозначенняПоз . Кіл .
Маса
од ., кг

Примітка ,
кг

Специфікація до виробу закладного МН 6

1

2

1 3,8 3,8

ДСТУ 3760:2019 6 Ф 12 А 500 С , L=350 0,32 1,9

ДСТУ 4747:2007 Cмуга 8х200 ДСТУ 4747:2007
ВCт3сп5 ДСТУ 4747:2007 

L=300

Примітка :
1. Тип зварного таврого з 'єднання cтрижнів до пластини виконати по ГОСТ 14098-85 ( Т 1- Т 3)

ТОВ
«КАД ІНЖИНІРИНГ »

Виробнича будівля із прибудованим адміністративно -побутовим комплексом за адресою :
Черкаська область , с . Холоднянське ,  вул . Валентина Отамановського , 24 г

27.03/25-08- КБ 1. К 3-1

Н. контроль Петренко

Розробив

Перевірив

ГІП Подтинний

2025

2025

2025

2025

Реконструкція
Р
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Формат А 4

8

Виріб закладний МН 7

НайменуванняПозначенняПоз . Кіл .
Маса
од ., кг

Примітка ,
кг

Специфікація до виробу закладного МН 7

1

2

3

4

5

1 -8 х 390, ВСт 3 кп 2, L=590 14,4 14,4

ДСТУ 3760:2019

ДСТУ 3760:2019

6

4

 Ф 10 А 500 С , L=310

 Ф 22 А 240 С , L=190

0,2

0,5

1,2

2,0

 Шайба 20.01.019 4 0,05 0,2

 Гайка М 20 4 0,05 0,2

ДСТУ 4747:2007

ГОСТ 5115-70

ГОСТ 11371-78

Примітка :
1. Тип зварного таврого з 'єднання cтрижнів до пластини виконати по ГОСТ 14098-85 ( Т 1- Т 3)

ТОВ
«КАД ІНЖИНІРИНГ »

Виробнича будівля із прибудованим адміністративно -побутовим комплексом за адресою :
Черкаська область , с . Холоднянське ,  вул . Валентина Отамановського , 24 г

27.03/25-08- КБ 1. К 3-1

Н. контроль Петренко

Розробив

Перевірив

ГІП Подтинний

2025

2025

2025

2025

Реконструкція
Р
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Формат А 4

9

Закладна деталь МН 2

НайменуванняПозначенняПоз . Кіл .
Маса
од ., кг

Примітка ,
кг

Специфікація до закладної деталі М 2

2 ДСТУ 3760:2019 4 Ф 12 А 500 С , L=350 0,31
25,7

1 1 24,5 -400 х 20, L=390ДСТУ 8539:2015

Примітка :
1. Приварювання анкерних стрижнів робити в тавр дуговим зварюванням під флюсом .

ТОВ
«КАД ІНЖИНІРИНГ »

Виробнича будівля із прибудованим адміністративно -побутовим комплексом за адресою :
Черкаська область , с . Холоднянське ,  вул . Валентина Отамановського , 24 г

27.03/25-08- КБ 1. К 3-1

Н. контроль Петренко
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Закладна деталь МН 11

НайменуванняПозначенняПоз . Кіл .
Маса
од ., кг

Примітка ,
кг

Специфікація до закладної деталі М 11

2 5 3,6
33,0

1 2 7,5 -200 х 16, L=500ДСТУ 8539:2015

Примітка :
1. Приварювання анкерних стрижнів робити в тавр дуговим зварюванням під флюсом .

 -100 х 12, L=368ДСТУ 8539:2015

ТОВ
«КАД ІНЖИНІРИНГ »

Виробнича будівля із прибудованим адміністративно -побутовим комплексом за адресою :
Черкаська область , с . Холоднянське ,  вул . Валентина Отамановського , 24 г

27.03/25-08- КБ 1. К 3-1

Н. контроль Петренко

Розробив

Перевірив

ГІП Подтинний
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Реконструкція
Р



Найменування Прим .Аркуш

1, 1.1 Загальні дані

Відомість робочих креслень основного комплекту КБ 1. К 3-2

2

3

5

Колона К 3-2 ( опалубка ); Колона К 3-2( армування ); Розріз 1-1; Розріз 2-2;

                       Каркас КР 6-1; Каркас КР 6-2; Каркас КР 9-11; Розріз 1-1; Розріз 2-2

6

4

Розріз 3-3; Розріз 4-4; Вузол 1 ; Відомість деталей ;

     C ітка арматурна С 2; Сітка арматурна С 5; Сітка арматурна С 10

                   Каркас плоский КР 2-2; Розріз 1-1; Розріз 2-2; Розріз 3-3; Розріз 4-4;

      Поз . 4; Вузол I;
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Формат А 3

Загальні дані

1

Загальні вказівки

1. Креслення колони К3 -2 наведені відповідно до серії
" Серия 1.424.1-4  Выпуск 10 "Колони залізобетонні прямокутного перерізу для одноповерхових
промислових будівель висотою 8,4-14,4 м обладнаних мостовими опорними кранами
вантажопідйомністю до 32 т".
2.  Колони запроектовані прямокутного перерізу з консолями у площині більшого розміру
перерізу для спирання  підкранових балок .
3. Для колон середніх рядів у відповідних випадках передбачені консолі в площині меншого
розміру перерізу для спирання залізобетонних підкранових конструкцій .

                                                            Технічні вимоги

4.  Колони виготовляються з важкого бетону, що відповідає вимогам ДСТУ Б В.2.7-43-96, і
повинні мати марки за міцністю не нижче М200, М250 та М300.
Міцність бетону повинна відповідати проектному класу бетону по міцності на стиск,
встановленому кожній марці колони в залежності від необхідної несучої здатності вказаної в
специфікаціяї.
5.  Марки бетону за морозостійкістю та водонепроникністю встановлюються залежно від
кліматичних умов експлуатації та вказуються у специфікаціях робочих креслень на колони.
6.  Арматура колон, що застосовується, повинна відповідат и ДСТУ 3760:2019 та інш им
нормативним документам.
7. Колони армуються просторовими арматурними каркасами . У всіх колонах повинні бути
передбачені закладні вироби для кріплення несучих конструкцій покриття та підкранових
балок , а в колонах , до яких примикають в'язі та стіни, відповідні закладні вироби .
8. . Приклади встановлення закладних виробів для кріплення підкранових балок , стін та зв 'язків

дано в документах 1.424.1-5.2/87-30 та 1.424.1-5.2/87-46 випуску 2 .

9. Стропувальні пристрої для вилучення колон з форми та їх транспортування слід
встановлювати в місцях , зазначених на кресленнях опалубки колон . Марка та кількість
стропувальних петель встановлюються відповідно до вказівок документа 1.424.1-5.10-31. .
10. Відкриті поверхні закладних виробів мають бути очищені від напливів бетону .
11. Точність виготовлення , зовнішній вигляд та якість поверхонь колон повинні задовольняти
вимоги ДСТУ Б В.2.6-63:2008  "Конструкції будинків і споруд. Колони залізобетонні для
одноповерхових будівель підприємств. Технічні умови".
12. Методи контролю та правила приймання, зберігання та транспортування колон повинні
прийматися за ДСТУ Б В.2.6-63:2008 .

    Каркас КП 221-1; Відомість деталей ; Розріз 1-1; Розріз 2-2;

7

8

 Виріб закладний МН 6

 Виріб закладний МН 7

9  Виріб закладний МН 2
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Специфікація до каркасу просторового КП 221-1

Відомості специфікацій

Позначення  Найменування Прим .

2  Специфікація до колони К 3-2

 Сітка арматурна С 10

 Каркас КР 6-1; Каркас КР 6-2; Каркас КР 9-11;

6                    Каркас плоский КР 2-2;

3

C ітка арматурна С 2; Сітка арматурна С 54

5

Найменування Прим .Позначення

Відомість документів на які посилаються

ДСТУ Б В .2.6-63:2008

Конструкції будинків і споруд . Колони залізобетонні
для одноповерхових будівель підприємств . Технічні
умови .

Закладные детали конструкций одноэтажных
зданий . Рабочие чертежи

Серия 1.400-6/76

 ДСТУ Б В .2.7-43-96 Бетони важкі . Технічні умови .

Документи , на які посилаються

Серия 1.424.1-4

Колони залізобетонні прямокутного перерізу для
одноповерхових промислових будівель висотою 8,4-14,4 м
обладнаних мостовими опорними кранами
вантажопідйомністю до 32 т

ДСТУ 3760:2019
Прокат арматурний для залізобетонних
конструкцій . Загальні технічні умови
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 Специфікація до виробу закладного МН 6

 Специфікація до виробу закладного МН 7

9  Специфікація до виробу закладного МН 2

27.03/25-08- КБ 1. К 3-2

10  Специфікація до виробу закладного МН 1
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Колона К 3-2 ( опалубка ); Колона К 3-2 ( армування );
Розріз 1-1; Розріз 2-2; Розріз 3-3;

Розріз 4-4; Вузол 1; Розріз а -а ; Розріз б -б
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НайменуванняПозначенняПоз . Кіл .
Маса
од ., кг

Примітка ,
кг

Специфікація до колони К 3-2

м 3 Бетон кл . С 20/25 4,87

Збірні одиниці

 Каркас просторовий КП 221-1 11 283,9 283,9

Матеріали

 Ф 25 А 240 С , L=2760 10,6

Окремі стрижні

П 5* ДСТУ 3760:2019

Відомість деталей 

ЕскізПоз.

L=2760

П 5*

4 42,4

Ін
в
. №

 
ор

иг
.

За
м

. і
нв

. №
Пі
дп

. і
 д

ат
а

По
го

дж
ен

о

Формат А 4

2.1№ док .ЛистКільк .Зм . Підпис Дата

Арк .

Закладні вироби

МН 6

МН 7

 Виріб закладний МН 6

 Виріб закладний МН 7

2

2 18,0 36,0

5,7 11,4

МН 2  Виріб закладний МН 2 1 25,7 25,7

Шпильки

4

8

2

3

 Шпилька М 24,L=500 мм

 Гайка з шайбою , М 24

DIN 976 ( ГОСТ 22042-76)

DIN 976  ( ГОСТ 22042-76)

Примітка :
1. При бетонуванні колони на заводі , шпильки прикрутити гайками з обох сторін закладної деталі .

Необхідно дотримуватися встановленної прив 'язки 75 мм .

27.03/25-08- КБ 1. К 3-2

дивись аркуш 7

дивись аркуш 8

дивись аркуш 9

дивись аркуш 10МН 3  Виріб закладний МН 3 10 10,8 10,8
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НайменуванняПозначенняПоз . Кіл .
Маса
од ., кг

Примітка ,
кг

Специфікація до каркасу просторового КП 221-1

Збірні одиниці

21

2

3

4

10,8 21,6 C ітка арматурна С 2

5

6

7

2 8,6 17,2 C ітка арматурна С 5

4 1,4 5,6 C ітка арматурна С 10

 Каркас плоский КР 2-2

 Каркас плоский КР 60-1

 Каркас плоский КР 9-11

 Каркас плоский КР 60-2

1

1

2

2

24ДСТУ 3760:20198

Окремі стрижні

 Ф 5 Вр -I, L=580 0,1 2,4

ДСТУ 3760:20199*

ДСТУ 3760:201910

8

44

 Ф 6 А 240 С , L=500

 Ф 6 А 240 С , L=880

0,1

0,2

0,8

8,8

18,7 18,7

57,5 115,0

25,5 25,5

34,9 69,8

Каркас КП 221-1; Відомість деталей ;
Розріз 1-1; Розріз 2-2;

 Специфікація до каркасу просторового КП 221-1

Відомість деталей 

ЕскізПоз.

L=500

9*
43565

дивись аркуш 5

дивись аркуш 5

дивись аркуш 5

дивись аркуш 6

дивись аркуш 4

дивись аркуш 4

дивись аркуш 4
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4

Поз.
дет.

Марка
виробу Найменування Кіл. Маса

1 дет., кг
Маса виробу,

      кг

С2
1

2

∅10 А500С   L=2880

∅12 А500С   L=520

5

4 0,46

1,79
10,8

С5
1

2

∅10 А500С   L=1300

∅10 А500С   L=1190

7

2 1,06

0,93
8,6

С10
1

2

∅6 А500С   L=580

∅6 А500С   L=380

6

8 0,084

0,129
1,4

C ітка арматурна С 2; Сітка арматурна С 5;
Сітка арматурна С 10
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Поз.
дет.

Марка
виробу Найменування Кіл.

Маса
1 дет., кг

Маса виробу,

      кг

КР60-1
1

2

∅12 А500С   L=9250

∅5 Вр-I  L=380

2

23 0,1

8,2
18,7

1

2

∅22А500С   L=9250

∅6 А500С   L=380

2

23 0,1

27,6
57,5КР60-2

КР9-11

1

2

3

2

2

12

12,3

8,75

0,059

42,8

∅20 А500С   L=5000

∅5 Вр-I  L=380

∅20 А500С   L=3550

Каркас КР 6-1; Каркас КР 6-2;
Каркас КР 9-11; Розріз 1-1; Розріз 2-2
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6

Поз.
дет.

Марка
виробу Найменування Кіл.

Маса
1 дет., кг

Маса виробу,

      кг

КР2-2

1

2

3

3

8

2

6,3

0,056

3,0

25,5

∅22 А500С   L=2095

∅6 А240С   L=250

-90, б=14,   L=300 Каркас плоский КР 2-2; Розріз 1-1; Розріз 2-2;
Розріз 3-3; Розріз 4-4; Поз . 4; Вузол I;

Відомість витрати сталі на елемент

Ф 20

14,2

t8

36,4

t14

6,0 77,0
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Виріб закладний МН 6

2 отв . 10 х 10

300

25 250 25

20
0

50
50

50
50

100 100

8
35

0

1

2

1-1

Ін
в
. №

 
ор

иг
.

За
м

. і
нв

. №
Пі
дп

. і
 д

ат
а

По
го

дж
ен

о

Зм. Кільк. Арк. № док. Підпис Дата

Стадія Аркуш Аркушів

Формат А 4

7

Виріб закладний МН 6

НайменуванняПозначенняПоз . Кіл .
Маса
од ., кг

Примітка ,
кг

Специфікація до виробу закладного МН 6

1

2

1 3,8 3,8

ДСТУ 3760:2019 6 Ф 12 А 500 С , L=350 0,32 1,9

ДСТУ 4747:2007 Cмуга 8х200 ДСТУ 4747:2007
ВCт3сп5 ДСТУ 4747:2007 

L=300

Примітка :
1. Тип зварного таврого з 'єднання cтрижнів до пластини виконати по ГОСТ 14098-85 ( Т 1- Т 3)

ТОВ
«КАД ІНЖИНІРИНГ »

Виробнича будівля із прибудованим адміністративно -побутовим комплексом за адресою :
Черкаська область , с . Холоднянське ,  вул . Валентина Отамановського , 24 г

27.03/25-08- КБ 1. К 3-2

Н. контроль Петренко

Розробив

Перевірив

ГІП Подтинний

2025

2025

2025

2025

Реконструкція
Р
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Формат А 4

8

Виріб закладний МН 7

НайменуванняПозначенняПоз . Кіл .
Маса
од ., кг

Примітка ,
кг

Специфікація до виробу закладного МН 7

1

2

3

4

5

1 -8 х 390, ВСт 3 кп 2, L=590 14,4 14,4

ДСТУ 3760:2019

ДСТУ 3760:2019

6

4

 Ф 10 А 500 С , L=310

 Ф 22 А 240 С , L=190

0,2

0,5

1,2

2,0

 Шайба 20.01.019 4 0,05 0,2

 Гайка М 20 4 0,05 0,2

ДСТУ 4747:2007

ГОСТ 5115-70

ГОСТ 11371-78

Примітка :
1. Тип зварного таврого з 'єднання cтрижнів до пластини виконати по ГОСТ 14098-85 ( Т 1- Т 3)

ТОВ
«КАД ІНЖИНІРИНГ »

Виробнича будівля із прибудованим адміністративно -побутовим комплексом за адресою :
Черкаська область , с . Холоднянське ,  вул . Валентина Отамановського , 24 г

27.03/25-08- КБ 1. К 3-2

Н. контроль Петренко

Розробив

Перевірив

ГІП Подтинний

2025

2025

2025

2025

Реконструкція
Р
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Формат А 4

9

Закладна деталь МН 2

НайменуванняПозначенняПоз . Кіл .
Маса
од ., кг

Примітка ,
кг

Специфікація до закладної деталі М 2

2 ДСТУ 3760:2019 4 Ф 12 А 500 С , L=350 0,31
25,7

1 1 24,5 -400 х 20, L=390ДСТУ 8539:2015

Примітка :
1. Приварювання анкерних стрижнів робити в тавр дуговим зварюванням під флюсом .

ТОВ
«КАД ІНЖИНІРИНГ »

Виробнича будівля із прибудованим адміністративно -побутовим комплексом за адресою :
Черкаська область , с . Холоднянське ,  вул . Валентина Отамановського , 24 г

27.03/25-08- КБ 1. К 3-2

Н. контроль Петренко

Розробив

Перевірив

ГІП Подтинний

2025

2025

2025

2025

Реконструкція
Р
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Формат А 4

10РП

Специфікація до закладної деталі МН 1

НайменуванняПозначенняПоз . Кіл .
Маса
од ., кг

Примітка ,
кг

2

1 2 -16 х 200, L=200 5,04

Закладна деталь МН 1

10,8
ДСТУ 3760:2019 4 Ф 12 А 500 С , L=200 0,18

Примітка :
1. Приварювання анкерних стрижнів робити в тавр дуговим зварюванням під флюсом .

ДСТУ 8539:2015

ТОВ
«КАД ІНЖИНІРИНГ »

Виробнича будівля із прибудованим адміністративно -побутовим комплексом за адресою :
Черкаська область , с . Холоднянське ,  вул . Валентина Отамановського , 24 г

Реконструкція
Н. контроль Петренко

Розробив

Перевірив

ГІП Подтинний

2025

2025

2025

2025

27.03/25-08- КБ 1. К 3-2



Найменування Прим .Аркуш

1, 1.1 Загальні дані

Відомість робочих креслень основного комплекту КБ 1. К 4

2

3

5

Колона К 4 ( опалубка ); Колона К 4 ( армування );  Розріз 1-1 ( опалубка );

    Каркас КП 56; Каркас КР 64; Розріз 1-1; Розріз 2-2; Розріз 3-3; Вузол А ;

6

4

 Розріз 1-1 ( армування ); Петля П 1*; Відомість деталей

     Відомість витрати сталі на елемент

  Специфікація до каркасу просторового КП 56

Відомості специфікацій

Позначення  Найменування Прим .

2  Специфікація до колони К 4
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Формат А 3

Загальні дані

1Р

Загальні вказівки

1. Креслення колони К 4  наведені відповідно до серії
" Серія  1.423-5  "Колони залізобетонні прямокутного перерізу для одноповерхових промислових
будівель висотою 10,8-14,4 м без мостових кранів висотою 10,8-14,4 м".
2.  Колони запроектовані прямокутного перерізу .

                                                            Технічні вимоги

4.  Колони виготовляються з важкого бетону  C20/25 , що відповідає вимогам ДСТУ 9208:2022 .

Міцність бетону повинна відповідати проектному класу бетону по міцності на стиск,
встановленому кожній марці колони в залежності від необхідної несучої здатності вказаної в
специфікаціяї.
5.  Марки бетону за морозостійкістю та водонепроникністю встановлюються залежно від
кліматичних умов експлуатації та вказуються у специфікаціях робочих креслень на колони.
6.  Арматура колон, що застосовується, повинна відповідат и ДСТУ 3760:2019  та інш им
нормативним документам.
7. Колони армуються просторовими арматурними каркасами . У всіх колонах повинні бути
передбачені закладні вироби для кріплення несучих конструкцій покриття та підкранових
балок , а в колонах , до яких примикають в'язі та стіни, відповідні закладні вироби .
8. . Приклади встановлення закладних виробів для кріплення підкранових балок , стін та зв 'язків
дано в документах c ерії 1.423-5 .
9. Стропувальні пристрої для вилучення колон з форми та їх транспортування слід
встановлювати в місцях , зазначених на кресленнях опалубки колон .
10. Відкриті поверхні закладних виробів мають бути очищені від напливів бетону .
11. Точність виготовлення , зовнішній вигляд та якість поверхонь колон повинні задовольняти
вимоги ДСТУ Б В.2.6-63:2008  "Конструкції будинків і споруд. Колони залізобетонні для
одноповерхових будівель підприємств. Технічні умови".
12. Методи контролю та правила приймання, зберігання та транспортування колон повинні
прийматися за ДСТУ Б В.2.6-63:2008 .

4

Вузрол 1, 2, 3; Розріз а -а ; Розріз б -б ; Розріз в -в ; Розріз г -г ;

 Каркас КР 64;  Сітка арматурна С 2

 Специфікація до закладної деталі МН 1

 Специфікація до закладної деталі МН 2

5

6

    Відомість деталей

    Закладна деталь МН 1

    Закладна деталь МН 2

Н. контроль Петренко

ТОВ
«КАД ІНЖИНІРИНГ »

Виробнича будівля із прибудованим адміністративно -побутовим комплексом за адресою :
Черкаська область , с . Холоднянське ,  вул . Валентина Отамановського , 24 г

Реконструкція

27.03/25-08- КБ 1. К 4

Розробив

Перевірив

ГІП Подтинний

2025

2025

2025

2025



Найменування Прим .Позначення

Відомість документів на які посилаються

ДСТУ Б В .2.6-63:2008

Конструкції будинків і споруд . Колони залізобетонні
для одноповерхових будівель підприємств . Технічні
умови .

ДСТУ 9208:2022 Бетони важкі . Технічні умови .

Документи , на які посилаються

ДСТУ 3760:2019
Прокат арматурний для залізобетонних
конструкцій . Загальні технічні умови
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Формат А 4

Серія 1.423-5
Колони залізобетонні прямокутного перерізу для
одноповерхових промислових будівель висотою 10,8-14,4 м
без мостових кранів висотою 10,8-14,4 м

ДСТУ 8539:2015
Прокат для будівельних сталевих конструкцій .
Загальні технічні умови
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Формат А 3

2РП

Колона К 4 ( опалубка ); Колона К 4

( армування );  Розріз 1-1 ( опалубка );

 Розріз 1-1 ( армування ); Петля П 1*;
Відомість деталей ; Специфікація до колони К 4

НайменуванняПозначенняПоз . Кіл .
Маса
од ., кг

Примітка ,
кг

м 3 Бетон кл . С 20/25 3,3

Збірні одиниці

1

Матеріали

Закладні вироби

 Каркас просторовий КП 56 1 438,7

ЕскізПоз.

L=1900

П 1*

Специфікація до колони К 4

Окремі стрижні

П 1* ДСТУ 3760:2019 4 Ф 22 А 240 С , L=1900 5,70 22,8

МН 1

МН 2

 Виріб закладний МН 1

 Виріб закладний МН 2

5

1 25,7

11,4 57,0

25,7

Відомість деталей 

438,7

Шпильки

4

8

2

3

 Шпилька М 24,L=500 мм

 Гайка з шайбою , М 24

Примітка :
1. При бетонуванні колони на заводі , шпильки прикрутити гайками з обох сторін закладної деталі .

Необхідно дотримуватися встановленної прив 'язки 75 мм від центру закладної деталі .

Н. контроль Петренко

ТОВ
«КАД ІНЖИНІРИНГ »

Виробнича будівля із прибудованим адміністративно -побутовим комплексом за адресою :
Черкаська область , с . Холоднянське ,  вул . Валентина Отамановського , 24 г

Реконструкція
Розробив

Перевірив

ГІП Подтинний

2025

2025

2025

2025

27.03/25-08- КБ 1. К 4

DIN 976 ( ГОСТ 22042-76)

DIN 976  ( ГОСТ 22042-76)
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Формат А 3

3РП

Вузрол 1, 2, 3; Розріз а -а ;
Розріз б -б ; Розріз в -в ; Розріз г -г ;
Відомість витрати сталі на елемент

Колона К 4

ДСТУ 3760:2019

А 240 С

Арматура класу

Вироби арматурні

Марки
елементів

Відомість витрати сталі на елемент , кг

Вс
ьо

го

461,5

Вс
ьо

го

За
га

ль
на

 в
ит

ра
т
а

82,7

Прокат марки

ДСТУ 8539:2015

Ф 28

412,0 412,0

Всього

C255

74,9

Всього

24,5

t16

50,4

А 500 С

Ф 22

22,8

Ф 8

21,1

Ф 6

5,6 49,5

Всього

Вироби закладні

7,84

ВсьогоФ 12

7,84

ДСТУ 3760:2019

А 500 С

544,2

Арматура класу

t20

ТОВ
«КАД ІНЖИНІРИНГ »

Виробнича будівля із прибудованим адміністративно -побутовим комплексом за адресою :
Черкаська область , с . Холоднянське ,  вул . Валентина Отамановського , 24 г

Реконструкція

27.03/25-08- КБ 1. К 4

Н. контроль Петренко

Розробив

Перевірив

ГІП Подтинний

2025

2025

2025

2025
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Формат А 3

4РП

Каркас КП 56; Каркас КР 64;
Розріз 1-1; Розріз 2-2; Розріз 3-3;

Вузол А ; Відомість деталей ; Специфікація до каркасу
просторового КП 56; Сітка С 2

НайменуванняПозначенняПоз . Кіл .
Маса
од ., кг

Примітка ,
кг

Специфікація до каркасу просторового КП 56

Збірні одиниці

4

КР 64

С 2 1,4 5,6 C ітка  С 2

 Каркас плоский КР 64 2

54ДСТУ 3760:2019Д 1*

Окремі стрижні

0,25 13,5

209,8 419,6

Відомість деталей 

ЕскізПоз.

L=640

Д 1*
540

дивись аркуш 5

дивись аркуш 4

 Ф 8 А 240 С , L=640

50

Поз.
дет.

Марка
виробу Найменування Кіл. Маса

1 дет., кг
Маса виробу,

      кг

С2
1

2

∅6 А240С   L=380

∅6 А240С   L=580

9

5 0,13

0,08
1,4

Поз.
дет.

Марка
виробу Найменування Кіл.

Маса
1 дет., кг

Маса виробу,

      кг

КР64

1

2

∅8 А240С   L=360

∅28 А500С   L=13620

27

2 65,8

0,14

209,8

3 ∅28 А500С   L=7700 2 37,2
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Виробнича будівля із прибудованим адміністративно -побутовим комплексом за адресою :
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2025

2025

2025
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Формат А 4

5РП

Специфікація до закладної деталі МН 1

НайменуванняПозначенняПоз . Кіл .
Маса
од ., кг

Примітка ,
кг

2

1 2 -16 х 200, L=200 5,04

Закладна деталь МН 1

11,4
ДСТУ 3760:2019 4 Ф 12 А 500 С , L=368 0,33

Примітка :
1. Приварювання анкерних стрижнів робити в тавр дуговим зварюванням під флюсом .

ДСТУ 8539:2015

ТОВ
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Черкаська область , с . Холоднянське ,  вул . Валентина Отамановського , 24 г

Реконструкція
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Закладна деталь М 2
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6

Закладна деталь МН 2

НайменуванняПозначенняПоз . Кіл .
Маса
од ., кг

Примітка ,
кг

Специфікація до закладної деталі М 2

2 ДСТУ 3760:2019 4 Ф 12 А 500 С , L=350 0,31
25,7

1 1 24,5 -400 х 20, L=390ДСТУ 8539:2015

Примітка :
1. Приварювання анкерних стрижнів робити в тавр дуговим зварюванням під флюсом .

РП

ТОВ
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Виробнича будівля із прибудованим адміністративно -побутовим комплексом за адресою :
Черкаська область , с . Холоднянське ,  вул . Валентина Отамановського , 24 г

Реконструкція

27.03/25-08- КБ 1. К 4

Н. контроль Петренко

Розробив

Перевірив

ГІП Подтинний

2025

2025

2025

2025



Найменування Прим .Аркуш

1, 1.1 Загальні дані

Відомість робочих креслень основного комплекту КБ 1. К 4-1

2

3

5

Колона К 4-1 ( опалубка ); Колона К 4-1 ( армування );  Розріз 1-1 ( опалубка );

    Каркас КП 56; Каркас КР 64; Розріз 1-1; Розріз 2-2; Розріз 3-3; Вузол А ;

6

4

 Розріз 1-1 ( армування ); Петля П 1*; Відомість деталей

     Відомість витрати сталі на елемент

  Специфікація до каркасу просторового КП 56

Відомості специфікацій

Позначення  Найменування Прим .

2  Специфікація до колони К 4-1
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Формат А 3

Загальні дані

1Р

Загальні вказівки

1. Креслення колони К 4 -1  наведені відповідно до серії
" Серія  1.423-5  "Колони залізобетонні прямокутного перерізу для одноповерхових промислових
будівель висотою 10,8-14,4 м без мостових кранів висотою 10,8-14,4 м".
2.  Колони запроектовані прямокутного перерізу .

                                                            Технічні вимоги

4.  Колони виготовляються з важкого бетону  C20/25 , що відповідає вимогам ДСТУ 9208:2022 .

Міцність бетону повинна відповідати проектному класу бетону по міцності на стиск,
встановленому кожній марці колони в залежності від необхідної несучої здатності вказаної в
специфікаціяї.
5.  Марки бетону за морозостійкістю та водонепроникністю встановлюються залежно від
кліматичних умов експлуатації та вказуються у специфікаціях робочих креслень на колони.
6.  Арматура колон, що застосовується, повинна відповідат и ДСТУ 3760:2019  та інш им
нормативним документам.
7. Колони армуються просторовими арматурними каркасами . У всіх колонах повинні бути
передбачені закладні вироби для кріплення несучих конструкцій покриття та підкранових
балок , а в колонах , до яких примикають в'язі та стіни, відповідні закладні вироби .
8. . Приклади встановлення закладних виробів для кріплення підкранових балок , стін та зв 'язків
дано в документах c ерії 1.423-5 .
9. Стропувальні пристрої для вилучення колон з форми та їх транспортування слід
встановлювати в місцях , зазначених на кресленнях опалубки колон .
10. Відкриті поверхні закладних виробів мають бути очищені від напливів бетону .
11. Точність виготовлення , зовнішній вигляд та якість поверхонь колон повинні задовольняти
вимоги ДСТУ Б В.2.6-63:2008  "Конструкції будинків і споруд. Колони залізобетонні для
одноповерхових будівель підприємств. Технічні умови".
12. Методи контролю та правила приймання, зберігання та транспортування колон повинні
прийматися за ДСТУ Б В.2.6-63:2008 .

4

Вузрол 1, 2, 3; Розріз а -а ; Розріз б -б ; Розріз в -в ; Розріз г -г ;

 Каркас КР 64;  Сітка арматурна С 2

 Специфікація до закладної деталі МН 1

 Специфікація до закладної деталі МН 2

5

6

    Відомість деталей

    Закладна деталь МН 1

    Закладна деталь МН 2

 Специфікація до закладної деталі МН 37

7     Закладна деталь МН 3

ТОВ
«КАД ІНЖИНІРИНГ »

Виробнича будівля із прибудованим адміністративно -побутовим комплексом за адресою :
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Найменування Прим .Позначення

Відомість документів на які посилаються

ДСТУ Б В .2.6-63:2008

Конструкції будинків і споруд . Колони залізобетонні
для одноповерхових будівель підприємств . Технічні
умови .

ДСТУ 9208:2022 Бетони важкі . Технічні умови .

Документи , на які посилаються

ДСТУ 3760:2019
Прокат арматурний для залізобетонних
конструкцій . Загальні технічні умови
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Формат А 4

Серія 1.423-5
Колони залізобетонні прямокутного перерізу для
одноповерхових промислових будівель висотою 10,8-14,4 м
без мостових кранів висотою 10,8-14,4 м

ДСТУ 8539:2015
Прокат для будівельних сталевих конструкцій .
Загальні технічні умови
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Формат А 3

2РП

Колона К 4-1 ( опалубка ); Колона К 4-1

( армування );  Розріз 1-1 ( опалубка );

 Розріз 1-1 ( армування ); Петля П 1*;
Відомість деталей ; Специфікація до колони К 4

НайменуванняПозначенняПоз . Кіл .
Маса
од ., кг

Примітка ,
кг

м 3 Бетон кл . С 20/25 3,3

Збірні одиниці

1

Матеріали

Закладні вироби

 Каркас просторовий КП 56 1 438,7

ЕскізПоз.

L=1900

П 1*

Специфікація до колони К 4-1

Окремі стрижні

П 1* ДСТУ 3760:2019 4 Ф 22 А 240 С , L=1900 5,70 22,8

МН 1

МН 2

 Виріб закладний МН 1

 Виріб закладний МН 2

5

1 25,7

11,4 57,0

25,7

Відомість деталей 

438,7

МН 3  Виріб закладний МН 3 6 33,0 198,0

Шпильки

4

8

2

3

 Шпилька М 24,L=500 мм

 Гайка з шайбою , М 24

Примітка :
1. При бетонуванні колони на заводі , шпильки прикрутити гайками з обох сторін закладної деталі .

Необхідно дотримуватися встановленної прив 'язки 75 мм .
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Формат А 3

3РП

Вузрол 1, 2, 3; Розріз а -а ;
Розріз б -б ; Розріз в -в ; Розріз г -г ;
Відомість витрати сталі на елемент

Колона К 4-1

ДСТУ 3760:2019

А 240 С

Арматура класу

Вироби арматурні

Марки
елементів

Відомість витрати сталі на елемент , кг

Вс
ьо

го

Вс
ьо

го

За
га

ль
на

 в
ит

ра
т
а

280,7

Прокат марки

ДСТУ 8539:2015

Ф 28 Всього

C255

272,9

Всього

114,550,4

А 500 С

Ф 22Ф 8Ф 6 Всього

Вироби закладні

7,84

ВсьогоФ 12

7,84

ДСТУ 3760:2019

А 500 С

742,2

Арматура класу

t12

108,0

t16 t20

461,5412,0 412,022,821,15,6 49,5
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Формат А 3

4РП

Каркас КП 56; Каркас КР 64;
Розріз 1-1; Розріз 2-2; Розріз 3-3;

Вузол А ; Відомість деталей ; Специфікація до каркасу
просторового КП 56; Сітка С 2

НайменуванняПозначенняПоз . Кіл .
Маса
од ., кг

Примітка ,
кг

Специфікація до каркасу просторового КП 56

Збірні одиниці

4

КР 64

С 2 1,4 5,6 C ітка  С 2

 Каркас плоский КР 64 2

54ДСТУ 3760:2019Д 1*

Окремі стрижні

0,25 13,5

209,8 419,6

Відомість деталей 

ЕскізПоз.

L=640

Д 1*
540

дивись аркуш 5

дивись аркуш 4

 Ф 8 А 240 С , L=640

50

Поз.
дет.

Марка
виробу Найменування Кіл. Маса

1 дет., кг
Маса виробу,

      кг

С2
1

2

∅6 А240С   L=380

∅6 А240С   L=580

9

5 0,13

0,08
1,4

Поз.
дет.

Марка
виробу Найменування Кіл.

Маса
1 дет., кг

Маса виробу,

      кг

КР64

1

2

∅8 А240С   L=360

∅28 А500С   L=13620

27

2 65,8

0,14

209,8

3 ∅28 А500С   L=7700 2 37,2
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Формат А 4

5РП

Специфікація до закладної деталі МН 1

НайменуванняПозначенняПоз . Кіл .
Маса
од ., кг

Примітка ,
кг

2

1 2 -16 х 200, L=200 5,04

Закладна деталь МН 1

11,4
ДСТУ 3760:2019 4 Ф 12 А 500 С , L=368 0,33

Примітка :
1. Приварювання анкерних стрижнів робити в тавр дуговим зварюванням під флюсом .

ДСТУ 8539:2015

ТОВ
«КАД ІНЖИНІРИНГ »

Виробнича будівля із прибудованим адміністративно -побутовим комплексом за адресою :
Черкаська область , с . Холоднянське ,  вул . Валентина Отамановського , 24 г

Реконструкція

27.03/25-08- КБ 1. К 4-1

Н. контроль Петренко

Розробив

Перевірив

ГІП Подтинний

2025

2025

2025

2025
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Формат А 4

6

Закладна деталь МН 2

НайменуванняПозначенняПоз . Кіл .
Маса
од ., кг

Примітка ,
кг

Специфікація до закладної деталі М 2

2 ДСТУ 3760:2019 4 Ф 12 А 500 С , L=350 0,31
25,7

1 1 24,5 -400 х 20, L=390ДСТУ 8539:2015

Примітка :
1. Приварювання анкерних стрижнів робити в тавр дуговим зварюванням під флюсом .

РП

ТОВ
«КАД ІНЖИНІРИНГ »

Виробнича будівля із прибудованим адміністративно -побутовим комплексом за адресою :
Черкаська область , с . Холоднянське ,  вул . Валентина Отамановського , 24 г

Реконструкція

27.03/25-08- КБ 1. К 4-1

Н. контроль Петренко

Розробив

Перевірив

ГІП Подтинний

2025

2025

2025

2025
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Формат А 4

7

Закладна деталь МН 2

НайменуванняПозначенняПоз . Кіл .
Маса
од ., кг

Примітка ,
кг

Специфікація до закладної деталі М 3

2 5 3,6
33,0

1 2 7,5 -200 х 16, L=500ДСТУ 8539:2015

Примітка :
1. Приварювання анкерних стрижнів робити в тавр дуговим зварюванням під флюсом .

РП

 -100 х 12, L=368ДСТУ 8539:2015

ТОВ
«КАД ІНЖИНІРИНГ »

Виробнича будівля із прибудованим адміністративно -побутовим комплексом за адресою :
Черкаська область , с . Холоднянське ,  вул . Валентина Отамановського , 24 г

Реконструкція

27.03/25-08- КБ 1. К 4-1

Н. контроль Петренко

Розробив

Перевірив

ГІП Подтинний

2025

2025

2025

2025



Найменування Прим .Аркуш

1, 1.1 Загальні дані

Відомість робочих креслень основного комплекту К 5

2

3

5

Колона К 5 ( опалубка ); Колона К 5 ( армування );  Розріз 1-1 ( опалубка );

    Каркас КП 77; Каркас КР 215; Розріз 1-1; Розріз 2-2; Сітка С 3

6

4

 Розріз 1-1 ( армування ); Петля П 1*; Відомість деталей

     Відомість витрати сталі на елемент

  Специфікація до каркасу просторового КП 77

Відомості специфікацій

Позначення  Найменування Прим .

2  Специфікація до колони К 5
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Формат А 3

Загальні дані

1Р

Загальні вказівки

1. Креслення колони К5  наведені відповідно до серії
" Серія  1.427.1-3 "Колони залізобетонні прямокутного перерізу для продольного та торцевого
фахверку одноповерхових промислових будівель висотою 3,0-14,4 м".
2.  Колони запроектовані прямокутного перерізу .

                                                            Технічні вимоги

4.  Колони виготовляються з важкого бетону  C20/25 , що відповідає вимогам ДСТУ 9208:2022 .

Міцність бетону повинна відповідати проектному класу бетону по міцності на стиск,
встановленому кожній марці колони в залежності від необхідної несучої здатності вказаної в
специфікаціяї.
5.  Марки бетону за морозостійкістю та водонепроникністю встановлюються залежно від
кліматичних умов експлуатації та вказуються у специфікаціях робочих креслень на колони.
6.  Арматура колон, що застосовується, повинна відповідати ДСТУ 3760:2019  та іншим
нормативним документам.
7. Колони армуються просторовими арматурними каркасами . У всіх колонах повинні бути
передбачені закладні вироби для кріплення несучих конструкцій покриття та підкранових
балок , а в колонах , до яких примикають в'язі та стіни, відповідні закладні вироби .
8. . Приклади встановлення закладних виробів для кріплення підкранових балок , стін та зв 'язків
дано в документах c ерії 1.427.1-3 .
9. Стропувальні пристрої для вилучення колон з форми та їх транспортування слід
встановлювати в місцях , зазначених на кресленнях опалубки колон .
10. Відкриті поверхні закладних виробів мають бути очищені від напливів бетону .
11. Точність виготовлення , зовнішній вигляд та якість поверхонь колон повинні задовольняти
вимоги ДСТУ Б В.2.6-63:2008  "Конструкції будинків і споруд. Колони залізобетонні для
одноповерхових будівель підприємств. Технічні умови".
12. Методи контролю та правила приймання, зберігання та транспортування колон повинні
прийматися за ДСТУ Б В.2.6-63:2008 .

4

Вузрол 1, 2; Розріз а -а ; Розріз в -в ; Розріз г -г ;

 Каркас КР 215;  Сітка арматурна С 3

 Специфікація до закладної деталі МН 1

 Специфікація до закладної деталі МН 2

5

6

    Відомість деталей

    Закладна деталь МН 1

    Закладна деталь МН 2

ТОВ
«КАД ІНЖИНІРИНГ »

Виробнича будівля із прибудованим адміністративно -побутовим комплексом за адресою :
Черкаська область , с . Холоднянське ,  вул . Валентина Отамановського , 24 г

Реконструкція
Н. контроль Петренко

Розробив

Перевірив

ГІП Подтинний

2025

2025

2025

2025

27.03/25-08- КБ 1. К 5



Найменування Прим .Позначення

Відомість документів на які посилаються

ДСТУ Б В .2.6-63:2008

Конструкції будинків і споруд . Колони залізобетонні
для одноповерхових будівель підприємств . Технічні
умови .

ДСТУ 9208:2022 Бетони важкі . Технічні умови .

Документи , на які посилаються

ДСТУ 3760:2019
Прокат арматурний для залізобетонних
конструкцій . Загальні технічні умови
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Формат А 4

Серія 1.427.1-3
Колони залізобетонні прямокутного перерізу для
продольного та торцевого фахверку одноповерхових
промислових будівель висотою 3,0-14,4 м ".

ДСТУ 8539:2015
Прокат для будівельних сталевих конструкцій .
Загальні технічні умови
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Формат А 3

2РП

Колона К 5 ( опалубка ); Колона К 5

( армування );  Розріз 1-1 ( опалубка );

 Розріз 1-1 ( армування ); Петля П 1*;
Відомість деталей ; Специфікація до колони К 5

НайменуванняПозначенняПоз . Кіл .
Маса
од ., кг

Примітка ,
кг

м 3 Бетон кл . С 20/25 1,9

Збірні одиниці

1

Матеріали

Закладні вироби

 Каркас просторовий КП 77 1 115,5

ЕскізПоз.

L=1900

П 1*

Специфікація до колони К 5

Окремі стрижні

П 1* ДСТУ 3760:2019 4 Ф 22 А 240 С , L=1900 5,70 22,8

МН 1

МН 2

 Виріб закладний МН 1

 Виріб закладний МН 2

5

1 25,7

11,4 57,0

25,7

Відомість деталей 

115,5

Шпильки

4

8

2

3

 Шпилька М 24,L=500 мм

 Гайка з шайбою , М 24

DIN 976 ( ГОСТ 22042-76)

DIN 976  ( ГОСТ 22042-76)

Примітка :
1. При бетонуванні колони на заводі , шпильки прикрутити гайками з обох сторін закладної деталі .

Необхідно дотримуватися встановленної прив 'язки 75 мм від центру закладної деталі .

ТОВ
«КАД ІНЖИНІРИНГ »

Виробнича будівля із прибудованим адміністративно -побутовим комплексом за адресою :
Черкаська область , с . Холоднянське ,  вул . Валентина Отамановського , 24 г

Реконструкція
Н. контроль Петренко

Розробив

Перевірив

ГІП Подтинний

2025

2025

2025

2025

27.03/25-08- КБ 1. К 5
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Формат А 3

3РП

Вузрол 1, 2; Розріз а -а ;
Розріз в -в ; Розріз г -г ;

Відомість витрати сталі на елемент

Колона К 5

ДСТУ 3760:2019

А 240 С

Арматура класу

Вироби арматурні

Марки
елементів

Відомість витрати сталі на елемент , кг

Вс
ьо

го

138,2

Вс
ьо

го

За
га

ль
на

 в
ит

ра
т
а

82,2

Прокат марки

ДСТУ 8539:2015

Ф 18

96,6 96,6

Всього

C255

74,4

Всього

24,0

t16

50,4

А 500 С

Ф 22

22,8

Ф 6

18,8 41,6

Всього

Вироби закладні

7,84

ВсьогоФ 12

7,84

ДСТУ 3760:2019

А 500 С

220,4

Арматура класу

t20

ТОВ
«КАД ІНЖИНІРИНГ »

Виробнича будівля із прибудованим адміністративно -побутовим комплексом за адресою :
Черкаська область , с . Холоднянське ,  вул . Валентина Отамановського , 24 г

Реконструкція
Н. контроль Петренко

Розробив

Перевірив

ГІП Подтинний

2025

2025

2025

2025

27.03/25-08- КБ 1. К 5



2-2

30 30

1

2

1

380

320

30

12
08

0

25
0

х
47

=1
17

50
30

0

Каркас КР 215

2

1

2

2 2

1-1

3030 320

380

30
30

32
0

38
01

3

Каркас КП 77

60

12
08

0

50 10
0

50

12
0

25
0

х
47

=1
17

50

КП77

1 1

2

1

3

3

50 50

380

50 х 5=25015 15

38
0

10
0

15
15

0
10

0
15

Сітка С 3

Ін
в
. №

 
ор

иг
.

За
м

. і
нв

. №
Пі
дп

. і
 д

ат
а

По
го

дж
ен

о

Зм. Кільк. Арк. № док. Підпис Дата

Стадія Аркуш Аркушів

Формат А 3

4РП

Каркас КП 77; Каркас КР 215;
Розріз 1-1; Розріз 2-2

Специфікація до каркасу просторового КП 77; Сітка С 3

НайменуванняПозначенняПоз . Кіл .
Маса
од ., кг

Примітка ,
кг

Специфікація до каркасу просторового КП 77

Збірні одиниці

3

КР 215

С 3 1,12 3,4 C ітка  С 3

 Каркас плоский КР 215 2

96ДСТУ 3760:20193

Окремі стрижні

0,08 7,7

52,2 104,4

 Ф 6 А 240 С , L=380

Поз.
дет.

Марка
виробу Найменування Кіл.

Маса
1 дет., кг

Маса виробу,

      кг

С3
1

2

∅6 А240С   L=380

∅6 А240С   L=380

6

8 0,08

0,08
1,12

Поз.
дет.

Марка
виробу Найменування Кіл.

Маса
1 дет., кг

Маса виробу,

      кг

КР215
1

2

∅18 А500С   L=12080

∅6 А240С   L=380

2

48 0,08

24,16
52,2

ТОВ
«КАД ІНЖИНІРИНГ »

Виробнича будівля із прибудованим адміністративно -побутовим комплексом за адресою :
Черкаська область , с . Холоднянське ,  вул . Валентина Отамановського , 24 г

Реконструкція
Н. контроль Петренко

Розробив

Перевірив

ГІП Подтинний

2025

2025

2025

2025

27.03/25-08- КБ 1. К 5
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Формат А 4

5РП

Специфікація до закладної деталі МН 1

НайменуванняПозначенняПоз . Кіл .
Маса
од ., кг

Примітка ,
кг

2

1 2 -16 х 200, L=200 5,04

Закладна деталь МН 1

11,4
ДСТУ 3760:2019 4 Ф 12 А 500 С , L=368 0,33

Примітка :
1. Приварювання анкерних стрижнів робити в тавр дуговим зварюванням під флюсом .

ДСТУ 8539:2015

ТОВ
«КАД ІНЖИНІРИНГ »

Виробнича будівля із прибудованим адміністративно -побутовим комплексом за адресою :
Черкаська область , с . Холоднянське ,  вул . Валентина Отамановського , 24 г

Реконструкція
Н. контроль Петренко

Розробив

Перевірив

ГІП Подтинний

2025

2025

2025

2025

27.03/25-08- КБ 1. К 5
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Формат А 4

6

Закладна деталь МН 2

НайменуванняПозначенняПоз . Кіл .
Маса
од ., кг

Примітка ,
кг

Специфікація до закладної деталі М 2

2 ДСТУ 3760:2019 4 Ф 12 А 500 С , L=350 0,31
25,2

1 1 24,0 -390 х 20, L=390ДСТУ 8539:2015

Примітка :
1. Приварювання анкерних стрижнів робити в тавр дуговим зварюванням під флюсом .

РП

ТОВ
«КАД ІНЖИНІРИНГ »

Виробнича будівля із прибудованим адміністративно -побутовим комплексом за адресою :
Черкаська область , с . Холоднянське ,  вул . Валентина Отамановського , 24 г

Реконструкція
Н. контроль Петренко

Розробив

Перевірив

ГІП Подтинний

2025

2025

2025

2025

27.03/25-08- КБ 1. К 5



Найменування Прим .Аркуш

1, 1.1 Загальні дані

Відомість робочих креслень основного комплекту К 5-1

2

3

5

Колона К 5-1 ( опалубка ); Колона К 5-1 ( армування );  Розріз 1-1 ( опалубка );

    Каркас КП 78; Каркас КР 230; Розріз 1-1; Розріз 2-2; Сітка С 3

6

4

 Розріз 1-1 ( армування ); Петля П 1*; Відомість деталей

     Відомість витрати сталі на елемент

  Специфікація до каркасу просторового КП 78

Відомості специфікацій

Позначення  Найменування Прим .

2  Специфікація до колони К 5-1
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Формат А 3

Загальні дані

1Р

Загальні вказівки

1. Креслення колони К5-1  наведені відповідно до серії
" Серія  1.427.1-3 "Колони залізобетонні прямокутного перерізу для продольного та торцевого
фахверку одноповерхових промислових будівель висотою 3,0-14,4 м".
2.  Колони запроектовані прямокутного перерізу .

                                                            Технічні вимоги

4.  Колони виготовляються з важкого бетону  C20/25 , що відповідає вимогам ДСТУ 9208:2022 .

Міцність бетону повинна відповідати проектному класу бетону по міцності на стиск,
встановленому кожній марці колони в залежності від необхідної несучої здатності вказаної в
специфікаціяї.
5.  Марки бетону за морозостійкістю та водонепроникністю встановлюються залежно від
кліматичних умов експлуатації та вказуються у специфікаціях робочих креслень на колони.
6.  Арматура колон, що застосовується, повинна відповідат и ДСТУ 3760:2019  та інш им
нормативним документам.
7. Колони армуються просторовими арматурними каркасами . У всіх колонах повинні бути
передбачені закладні вироби для кріплення несучих конструкцій покриття та підкранових
балок , а в колонах , до яких примикають в'язі та стіни, відповідні закладні вироби .
8. . Приклади встановлення закладних виробів для кріплення підкранових балок , стін та зв 'язків
дано в документах c ерії 1.427.1-3 .
9. Стропувальні пристрої для вилучення колон з форми та їх транспортування слід
встановлювати в місцях , зазначених на кресленнях опалубки колон .
10. Відкриті поверхні закладних виробів мають бути очищені від напливів бетону .
11. Точність виготовлення , зовнішній вигляд та якість поверхонь колон повинні задовольняти
вимоги ДСТУ Б В.2.6-63:2008  "Конструкції будинків і споруд. Колони залізобетонні для
одноповерхових будівель підприємств. Технічні умови".
12. Методи контролю та правила приймання, зберігання та транспортування колон повинні
прийматися за ДСТУ Б В.2.6-63:2008 .

4

Вузрол 1, 2; Розріз а -а ; Розріз в -в ; Розріз г -г ;

 Каркас КР 230;  Сітка арматурна С 3

 Специфікація до закладної деталі МН 1

 Специфікація до закладної деталі МН 2

5

6

    Відомість деталей

    Закладна деталь МН 1

    Закладна деталь МН 2

ТОВ
«КАД ІНЖИНІРИНГ »

Виробнича будівля із прибудованим адміністративно -побутовим комплексом за адресою :
Черкаська область , с . Холоднянське ,  вул . Валентина Отамановського , 24 г

Реконструкція

27.03/25-08- КБ 1. К 5-1

Н. контроль Петренко

Розробив

Перевірив

ГІП Подтинний

2025

2025

2025

2025



Найменування Прим .Позначення

Відомість документів на які посилаються

ДСТУ Б В .2.6-63:2008

Конструкції будинків і споруд . Колони залізобетонні
для одноповерхових будівель підприємств . Технічні
умови .

ДСТУ 9208:2022 Бетони важкі . Технічні умови .

Документи , на які посилаються

ДСТУ 3760:2019
Прокат арматурний для залізобетонних
конструкцій . Загальні технічні умови
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Формат А 4

ДСТУ 8539:2015
Прокат для будівельних сталевих конструкцій .
Загальні технічні умови

Серія 1.427.1-3
Колони залізобетонні прямокутного перерізу для
продольного та торцевого фахверку одноповерхових
промислових будівель висотою 3,0-14,4 м ".
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Формат А 3

2РП

Колона К 5-1 ( опалубка ); Колона К 5-1

( армування );  Розріз 1-1 ( опалубка );

 Розріз 1-1 ( армування ); Петля П 1*;
Відомість деталей ; Специфікація до колони К 5-1

НайменуванняПозначенняПоз . Кіл .
Маса
од ., кг

Примітка ,
кг

м 3 Бетон кл . С 20/25 2,1

Збірні одиниці

1

Матеріали

Закладні вироби

 Каркас просторовий КП 78 1 120,1

ЕскізПоз.

L=1900

П 1*

Специфікація до колони К 5-1

Окремі стрижні

П 1* ДСТУ 3760:2019 4 Ф 22 А 240 С , L=1900 5,70 22,8

МН 1

МН 2

 Виріб закладний МН 1

 Виріб закладний МН 2

5

1 25,7

11,4 57,0

25,7

Відомість деталей 

120,1

Шпильки

4

8

2

3

 Шпилька М 24,L=500 мм

 Гайка з шайбою , М 24

DIN 976 ( ГОСТ 22042-76)

DIN 976  ( ГОСТ 22042-76)

Примітка :
1. При бетонуванні колони на заводі , шпильки прикрутити гайками з обох сторін закладної деталі .

Необхідно дотримуватися встановленної прив 'язки 75 мм від центру закладної деталі .

ТОВ
«КАД ІНЖИНІРИНГ »

Виробнича будівля із прибудованим адміністративно -побутовим комплексом за адресою :
Черкаська область , с . Холоднянське ,  вул . Валентина Отамановського , 24 г

Реконструкція

27.03/25-08- КБ 1. К 5-1

Н. контроль Петренко

Розробив

Перевірив

ГІП Подтинний

2025

2025

2025

2025
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Формат А 3

3РП

Вузрол 1, 2; Розріз а -а ;
Розріз в -в ; Розріз г -г ;

Відомість витрати сталі на елемент

Колона К 5-1

ДСТУ 3760:2019

А 240 С

Арматура класу

Вироби арматурні

Марки
елементів

Відомість витрати сталі на елемент , кг

Вс
ьо

го

147,3

Вс
ьо

го

За
га

ль
на

 в
ит

ра
т
а

82,2

Прокат марки

ДСТУ 8539:2015

Ф 18

106,2 106,2

Всього

C255

74,4

Всього

24,0

t16

50,4

А 500 С

Ф 22

22,8

Ф 6

18,3 41,1

Всього

Вироби закладні

7,84

ВсьогоФ 12

7,84

ДСТУ 3760:2019

А 500 С

229,5

Арматура класу

t20

ТОВ
«КАД ІНЖИНІРИНГ »

Виробнича будівля із прибудованим адміністративно -побутовим комплексом за адресою :
Черкаська область , с . Холоднянське ,  вул . Валентина Отамановського , 24 г

Реконструкція

27.03/25-08- КБ 1. К 5-1

Н. контроль Петренко

Розробив

Перевірив

ГІП Подтинний

2025

2025

2025

2025
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Формат А 3

4РП

Каркас КП 78; Каркас КР 230;
Розріз 1-1; Розріз 2-2

Специфікація до каркасу просторового КП 77; Сітка С 3

НайменуванняПозначенняПоз . Кіл .
Маса
од ., кг

Примітка ,
кг

Специфікація до каркасу просторового КП 78

Збірні одиниці

3

КР 230

С 3 1,12 3,4 C ітка  С 3

 Каркас плоский КР 230 2

86ДСТУ 3760:20193

Окремі стрижні

0,08 6,9

54,92 109,8

 Ф 6 А 240 С , L=380

Поз.
дет.

Марка
виробу Найменування Кіл.

Маса
1 дет., кг

Маса виробу,

      кг

С3
1

2

Поз.
дет.

Марка
виробу Найменування Кіл.

Маса
1 дет., кг

Маса виробу,

      кг

КР230
1

2

∅18 А500С   L=12880

∅6 А240С   L=380

2

43 0,08

25,76
54,92

∅6 А240С   L=380

∅6 А240С   L=380

6

8 0,08

0,08
1,12

ТОВ
«КАД ІНЖИНІРИНГ »

Виробнича будівля із прибудованим адміністративно -побутовим комплексом за адресою :
Черкаська область , с . Холоднянське ,  вул . Валентина Отамановського , 24 г

Реконструкція

27.03/25-08- КБ 1. К 5-1

Н. контроль Петренко

Розробив

Перевірив

ГІП Подтинний

2025

2025

2025

2025
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Формат А 4

5РП

Специфікація до закладної деталі МН 1

НайменуванняПозначенняПоз . Кіл .
Маса
од ., кг

Примітка ,
кг

2

1 2 -16 х 200, L=200 5,04

Закладна деталь МН 1

11,4
ДСТУ 3760:2019 4 Ф 12 А 500 С , L=368 0,33

Примітка :
1. Приварювання анкерних стрижнів робити в тавр дуговим зварюванням під флюсом .

ДСТУ 8539:2015

ТОВ
«КАД ІНЖИНІРИНГ »

Виробнича будівля із прибудованим адміністративно -побутовим комплексом за адресою :
Черкаська область , с . Холоднянське ,  вул . Валентина Отамановського , 24 г

Реконструкція

27.03/25-08- КБ 1. К 5-1

Н. контроль Петренко

Розробив

Перевірив

ГІП Подтинний

2025
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2025
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Формат А 4

6

Закладна деталь МН 2

НайменуванняПозначенняПоз . Кіл .
Маса
од ., кг

Примітка ,
кг

Специфікація до закладної деталі М 2

2 ДСТУ 3760:2019 4 Ф 12 А 500 С , L=350 0,31
25,2

1 1 24,0 -390 х 20, L=390ДСТУ 8539:2015

Примітка :
1. Приварювання анкерних стрижнів робити в тавр дуговим зварюванням під флюсом .

РП

ТОВ
«КАД ІНЖИНІРИНГ »

Виробнича будівля із прибудованим адміністративно -побутовим комплексом за адресою :
Черкаська область , с . Холоднянське ,  вул . Валентина Отамановського , 24 г

Реконструкція

27.03/25-08- КБ 1. К 5-1

Н. контроль Петренко

Розробив

Перевірив

ГІП Подтинний

2025

2025

2025

2025



Найменування Прим .Аркуш

1, 1.1 Загальні дані

Відомість робочих креслень основного комплекту К 5-2

2

3

5

Колона К 5-2 ( опалубка ); Колона К 5-2 ( армування );  Розріз 1-1 ( опалубка );

    Каркас КП 105; Каркас КР 248; Розріз 1-1; Розріз 2-2; Сітка С 4

6

4

 Розріз 1-1 ( армування ); Петля П 1*; Відомість деталей

     Відомість витрати сталі на елемент

  Специфікація до каркасу просторового КП 105

Відомості специфікацій

Позначення  Найменування Прим .

2  Специфікація до колони К 5-2
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Формат А 3

Загальні дані

1Р

Загальні вказівки

1. Креслення колони К5-2  наведені відповідно до серії
" Серія  1.427.1-3 "Колони залізобетонні прямокутного перерізу для продольного та торцевого
фахверку одноповерхових промислових будівель висотою 3,0-14,4 м".
2.  Колони запроектовані прямокутного перерізу .

                                                            Технічні вимоги

4.  Колони виготовляються з важкого бетону  C20/25 , що відповідає вимогам ДСТУ 9208:2022 .

Міцність бетону повинна відповідати проектному класу бетону по міцності на стиск,
встановленому кожній марці колони в залежності від необхідної несучої здатності вказаної в
специфікаціяї.
5.  Марки бетону за морозостійкістю та водонепроникністю встановлюються залежно від
кліматичних умов експлуатації та вказуються у специфікаціях робочих креслень на колони.
6.  Арматура колон, що застосовується, повинна відповідати ДСТУ 3760:2019  та іншим
нормативним документам.
7. Колони армуються просторовими арматурними каркасами . У всіх колонах повинні бути
передбачені закладні вироби для кріплення несучих конструкцій покриття та підкранових
балок , а в колонах , до яких примикають в'язі та стіни, відповідні закладні вироби .
8. . Приклади встановлення закладних виробів для кріплення підкранових балок , стін та зв 'язків
дано в документах c ерії 1.427.1-3
9. Стропувальні пристрої для вилучення колон з форми та їх транспортування слід
встановлювати в місцях , зазначених на кресленнях опалубки колон .
10. Відкриті поверхні закладних виробів мають бути очищені від напливів бетону .
11. Точність виготовлення , зовнішній вигляд та якість поверхонь колон повинні задовольняти
вимоги ДСТУ Б В.2.6-63:2008  "Конструкції будинків і споруд. Колони залізобетонні для
одноповерхових будівель підприємств. Технічні умови".
12. Методи контролю та правила приймання, зберігання та транспортування колон повинні
прийматися за ДСТУ Б В.2.6-63:2008 .

4

Вузрол 1, 2; Розріз а -а ; Розріз в -в ; Розріз г -г ;

 Каркас КР 248;  Сітка арматурна С 4

 Специфікація до закладної деталі МН 1

 Специфікація до закладної деталі МН 2

5

6

    Відомість деталей

    Закладна деталь МН 1

    Закладна деталь МН 2
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Найменування Прим .Позначення

Відомість документів на які посилаються

ДСТУ Б В .2.6-63:2008

Конструкції будинків і споруд . Колони залізобетонні
для одноповерхових будівель підприємств . Технічні
умови .

ДСТУ 9208:2022 Бетони важкі . Технічні умови .

Документи , на які посилаються

ДСТУ 3760:2019
Прокат арматурний для залізобетонних
конструкцій . Загальні технічні умови
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Арк .

Формат А 4

ДСТУ 8539:2015
Прокат для будівельних сталевих конструкцій .
Загальні технічні умови

Серія 1.427.1-3
Колони залізобетонні прямокутного перерізу для
продольного та торцевого фахверку одноповерхових
промислових будівель висотою 3,0-14,4 м ".
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Формат А 3

2РП

Колона К 5-2 ( опалубка ); Колона К 5-2

( армування );  Розріз 1-1 ( опалубка );

 Розріз 1-1 ( армування ); Петля П 1*;
Відомість деталей ; Специфікація до колони К 5-2

НайменуванняПозначенняПоз . Кіл .
Маса
од ., кг

Примітка ,
кг

м 3 Бетон кл . С 20/25 2,15

Збірні одиниці

1

Матеріали

Закладні вироби

 Каркас просторовий КП 105 1 124,6

ЕскізПоз.

L=1900

П 1*

Специфікація до колони К 5-2

Окремі стрижні

П 1* ДСТУ 3760:2019 4 Ф 22 А 240 С , L=1900 5,70 22,8

МН 1

МН 2

 Виріб закладний МН 1

 Виріб закладний МН 2

5

1 25,7

11,4 57,0

25,7

Відомість деталей 

124,6

Шпильки

4

8

2

3

 Шпилька М 24,L=500 мм

 Гайка з шайбою , М 24

DIN 976 ( ГОСТ 22042-76)

DIN 976  ( ГОСТ 22042-76)

Примітка :
1. При бетонуванні колони на заводі , шпильки прикрутити гайками з обох сторін закладної деталі .

Необхідно дотримуватися встановленної прив 'язки 75 мм від центру закладної деталі .
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Формат А 3

3РП

Вузрол 1, 2; Розріз а -а ;
Розріз в -в ; Розріз г -г ;

Відомість витрати сталі на елемент

Колона К 5-2

ДСТУ 3760:2019

А 240 С

Арматура класу

Вироби арматурні

Марки
елементів

Відомість витрати сталі на елемент , кг

Вс
ьо

го

142,9

Вс
ьо

го

За
га

ль
на

 в
ит

ра
т
а

82,2

Прокат марки

ДСТУ 8539:2015

Ф 18

103,0 103,0

Всього

C255

74,4

Всього

24,0

t16

50,4

А 500 С

Ф 22

22,8

Ф 6

17,1 39,9

Всього

Вироби закладні

7,84

ВсьогоФ 12

7,84

ДСТУ 3760:2019

А 500 С

225,1

Арматура класу

t20

ТОВ
«КАД ІНЖИНІРИНГ »

Виробнича будівля із прибудованим адміністративно -побутовим комплексом за адресою :
Черкаська область , с . Холоднянське ,  вул . Валентина Отамановського , 24 г

Реконструкція

27.03/25-08- КБ 1. К 5-2

Н. контроль Петренко

Розробив

Перевірив

ГІП Подтинний

2025

2025

2025

2025



2-2

30 30

1

2

1

380

320

30

13
28

0

30
0

х
43

=1
29

00
35

0

Каркас КР 248

2

1

2

2 2

1-1

3030 320

380

30
30

32
0

38
01

3
Каркас КП 105

60

13
20

0

50 10
0

5017
0

30
0

х
43

=1
29

00

КП105

1 1

2

1

3

3

50 50

480

50 х 7=35015 15

38
0

10
0

15
50

х
3

10
0

15

Сітка С 4

Ін
в
. №

 
ор

иг
.

За
м

. і
нв

. №
Пі
дп

. і
 д

ат
а

По
го

дж
ен

о

Зм. Кільк. Арк. № док. Підпис Дата

Стадія Аркуш Аркушів

Формат А 3

4РП

Каркас КП 78; Каркас КР 230;
Розріз 1-1; Розріз 2-2

Специфікація до каркасу просторового КП 77; Сітка С 3

НайменуванняПозначенняПоз . Кіл .
Маса
од ., кг

Примітка ,
кг

Специфікація до каркасу просторового КП 105

Збірні одиниці

3

КР 248

С 4 1,4 4,2 C ітка  С 4

 Каркас плоский КР 248 2

88ДСТУ 3760:20193

Окремі стрижні

0,08 7,1

56,64 113,3

 Ф 6 А 240 С , L=380

Поз.
дет.

Марка
виробу Найменування Кіл.

Маса
1 дет., кг

Маса виробу,

      кг

С4
1

2

∅6 А240С   L=480

∅6 А240С   L=380

6

10 0,08

0,1
1,4

Поз.
дет.

Марка
виробу Найменування Кіл.

Маса
1 дет., кг

Маса виробу,

      кг

КР248
1

2

∅18 А500С   L=13280

∅6 А240С   L=380

2

44 0,08

26,56
56,64
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Специфікація до закладної деталі МН 1

НайменуванняПозначенняПоз . Кіл .
Маса
од ., кг

Примітка ,
кг

2

1 2 -16 х 200, L=200 5,04

Закладна деталь МН 1

11,4
ДСТУ 3760:2019 4 Ф 12 А 500 С , L=368 0,33

Примітка :
1. Приварювання анкерних стрижнів робити в тавр дуговим зварюванням під флюсом .

ДСТУ 8539:2015
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6

Закладна деталь МН 2

НайменуванняПозначенняПоз . Кіл .
Маса
од ., кг

Примітка ,
кг

Специфікація до закладної деталі М 2

2 ДСТУ 3760:2019 4 Ф 12 А 500 С , L=350 0,31
25,2

1 1 24,0 -390 х 20, L=390ДСТУ 8539:2015

Примітка :
1. Приварювання анкерних стрижнів робити в тавр дуговим зварюванням під флюсом .

РП
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	Листы и виды
	К3-2

	Листы и виды
	К3-2

	Листы и виды
	К3-2

	Листы и виды
	К3-2

	Листы и виды
	К3-2

	Листы и виды
	К3-2

	Листы и виды
	К3-2

	Листы и виды
	К3-2

	Листы и виды
	К3-2

	Листы и виды
	К3-2

	Листы и виды
	К3-2

	Листы и виды
	К3-2


	К4
	Листы и виды
	Лист7

	Листы и виды
	Лист7

	Листы и виды
	Лист7

	Листы и виды
	Лист7

	Листы и виды
	Лист7

	Листы и виды
	Лист7

	Листы и виды
	Лист7


	К4-1
	Листы и виды
	Лист7

	Листы и виды
	Лист7

	Листы и виды
	Лист7

	Листы и виды
	Лист7

	Листы и виды
	Лист7

	Листы и виды
	Лист7

	Листы и виды
	Лист7

	Листы и виды
	Лист7


	К5
	Листы и виды
	Лист8-фахверк

	Листы и виды
	Лист8-фахверк

	Листы и виды
	Лист8-фахверк

	Листы и виды
	Лист8-фахверк

	Листы и виды
	Лист8-фахверк

	Листы и виды
	Лист8-фахверк

	Листы и виды
	Лист8-фахверк


	К5-1
	Листы и виды
	Лист8-фахверк

	Листы и виды
	Лист8-фахверк

	Листы и виды
	Лист8-фахверк

	Листы и виды
	Лист8-фахверк

	Листы и виды
	Лист8-фахверк

	Листы и виды
	Лист8-фахверк

	Листы и виды
	Лист8-фахверк


	К5-2
	Листы и виды
	Лист8-фахверк

	Листы и виды
	Лист8-фахверк

	Листы и виды
	Лист8-фахверк

	Листы и виды
	Лист8-фахверк

	Листы и виды
	Лист8-фахверк

	Листы и виды
	Лист8-фахверк

	Листы и виды
	Лист8-фахверк



